KOMPONENTY

Bezproblemowo ponad
150.000 korpusow i obudow

Gerhard Maier. W firmie IDS Casting Service GmbH w Oggelsbeuren codziennie
usuwane sg zadziory z okoto 2.500 korpuséw przektadni lub obuddw sprzegta. Aby
mozna byto sprostaé temu zadaniu w sposéb bezproblemowy i bezpieczny, w IDS
zdecydowano sie na zastosowanie wrzecion pneumatycznych marki Biax.

est to proces, ktéry codziennie sie powtarza w Oggelsbeuren.

Cisnieniowe odlewy aluminiowe, produkowane przez Albert

Handtmann Metallgusswerke GmbH w Biberach — przeznaczone
do stosowania w mercedesach klasy A i B — sg dostarczane do IDS w
celu usuniecia z nich zadzioréow. Codziennie na dwdch zmianach do
akcji wkraczaja cztery automatyczne, skonstruowane we wtasnym
zaktadzie klatki robotdw oraz cztery wrzeciona pneumatyczne z
jednostkg odchylajgca firmy Biax Schmid & Wezel GmbH & Co.KG
z Maulbronn. Biorgc pod uwage liczbe godzin pracy obrabiarki lub
poréwnywalnie wysoki naktad czasu przy recznym usuwaniu zadzioréw,
przedsiebiorstwo z Maulbronn jest przekonane, ze moze zaoferowaé
tutajidealneiekonomiczne rozwigzanie wtasnie w obszarze usuwania
zadzioréw z duzej liczby sztuk. Po dostarczeniu odlewdw najpierw
nastepuje maszynowa wstepna obrébka strumieniowo - cierna kor-
puséw i obuddw scierniwem do obrdbki stali szlachetnej bez filtra,
a nastepnie przenosnik tasmowy rozprowadza je do czterech stacji
usuwania zadzioréw. Wrzeciona sg przy tym zamocowane nieruchomo,
natomiast robot prowadzi dany element.

Jednostka odchylajagca kompensuje tolerancje wymiarow
elementéw

W poréwnaniu z wrzecionami elektrycznymi zasadniczg zaletg wrze-
cion pneumatycznych jest wedtug firmy Biax ich znacznie nizszy koszt
nabycia i utrzymania. Jak na ich bardzo smuktg konstrukcje wrzeciona
marki Biax sg ponadto niezwykle wytrzymate. Jednostka odchylajaca
kompensuje tolerancje wymiarow elementéw i niedoktadnosci w pozy-
cjonowaniu obrabianego przedmiotu. Sztywne wrzeciono natomiast w
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W firmie IDS codziennie usuwa-
ne sg zadziory z okoto 2.500 kor-
puséw przektadni lub obudéw
sprzegta na czterech stacjach.

Wrzeciona narzedziowe sa przy

tym zamocowane nieruchomo, a

robot prowadzi obrabiany detal.

Wrzeciono pneumatyczne RWA

2-22 marki Biax posiada dwa
wloty sprezonego powietrza.
Dzigki temu mozliwe jest
niezalezne sterowanie odchyle-
niem wrzeciona.

Zdjecia: Biax / Obrébka NC

ogéle nie dawato mozliwosci usuwania
zadziorow z takich czesci. We wrzecionie
Biax odchylenie jest sterowane autono-
micznie za pomoca doptywu sprezonego
powietrza do 6 bar. Jak podaje Biax, wy-
soka predkos$¢ — stosowane wrzeciono
RWA pracuje z predkoscig 30.000 min-1
— pozwala na osiggniecie optymalnych
czaséw taktu. Zgodnie z opinig produ-
centa zastosowanie nowych wrzecion
pozwolito na oszczednos¢ czasu rzedu
nawet 300 procent w poréwnaniu z
recznym usuwaniem zadzioréw. Jeszcze
wazniejsza wydaje sie tutaj rownomier-
na jakos¢ rezultatéw. To kluczowy ele-
ment, gdy mowa o takich wielkosciach
serii jak w firmie IDS. To, ze dzisiaj w fir-
mie IDS stosowane sg wrzeciona marki
Biax, eksperciz Maulbronn zawdzieczajg
przede wszystkim swojemu dobremu
serwisowi. Z wdziecznoscig przyjeto w
Oggelsbeuren oferte przetestowania
wrzecion., Moglismytestowac¢wrzeciona
przez dtuzszy czas, a w fazie testowania
i wdrazania wrzecion Biax optymalnie
nas wspierat”, wyjasnia Reinhard Maier,
kierownik ds. handlowych w firmie IDS.
W inwestycji decydujgcg role odgrywaty
takie kryteria jak przede wszystkim:
solidna budowa wrzecion, zaopatrzenie
w czesci zamienne i serwis, ale rowniez
niska cena w poréwnaniu z konkurencja.
Od okoto roku w IDS stawia sie teraz na
nowe wrzeciona. Z dotychczasowych
rezultatow Reinhard Maier jest bardzo
zadowolony:

»,Najstarsze wrzeciono pracuje juz od po-
nad siedmiu miesiecy, codziennie przez
16 godgzin, i to bez zadnych problemoéw.
Jest to tgcznie ponad 3.800 roboczogo-
dzin lub ponad 150.000 detali bez za-
dzioréw.” Nic dziwnego zatem, ze nie
chce pozostaéprzy czterechstosowanych
dotychczas wrzecionach: ,W nowym
projekcie znéw sie zdecydowatem na
te marke, dlatego w kwietniu urucho-
mimy pigte wrzeciono Biax”“, opowiada
Reinhard Maier. Ale réwniez w dziale
konstrukcji wrzecion pneumatycznych
w Maulbronn nikt nie spoczywa na
laurach. Wraz z Instytutem Technologii
Produkcyjnej Fraunhofera IPT w Aachen
Biax opracowat dla wrzecion pneumaty-
cznych modutowy system z opcjonalnym
odchyleniem, umozliwiajgcy rozmaite
zastosowania przy roznych predkosciach
obrotowych pomiedzy 16.000 min-1 a
100.000 min-1. |
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