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Misyonumuz,

Uran ve hizmet kaliternizi strekli gelistirerek musteri talep ve beklentilerini en Ust seviyede
kargilamak, guglu bir iletisim ile tUketicimizle aramizda duygusal bir bag olusturmak ve
muUsteri sadakatini saglamak, yurtici ve yurtdigi satiglanmizi arttirarak pndmatik aletler
sektorunde Turkiye'de yer alan oncu firmalardan biri olmak, rekabet gucumuzl, servis
hizmetimizi ve musteri memnuniyetini gelistirmek.

Vizyonumuz;

Firmamizin ulusal / uluslararasi pazarda etkinligini ve verimililigini artirmak amaciyla kendi
uzmanlik alanimizda kendi yontemlerini sdrekli gelistiren, sektérin dncdligunu yapan,
Tarkiye “nin guvenilir ve saygin kurulusu olmak.
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Uretim tesisi Maulbronn

95 yili agkin siiredir Schmid & Wezel, yiiksek derecede
hassasiyet, kalite ve ortaklik sunuyor.

Sirketin G¢ boélimu arasinda BIAX pnématik ve elektronik aletleri,
BIAX karbid metal aletler ve EFA et makineleri bulunuyor.
Tiim bunlar Almanya ve isvigre'de iic modern fabrikada iiretiliyor.

Uriinleriyle Schmid & Wezel makine fabrikasi %90 varan yiiksek
Uretim derinligiyle sektorde bir kalite lideridir.

Siirekli misteri memnuniyeti, hedef ve daimi inovasyon ve kalite igin
en onemli motivasyondur. Starken von Schmid & Wezel'in 6zelligi,
yliksek Urln kalitesi ve bireysel misteri destegiyle talep odakh
¢oziimler sunabilmesidir.

a BIAX Neuhausen am Rheinfall




BIAX Schmid & Wezel GmbH

Hause BIAX'da onarim servisi

Neredeyse 100 yillik sirket tarihimizde birgok pnématik ve elektronik
aleti onardik. Galisanlarin deneyim ve bilgisini nesilden nesile aktardik.
Bizim igin onarim servisi misteri memnuniyeti saglamanin bir yoludur.
Atolyemizde ayrica BIAX makinelerine tam uyumlu, bizim igin
tasarlanmis Ozel aletler bulunuyor. Bize giivenin ve onarim iglerinizi
dogrudan Ureticiye birakin.

iste sundugumuz servislerin kisa bir 6zeti:

* 12 ay garanti

+ Yalnizca en yiiksek kalitede orijinal BIAX yedek pargalar kullaniyoruz.

+ Onanim iglemleri BIAX'da yillarca tecriibeli uzmanlarimiz tarafindan gergeklestirilir.

« Standart makinenizi makul bir sabit fiyatla onararak maliyet tahminlerini geride birakip zamandan tasarruf ediyoruz.
Ortalama servis siiresi yaklasik 2 haftadir. Ardindan makine teknik olarak yeni gibi olur.

+ Dolaynsyla onarim sonrasinda garanti stiresini 12 ay olarak yenileyebiliyoruz.

« lyi niyet: Miisterinin bizimle konusmasini ve siiphelerini gidermesini sagliyoruz!

+ Son kullanict igin istege bagli onarim egitimi.

+ Diislik gonderim maliyetleri (halihazirda gonderi basina 6,50 EUR).

Diger hizmetler

+ Saha personelimiz tarafindan veya kurum ici servisimizle telefon lizerinden yetkin saha i¢i danismanlik.

+ Son derece kapsamli tavsiyelerde bulunan kurum igin teknik egitimli uygulama danismanlari. Bunlar, miisteriye
0zgu spesifik ¢oziimler sunabilmektedir.

+ Test cihazi: Siipheleriniz mi var? Satin almadan 6nce makinelerimizi tGicretsiz olarak ve higbir yikimlilik
altina girmeden test edin.

+ Son derece kisa gonderim siireleri ve sorulariniza yanit alma araliklari.

« Egitimler ve gortigmeler.

+ Almanya'da ve yurt disinda kapsamli ortak agi

Schmid & Wezel, ISO sertifikaldir:
e DD
PBIEX & EEFA f’a

Schmid & Wezel GmbH & Co, b ape

Arasremala |
FprTe—




01 Yagsiz yiiksek hiz (50.000 — 100.000 dk)

Bakimi kolay, temiz ve siiper hizli - En ince ¢apak alma islemleri igin
yiiksek hizli yagsiz taglama makinemiz

Yagsiz pnomatik taslama makinelerinin temel avantaji is pargalarinda yag kalintilarinin
bulunmamasidir. Gikan hava temiz kalir. Dahasi, bu aletlerin bakimi daha az karmasiktir,
yalnizca basit bir hava filtresi yeterlidir. Yaglama gerektirmeyen makinelerimiz, 6zellikle
ylksek hizlar saglamakta olup dolayisiyla son derece ince freze igneleriyle yine son
derece ince gapak alma isleri igcin mikemmeldir. Bunlar yine de yuksek gekme gucu ve
tatmin edici performans sunmaya devam etmektedir.




01 Yiksek hizli yagsiz — Hassas ¢apak alma isleri igin

Devir sayisi [dk'] 100,000 TVD 3-100/2
Giic [Watt] 80 Siparis No. 150 149 906

Son derece yiiksek hiz elastik mil
defleksiyonuyla en ince gapak alma
islerinde kalem yaralari olmadan
optimum ylizey kalitesi. Kompakt
boyutlari sayesinde son derece
sessiz ve iyi galisir.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 5/3 mm

Siparig No. 001 999 985

Diger boyutlar: Bkz., Sayfa 64

Ayna anahtari SW 6+8 y
Siparig No. 007 899 751 & &

istege Bagh Aksesuarlar y ,
Hortum tertibati
Siparig No. 001 366 537

Vario tutucu Baglanti seti f
Siparig No. 007 012 848 Siparig No. 007 899 115 - h -
(Hortum Unitesiz) . . S
Ayrintilar igin bkz., S.62 7 @ pnomatik gerekli degil
Devir sayisi [dk"] 85.000 TSD 385
Giic [Watt] 100 Siparig No. 150 001 710

TSH 385
Siparis No. 150 001 700

Hassas isler igin patentli yagsiz lamelar motor.
Yiksek performans, ¢ift rulman, dolayisiyla

asinmaya son derece direncli. Doner veya
IS A g- - kollu valf segenegi.
Sy
11
> Dahili aksesuarlar
Kovan ZG 5/ 3 mm
< Siparig No. 001 999 985
Diger boyutlar: Bkz., Sayfa 64
Ayna anahtari SW 6+8 e
Siparis No. 007 899 751 y
istege Bagh Aksesuarlar Mo e - .
Siparig No. 001 366 576
Vario tutucu Baglanti seti
Siparig No. 007 012 848 Siparis No. 007 899 115 e k N . .
(Hortum (initesiz) ' @ Yagl pnomatik gerekli degil
Ayrintilar igin bkz., S.62 3
Devir sayisi [dk"] 65.000 T365/2
Gii¢ [Watt] 80 Siparis No. 150 149 730

Elastik rulman sayesinde 6 mm'den baslayan
kafa gaplarina sahip freze igneleri titresimsiz
kullanilabilmektedir.

Santrifiijli governdr farkli yiiklerde sabit hiz
saglar ve giic rezervi olarak gorev yapar.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 5/3 mm

Siparig No. 001 999 985
164 Diger boyutlar: Bkz., Sayfa 64
- Ayna anahtari SW 6+8 p
Siparis No. 007 899 751 e
istege Bagh Aksesuarlar e ,

Hortum tertibati
Siparis No. 001 366 594

Vario tutucu Baglanti seti f

Siparis No. 007 012 848 Siparis No. 007 899 115 - h =
(Hortum Unitesiz) . . . sy
Ayrintilar icin bkz., .62 ‘ Yagh pnomatik gerekli degil




01 Yiiksek hizli yagsiz — Hassas ¢apak alma isleri igin

Devir sayisi [dk'] 65.000 T3-65S
Giig [watt] 80 Siparig No. 150 149 810
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Ondeki esli rulmanlariyla agsinmaya son
166 derece direngli cihaz. Calistirma ve
operasyon sirasinda son derece sessiz.
Ergonomik ince tasarim.

Makinesi, yiksek hizli ve yagsiz

[
'

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 5/3 mm

Siparis No. 001 999 985

Diger boyutlar: Bkz., Sayfa 64 f
Ayna anahtari SW 6+8 2
Siparis No. 007 899 751 7w

02 Derece Taglama Makinesi,
ylksek hizli

/

Hortum tertibati

istege Bagh Aksesuarlar Siparig No. 001 367 502 =

Vario tutucu Baglanti seti . . . . N g kS

Siparig No. 007 012 848 Siparig No. 007 899 115 - k - @ Yagli pnématik gerekli degil S 2
(Hortum Unitesiz) o cEv
Ayrintilar igin bkz., S.62 ¥ 8

Devir sayisi [dk"] 50.000 T6-50S

Giic [Watt] 150 Siparig No. 150 149 820

Biylik pargali rulman sayesinde son derece
uzun kullanim émri. 50,000 dk''de stirekli
181 kullanimda 3 mm kafa capli freze igneleriyle
ince isleme icin 6zellikle uygun. Bununla

04 Acili
tasglama makinesi

< »|
birlikte 6 mm kafa gapli freze igneleriyle de \
kullanilabilir.
qa;
= £
A o 23S
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KovanZG 4 /6 mm
Siparis No. 001 999 990
Diger boyutlar: Bkz., Sayfa 64 .

Ayna anahtari SW 9+11 Y
istege Bagh Aksesuarlar Siparig No. 007 899 874 . o
Vario tutucu Baglanti seti g‘ortqm'\}ert(i)%insw 503 ‘
Sipari No. 007 012 848 Siparig No. 007 899 115 = h - IRETE Wk
(Hortum Unitesiz) 3
Ayrintilar igin bkz., S.62 . . . P
4 ¢ v @ Yagli pnomatik gerekli degil

/ 07 Pnomatik ege / 06 Rende matkap /

Optimum sonug i¢in BIAX tungsten karbid freze gakisi kullanin.
Bkz., Karbid alet katalogu Diger aksesuarlar igin bkz., BIAX Aksesuar katalogu

Valf Doner valf Doéner valf Kollu valf Kayar valf Doner valf Doner valf g é
Hava ¢ikis yonu one arkaya arkaya arkaya arkaya arkaya % §
On rulman elastik esli esli elastik esli esli ; 5
Devir sayisi [dk] 100.000 85.000 85.000 65.000 65.000 50.000 %g
Glig [Watt] 80 100 100 80 80 150 = g
Hava tiiketimi [I/dk] 180 170 170 180 250 270 8o
Ses basing diizeyi [db (A)] 70 74 74 70 70 70 \
Agirlik [g] 250 190 210 220 390 400
Maks. isleme [mm] 3 3 8 3 3 6 g
Maks. alet @ [mm] g
Karbid aletler 3 4 4 6 3 6 =
Profil taglama carklari 5 6 6 8 6 10
7







02 Hassas capak alma, frezeleme ve oyma isleri igin
yiiksek hizli yaglh tahrikli taglama makineleri (55.000 — 85.000 dk")

Yiksek hizli, yagh tahrikli BIAX taglama makineleri, gekme giicu ve yorulmadan
galismanin 6nemli oldugu her yer icin idealdir. Lamelar motorlu makinelerimizin bir
ozelligi de disuk agirlik ve kiguk boyutuna ragmen yuksek performansidir. Elde kalem
gibi dururlar. Uriin grubunda ayrica aletsiz freze gakisi degisimi yapilabilen bir model ve
0zel homojen 45° pah cihazli bir makine bulunmaktadir.




02 Hassas taslama, frezeleme ve oyma isleri igin yag operatorleri

Devir sayisi [dk'] 85.000 SRD 3-85/2
Giic [Watt] 80 Siparis No. 150 001 060

Hafif ve son derece kullanish makine, ele tipki
bir kalem gibi oturur. 85.000 dk™ degerine karsin
sasirtici derecede giigli.

ince taglama, frezeleme ve oyma igleri igin ideal.
Makine su varyantlarla temin edilebilmektedir:

Saklama: Basit veya esli

o A (yiiksek dayanikhlik igin)
o 8' =
= v Valf: Doner veya kollu valf
JLI Hava cikisi: Arkaya veya 6ne
173

A
A4

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 5/3 mm

Siparis No. 001 999 985
Diger boyutlar: Bkz., Sayfa 64 {

Hortum tertibati ’
Siparig No. 001 366 595

Ayna anahtari SW 6 + 8
. Siparig No. 007 899 751
Istege Bagh Aksesuarlar

Baglanti seti f
V_ario_tutucu Siparis Ng. 907_899 116 = h R -]
Siparis fo. 007072 848 ,(A‘F;ﬁ:tl:{:rlijgiﬁe;izz)" S.62 ¥ Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla gahistirin
Devir sayisi [dk'] 85.000 SRH 3-85/2
Gii¢ [Watt] 80 Siparis No. 150 001 065

SRH 3-85/2, yukarida anlatilan SRD
3-85/2'den yalnizca kollu valfle farklilagir.
Ayrica birgok baska kollu valfli model
bulunur.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 5/3 mm

Siparig No. 001 999 985
Diger boyutlar: Bkz., Sayfa 64
Hortum tertibati

Siparis No. 001 366 595

Ayna anahtari 6 + 8
Siparig No. 007 899 751 p

Liitfen dakikada 2-3 damla

istege Bagh Aksesuarlar yagla calistirin

Vario tutucu Baglanti seti

Siparig No. 007 012 848 Siparig No. 007 899 116 - b =
(Hortum initesiz) i
Ayrintilar igin bkz., S.62 3

Tiim yagla caligan makineler igin 6zel yag Siparis No. 001 365 665 1,0 | // Siparig No. 001 365 605 5,0 | M




02 Hassas taglama, frezeleme ve oyma isleri igin yag operatdrleri

BAGIMSIZ MiL

iki yiiksek performans rulmanli (biri &nde
ve biri arkada) kanitlanmis ve saglam
BIAX mil, cogu yaygin uygulama igin
kesinlikle yeterlidir.

01 Derece Taglama Makinesi,
ylksek hizli ve yagsiz
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03 Derece
Taslama Makinesi,

GIFT MiL

Bu miller, dnden giftli olup aginmaya

daha direngli ve daha saglamdir. Yiiksel
malzeme alma gerektiren yiiksek hizli sert
taslama ve frezeleme uygulamalari igin
ozellikle uygun.

/

04 Agili
Tasglama makinesi

/

05 Kayigl
Tasglama Makinesi

Not: Optimum sonug igin BIAX tungsten karbid freze gakisi kullanin. Bkz., Karbid alet katalogu.
Diger aksesuarlar igin bkz., BIAX Aksesuar katalogu.

/ 07 Pnématik ege / 06 Rende matkap /

SRD 3-85/2 | SRD 3-85/2D | SVD 3-85/2 SRH 3-85/2 SVH 3-85/2

Valf Doner valf Doner valf Doner valf Doner valf Kollu valf Kollu valf Kollu valf Kollu valf

Hava ¢ikis yonu arkaya arkaya one one arkaya arkaya one one

On rulman basit esli basit esli basit esli basit esli S
Devir sayisi [dk] 85.000 85.000 85.000 85.000 85.000 85.000 85.000 85.000 i %
Gl [Watt] 80 80 80 80 80 80 80 80 é %
Hava ttiketimi [I/dk] 170 170 170 170 170 170 170 170 g g
Ses basing diizeyi [db (A)] 76 76 78 78 76 76 78 78 % =~
Adirlik [g] 130 140 180 190 170 170 210 220 5%
Maks. isleme [mm] 3 3 3 3 3 3 3 3 < é
Maks. alet @ [mm] o)

Karbid aletler

Profil taglama carklari 6 6 6 6 6 6 6 6 \
Plastik regine taglama carklar - - - - - - _
Kovan ZG 5/3 mm ZG 5/3 mm ZG 5/3 mm ZG 5/3 mm ZG 5/3 mm ZG 5/3 mm ZG 5/3 mm ZG 5/3 mm %
Hortum tertibati 001366595 001366595 001366537 001366537 001366595 001366595 001366539 001366539 %’

dahil dahil = = dahil dahil = = =

Siparig No. 150001 060 150001035 150001085 150001080 150001065 150001040 150001070 150001 075




02 Hassas taslama, frezeleme ve oyma isleri igin yag operatorleri

Devir sayisi [dk"] 55.000 SRD 3-55/2
Gii¢ [Watt] 60 Siparis No. 150 000 925

Ozgiin tasanim: Kiigiik, hafif, kullanigli
ve 55.000 dk™"'de olaganiisti yiksek
glig-agirlik orani (gug / gram) Kendi
klasmaninda giiglii taglama makinesi.
Ele kalem gibi oturur.

@15,5
79

10 : Dahili aksesuarlar
151

Kovan ZG 5/3 mm

Siparig No. 001 999 985
Diger boyutlar: Bkz., Sayfa 64

Hortum tertibati
Siparig No. 001 366 595

Ayna anahtari 6 + 8
Siparig No. 007 899 751

A
\4

Liitfen dakikada 2-3 damla
. yagla galistirin
Istege Bagl Aksesuarlar

Vario tutucu Baglanti seti
Siparis No. 007 012 848 Siparig No. 007 899 116 “ h =
(Hortum Unitesiz) .
Ayrintilar igin bkz., S.62 v
Devir sayisi [dk'] 55.000 SRD 3-55/2 S
Giic [Watt] 60 Siparis No. 150 000 935

SRD 3-55/2'nin aynisidir ancak ek olarak
homojen 45°

Otomatik kilit fonksiyonu:

Freze ignesi veya taslama garkinin
aletsiz sikistinlmasi ve agilmasi.

Dahili aksesuarlar

Alet tutucu "Otomatik Kilit"
Hortum tertibati .
Siparis No. 001 366 595 //

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla calistirin

istege Bagh Aksesuarlar

Vario tutucu B_agla_ntl seti

Siparig No. 007 012 848 Siparig No. 007 899 116 - h -
(Hortum initesiz)
Ayrintilar igin bkz., S.62 7

Tiim yagla calisgan makineler igin 6zel yag Siparis No. 001 365 665 1,0 | // Siparig No. 001 365 605 5,0 | M




02 Hassas taglama, frezeleme ve oyma isleri igin yag operatdrleri

Devir sayisi [dk'] 55.000 SRD 3-55/2 KE
Gii¢ [Watt] 60 Siparig No. 150 000 965

01 Derece Taslama Makinesi,
ylksek hizli ve yagsiz

SRD 3-55/2'nin aynisidir ancak ek olarak homojen
45° pah agabilen kesme kenari cihazi

bulunur. Diiz profillerde ince kabartmalar

icin son derece uygundur. Pah kalinligi

ayarlanabilir. Koruyucu manson sayesinde
© A 0 yaralanma riski yoktur. Atagsman ¢ikarilarak
s 8 kolayca normal korumali taglama makinesine
\4 donustirilebilir.
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Dahili aksesuarlar
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Kovan ZG 5/3 mm

Siparig No. 001 999 985

Diger boyutlar: Bkz., Sayfa 64 /
Capak TCA 0303-63

Siparig No. 001 952 011

Hortum tertibati
Siparis No. 001 366 595

Ayna anahtari 6 + 8
Siparig No. 007 899 751

03 Derece
Taslama Makinesi,

/

istege Bagl Aksesuarlar

Vario tutucu Baglanti seti é
Siparis No. 007 012 848 Siparig No. 007899116 = k o BE
(Hortum anlteSIz) Liitfen dakikada 2-3 damla $a

Ayrintilar igin bkz., S.62 F yagla galigtirin ° (_(%

©

K

/

05 Kayiglh
Taslama Makinesi

Not: Optimum sonug igin BIAX tungsten karbid freze ¢akisi kullanin.
Bkz., Karbid alet katalogu. Diger aksesuarlar igin bkz., BIAX Aksesuar katalogu.

/ 07 Pnomatik ege / 06 Rende matkap /

s o
i
Valf Doéner valf Ddner valf Doner valf 2 §
Hava ¢ikis yoni arkaya arkaya arkaya % %
On rulman basit basit basit giﬁ
Devir sayisi [dk’] 55.000 55.000 55.000 i §
Glig [Watt] 60 60 60 &S
Hava tiiketimi [I/dk] 170 170 170
Ses basing diizeyi [db (A)] 74 74 74
Agirlik [g] 93 103 95
Maks. isleme [mm] 3 3 3 \
Maks. alet @ [mm] S
Karbid aletler 6 4 Yalnizca TCA 0303-63 uyumludur g

Profil taglama ¢arklari 8 8 o







03 Yagla calisan diiz taslama makinesi (10.000 - 45.000 dk.)

BuyUk ve orta boy pargalarda zorlu uygulamalar igin farkli hiz ve giglerde gesitli tek elle
ve ¢ift elle kullanilan taglama makineleri bulunmaktadir. Uygulama gesitliliginin genis
olmasi nedeniyle birgok model sunuyoruz. Ozellikle vibrasyon soniimleyici hareketli
rulmanli modellerimiz dikkate degerdir. Ulasiimasi zor yerlerdeki isler igin uzatmali milli
taslama makinelerimiz bulunmaktadir. Uriin yelpazemiz firgalama icin glicli agindirici
taslama makinelerimizle tamamlanmaktadir.




Devir sayisi [dk] 45.000
Giic [Watt] 260

182

A
\4

istege Bagh Aksesuarlar

Vario tutucu Baglant seti
Siparis No. 007 012 848 Siparis No. 007 899 102 - -
(hortum tertibati dahil)
Ayrintilar igin bkz., S.62 v
Hortum tertibati -
Siparig No. 001 366 577//
Devir sayisi [dk'] 45.000
Giig [Watt] 260
VIBRASYON SONUMLEYICILI
179

<
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\4

istege Bagh Aksesuarlar

Vario tutucu B_ag“]lanﬂ seti
Siparis No. 007 012 848 Siparis No. 007 899 102 . ==
(hortum tertibati dahil) i

Ayrintilar igin bkz., S.62 3
Hortum tertibati *
Siparis No. 001 366 577/
Devir sayisi [dk"] 45.000 Liitfen dakikada 3-4 damla
Giic [Watt] 260 yagla calistirin

istege Bagh Aksesuarlar

Vario tutucu
Siparis No. 007 012 848

Hortum tertibati -
Siparig No. 001 366 577//

Baglanti seti
Siparis No. 007 899 102 - h =
(hortum tertibati dahil)

Ayrintilar igin bkz., S.62 3

Tiim yagla caligan makineler igin 6zel yag Siparis No. 001 365 665 1,0 | // Siparig No. 001 365 605 5,0 | M

03 Capak Taslama Makinesi,

SRD 6-45/2
Siparis No. 150 010 750
SRH 6-45/2
Siparig No. 150 010 760

Yiiksek devir sayisi ve glic kombinasyonu.
3-8 mm kafa g¢apli freze igneleriyle ince ve
kaba isler igin evrensel olarak uygun.
Doner veya kollu valf segenegi.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 4/6 mm

Siparig No. 001 999 990
Diger boyutlar: Bkz., Sayfa 64

Ayna anahtari
SW9+11 /
Siparis No. 007 899 874

Liitfen dakikada 3-4 damla
yagla galistirin

SRD 6-45/2 SL /

Siparis No. 150 010 755

SRH 6-45/2 SL

Siparis No. 150 010 765

SRD 6-45/2'nin aynisidir ancak ek olarak soku
emmesi ve vibrasyonu asgaride tutmasi igin
hareketli rulmanla techizatlandirimistir. Kalem
yaralarini nler ve miikemmel yiizey bitirme saglar.
Aletleri ve baglantilar zorlamaz.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 4/6 mm

Siparig No. 001 999 990
Diger boyutlar: Bkz., Sayfa 64
Ayna anahtari

SW9+11 #
Siparis No. 007 899 874

Liitfen dakikada 3-4 damla
yagla caligtirin

SRD 3-45/2
Siparis No. 150 010 770
SRH 3-45/2
Siparis No. 150 010 780

SRD 6-45/2'nin aynisidir ancak alet mili
daha uzun ve incedir. Aletin diiz uygulan-
masini veya erisimi zor yerlerde galismayi
miimkin kilar. Kalip ve aletlerin malalan-
masi ve yeniden iglenmesi igin optimum
performans sunar.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 5/3 mm

Siparig No. 001 999 985
Diger boyutlar: Bkz., Sayfa 64
Ayna anahtari

SW6+8
Siparig No. 007 899 751

=
—
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03 Capak Taslama Makinesi,

Devir sayisi [dk"] 30.000
Gii¢ [Watt] 240/260

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla ¢ahistirin

189

Y

A

716

=% =

istege Bagh Aksesuarlar

Vario tutucu
Siparis No. 007 012 848

SRD / SRH 8-30/2 .
hortum tertibati
Siparig No. 001 366 577

Devir sayisi [dk'] 30.000
Giic [Watt] 260

baglanti seti

Siparig No. 007 899 102
(hortum tertibati dahil)

SRD/SRH 8-30/2

SARD / SARH 830
hortum tertibati
Siparig No. 001 366 505

SARD/SARH 830

baglanti seti

268

Siparis No. 007 899 101
(hortum tertibati dahil)
Ayrintilar igin bkz., S.62

/

\4

A

106

216

istege Bagh Aksesuarlar

Vario tutucu
Siparis No. 007 012 848

Hortum tertibati -
Siparis No. 001 366 V

Adi

Valf

Hava ¢ikis yoni
On rulman
Devir sayisi [dk]
Glig [Watt]
Hava tiiketimi [I/dk]
Ses basing diizeyi [db (A)]
Agirlik [g]
Maks. isleme [mm]
Maks. alet @ [mm]
Karbid aletler
Profil taglama carklari

Plastik regine taglama carklari

SRH 6-45/2
Déner valf /
Kollu valf
arkaya
basit
45.000

260

380

76

310/ 360

6

8
10

Baglanti seti

Siparis No. 007 899 101
(hortum tertibati dahil)

Ayrintilar igin bkz., S.62

SRD 6-45/2 SL /

SRH 6-45/2 SL

Doner valf /
Kollu valf

arkaya
hareketli
45.000
260

380

76
590/610
6

SRD 3-45/2 /
SRH 3-45/2

Déner valf /
Kollu valf

arkaya
basit
45.000
260

380

76

310/ 360
3

SRD 8-30/2 /
SRH 8-30/2

Déner valf /
Kollu valf

arkaya
basit
30.000
240

450

76
370/410
8

10
16

32

SRD 8-30/2 / SRH 8-30/2

Siparis No. 150 010 920/ 150 010 925
SARD 830/ SARH 830

Siparis No. 150 012 005/ 150 012 015

30.000 dk' temel taglama makinesi modeli.
Diisuk hizlarda daha fazla giig.

Daha giiglu gitalar ve genel olarak daha
yliksek aginma dayanimi. 6-10 mm kafa
capli freze igneleriyle kaba uygulamalar
icin ideal.

SARD ve SARH varyantlari gift rulmanla
techizatlandirilmig ve kana uygulamalar igin
tasarlanmistir.

Doner veya kollu valf segenegi.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 7/6 mm
Siparig No. 001 999 981
Diger boyutlar: Bkz., Sayfa 64

Ayna anahtari
SW11+14
Siparig No. 007 899 747

SBRD 830
Siparis No. 150 012 022
SBRH 830
Siparis No. 150 012 032

iki elle kullanimla biiyiik bilegenler
izerinde daha fazla kontrol. Son derece
kaba uygulamalar igin gift rulman.
Doner veya kollu valf segenegi.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 7/6 mm
Siparis No. 007 999 981
Diger boyutlar: Bkz., Sayfa 64

Ayna anahtari
SW11+14
Siparig No. 007 899 747

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla galistirin

SARD 830 / SBRD 830 /
SARH 830 SBRH 830
Déner valf / Déner valf /
Kollu valf Kollu valf
arkaya arkaya

esli esli

30.000 30.000

260 260

400 400

75 75

500/ 520 720/ 750

8 8

10 10

16 16

32 32

01 Derece Taslama Makinesi,
yiksek hizli ve yagsiz

/

02 Derece Taglama Makinesi,
ylksek hizli

03 Derece
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04 Acili
Taslama makinesi

/

05 Kayigh
Taslama Makinesi

/ 07 Pnomatik ege / 06 Rende matkap /

08-10 Firga ve delme makineleri /
Oyma keskisi / pnomatik testere

/

©
>
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X
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03 Gapak Taslama Makinesi,

SVKH 630

Devir sayisi [dk "] 30.000 A
Siparis No. 150 011 850

Giig [Watt] 280

Gugli motoruyla son derece kisa, dolayI-
siyla daha hafif ve daha kullanigh. Esnek
hortum, hava ¢ikisi 6ne.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 7/6 mm
Siparis No. 001 999 981
Diger boyutlar igin bkz.,
Sayfa 64

Ayna anahtari p
SW11+14 !
Siparig No. 007 899 747

A
y

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla galistirin

istege Bagh Aksesuarlar

Vario tutucu paglant set h giorz:ﬁml\}gn(i)%i%ss 502 ’
Siparis No. 007 012 848 (Sr:g?{L?nNt%rgth?zgr:.ﬂ)o = parig //
Ayrintilar igin bkz., S.62 z
Devir sayisi [dk'] 30.000 Liitfen dakikada 2-3 damla SRD 8-30/2 SL
Giic [Watt] 240 yagla caligtirin Siparig No. 150 010 922
: R SRH 8-30/2 SL
VIBRASYON SONUMLEYICILI Siparis No. 150 010 926

SRD 8-30/2'nin aynisidir ancak ek olarak soku
emmesi ve vibrasyonu asgaride tutmasi igin
hareketli rulmanla techizatlandirimistir.

Kalem yaralarini 6nler ve miikemmel yiizey
bitirme saglar. Aletleri ve baglantilari zorlamaz.

216

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 7/6 mm
Siparis No. 001 999 981
Diger boyutlar igin bkz.,
Sayfa 64

Ayna anahtari

istege Bagh Aksesuarlar SW11+14 y
Siparis No. 007 899 747

Hortum tertibati

Baglanti seti Jelnidl .
Siparis No. 007 899 102 = b - Siparig No. 001 366 577
(hortum tertibati dahil) i

Ayrintilar igin bkz., S.62 3

Vario tutucu
Siparis No. 007 012 848

Devir sayisi [dk] 30.000 Liitfen dakikada 2-3 damla SRD 6-30/2
Giig [Watt] 150 yagla alistinin Siparisg No. 150 011 520
SRH 6-30/2
Siparig No. 150 011 510

SRD/SRH 8-30/2'den biraz daha dar ve
hafif, ergonomik kavrama. Doner veya
kollu valf segenegi.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 4/6 mm
180 Siparis No. 001 999 990
. - Diger boyutlar igin bkz.,
- g Sayfa 64
Ayna anahtari
sy . SWI+11 P
Istege Bag|l Aksesuarlar Siparis No. 007 899 874
Vario tutucu Baglanti seti ’ Hortum tertibaty )
Siparis No. 007 012 848 Siparig No. 007 899 102 - h . Siparig No. 001 366 577
(hortum tertibati dahil)
Ayrintilar igin bkz., S.62 T

Tiim yagla calisgan makineler igin 6zel yag Siparis No. 001 365 665 1,0 | // Siparig No. 001 365 605 5,0 | M
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03 Capak Taslama Makinesi,

SRD 3-30/2
Siparis No. 150 011 522

Devir sayisi [dk"] 30.000
Gii¢ [Watt] 150

01 Derece Taglama Makinesi,
ylksek hizli ve yagsiz

SRD 6-30/2'nin aynisidir ancak alet

mili daha uzun ve incedir. Aletin diiz
uygulanmasini veya erisimi zor yerlerde
galigmay! mimkin kilar. Kalip ve aletlerin
malalanmasi ve yeniden islenmesi igin
optimum performans sunar.

/

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 5/3 mm

Siparis No. 001 999 985

Diger boyutlar igin bkz., w
Sayfa 64

02 Derece Taslama Makinesi,
yuksek hizli

Ayna anahtari
SW6+8
Siparig No. 007 899 751

03 Derece

istege Bagh Ak {
stege Bagh Aksesuarlar Liitfen dakikada 2-3 damla

yagla calistirin
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Baglanti seti
Siparig No. 007 899 102

Hortum tertibati
= h - Siparig No. 001 366 577
Ayrintilar igin bkz., S.62 3

Vario tutucu

Siparig No. 007 012 848 (hortum tertibati dahil)

HAREKETLI RULMANLI BIAX VIBRASYON SONUMLEME SiSTEMi

04 Agili
taslama makinesi

Geleneksel rulmanl
taglama makinesi

Hareketli rulmanli taglama
makinesi

/

Darbe yok, vibrasyon yok, temiz yiizey,
kaynak isleme igin ideal.

Darbeler ve vibrasyon sénimlenmez

|f ‘e

Not: Optimum sonug igin BIAX tungsten karbid freze g¢akisi kullanin. Bkz., Karbid alet katalogu.
Diger aksesuarlar igin bkz., Aksesuar katalogu.

SRD 8-30/2 SL /
SRH 8-30/2 SL

05 Kayish
Taslama Makinesi

Freze ignesinin birden fazla pargayla ayni
anda temas etmesi veya freze ignesi temas
yiizeyinin parga igin cok genis olmasi halinde
darve ve vibrasyon olusur.

/ 07 Pnomatik ege / 06 Rende matkap /

SVKH 630 SRD 6-30/2 SRH 6-30/2 SRD 3-30/2

Valf Kollu valf Egnsrv\;?flf/ Doner valf Kollu valf Doéner valf % é
Hava ¢ikis yonu one arkaya arkaya arkaya arkaya g é
On rulman basit hareketli Gift Gift Gift % <
Devir sayisi [dk] 30.000 30.000 30.000 30.000 30.000 5%
Giig [Watt] 280 240 150 150 150 g E
Hava tuketimi [l/dk] 420 450 370 370 370 @&
Ses basing diizeyi [db (A)] 78 76 74 74 74
Agirhik [g] 360 500/ 540 335 390 345
Maks. isleme [mm] 8 8 6 6 3 \
Maks. alet @ [mm]
Karbid aletler 10 10 8 8 6 g
Profil taglama garklari 16 16 12 12 10 g
Plastik recine taslama carklari 32 32 -




@157

Devir sayisi [dk'] 20.000
Giic [Watt] 300

<>
4>

<
<

istege Bagh Aksesuarlar

\

Baglanti seti

Siparig No. 007 899 103
(hortum tertibati dahil)
Ayrintilar igin bkz., S.62

Vario tutucu
Siparis No. 007 012 848

Devir sayisi [dk'] 20.000
Giic [Watt] 300

VIBRASYON SONUMLEYiCILi

Hortum tertibati

Siparis No.

001 366 57V/

istege Bagh Aksesuarlar

Baglanti seti

Siparis No. 007 899 103
(hortum tertibati dahil)
Ayrintilar igin bkz., S.62

Vario tutucu
Siparig No. 007 012 848

Devir sayisi [dk"] 20.000
Giig [Watt] 300

292

?-

Hortum tertibat

Siparis No.
001 366 57

-

istege Bagh Aksesuarlar

Baglanti seti Hortum tertibati

Siparis No. 007 899 103 . h =
(hortum tertibati dahil)

Ayrintilar igin bkz., S.62 T

Siparis No. .
001 366 578

Tiim yagla calisgan makineler igin 6zel yag Siparis No. 001 365 665 1,0 | // Siparig No. 001 365 605 5,0 |
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03 Gapak Taslama Makinesi,

SRD 8-20/2
Siparis No. 150 020 700
SRH 8-20/2
Siparis No. 150 020 800

20.000 dk' temel taglama makinesi modeli.
Daha kaba isler i¢in daha biiyiik, daha genis ve
daha giicli. Maksimum 12 mm kafa gapli
daha genis freze igneleri igin uygun.

Doner veya kollu valf segenegi.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 7/6 mm
Siparig No. 001 999 981
Diger boyutlar igin bkz.,
Sayfa 64

Ayna anahtari
SW11+14 ?
Siparig No. 007 899 747 4

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla galistirin

SRD 8-20/2 SL
Siparis No. 150 020 705
SRH 8-20/2 SL
Siparis No. 150 020 805

SRD 8-30/2'nin aynisidir ancak ek olarak soku
emmesi ve vibrasyonu asgaride tutmasi igin
hareketli rulmanla teghizatlandiriimistir.

Kalem yaralarini 6nler ve milkemmel yiizey bitirme
saglar. Aletleri ve baglantilari zorlamaz.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 7/6 mm
Siparig No. 001 999 981
Diger boyutlar igin bkz.,
Sayfa 64

Ayna anahtari
SW11+14 '
Siparis No. 007 899 747

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla calistirin

SRD 8-20/2 L 100 / veya L200
Siparis No. 150 020 710/
veya 150 020 720

SRH 8-20/2 L 100/ veya L200
Siparis No. 150 020 810 /
veya 150 020 820

SRD 8-20/2'nin aynisidir ancak 100 cm
veya 200 cm daha uzundur. Erigsmesi zor
yerlerde ¢alismak igin.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 7/6 mm
Siparig No. 001 999 981
Diger boyutlar igin bkz.,
Sayfa 64

Ayna anahtari
SW11+14
Siparig No. 007 899 747

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla calistirin

T4




03 Capak Taslama Makinesi,

Devir sayisi [dk'] 20.000
Giig [Watt] 300

@157

221

SARD 820
Siparig No. 150 021 105
SARH 820
Siparig No. 150 021 125

Zorlu uygulamalar igin ¢ift rulmanli tek elle
kullanilan makine. Santrfijli governdr, farklh
yiiklerde sabit hiz saglar ve giic rezervi olarak
calisir. Doner veya kollu valf segenegi.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 7/6 mm

\ 4

A

istege Bagl Aksesuarlar

Siparis No. 001 999 981
Diger boyutlar igin bkz.,
Sayfa 64

Baglanti seti

Siparig No. 007 899 101
(hortum tertibati dahil)
Ayrintilar igin bkz., S.62 3

SWISS MADE

Vario tutucu
Siparis No. 007 012 848

Hartmetallwerkzeuge

KARBID ALETLER
Dogru freze ignesi ve taglama makinesi
kombinasyonuyla maliyeti diisiiriin

TCC 0806-63 Saes

TCD 1206-63 @E
120668 G —
o g —

Adi SRD 8-20/2 / SRD 8-20/2 SL / SRD 8-20/2L100/ | SRD 8-20/2 L200 / SARD 820 /
SRH 8-20/2 SRH 8-20/2 SL SRH 8-20/2 L100 SRH 8-20/2 L200 SARH 820

Déner valf / Kollu valf

Valf Déner valf / Kollu valf
Hava ¢ikis yonu arkaya arkaya
On rulman basit hareketli
Devir sayisi [dk] 20.000 20.000
Gig [Watt] 300 300
Hava tiiketimi [I/dk] 500 500
Ses basing diizeyi [db (A)] 74 74
Agirlik [g] 570/ 620 630/ 680
Maks. isleme [mm] 8 8
Maks. alet @ [mm]

Karbid aletler 12 12

Profil taglama garklari 24 24

Plastik recine taslama c¢arklar 40 40

Ayna anahtari
SW11+14
Siparig No. 007 899 747

Hortum tertibat

Siparis No. }
001 366 505

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla galistirin

Kaynaklann mi diizlestireceksiniz? Gok yagh
aliiminyum mu isliyorsunuz? Gok yiiksek malzeme
almali kaba uygulamalar mi? Optimum basarinin
anahtari dogru freze ignesi ve pnomatik alet
kombinasyonudur. Bununla birlikte optimum basari
icin uygulama testi ucu ucuna gegilmelidir. Bize
danigin!

Doner valf / Kollu valf ~ Doner valf / Kollu valf Déner valf / Kollu valf

arkaya arkaya arkaya
elastik elastik Gift
20.000 20.000 20.000
300 300 300
500 500 500
74 74 73
750/ 790 940 /980 770/ 830
8 8 8

12 12 12

24 24 24

40 40 40

01 Derece Taslama Makinesi,
ylksek hizli ve yagsiz

/

02 Derece Taslama Makinesi,
yuksek hizli

03 Derece
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04 Agili
taslama makinesi

/

05 Kayish
Taslama Makinesi

/ 07 Pnomatik ege / 06 Rende matkap /

08-10 Firga ve delme makineleri /
Oyma keskisi / pnomatik testere

/
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Devir sayisi [dk"] 20.000
Giic [Watt] 300

299

A

istege Bagh Aksesuarlar

Baglanti seti

Siparig No. 007 899 101
(hortum tertibati dahil)
Ayrintilar igin bkz., S.62 3

Devir sayisi [dk"] 18.000
Giig [Watt] 550

W -

Hortum tertibat

Siparis No. l
001 366 50/

134

A

\4

312

\

A

istege Bagh Aksesuarlar

Baglanti seti

Siparig No. 007 899 105 - h =

(hortum tertibati dahil)
Ayrintilar igin bkz., S.62 3

Adi

Valf
Hava ¢ikis yoni
On rulman
Devir sayisi [dk]
Giig [Watt]
Hava tiiketimi [I/dk]
Ses basing diizeyi [db (A)]
Agirlik [g]
Maks. isleme [mm]
Maks. alet @ [mm]
Karbid aletler
Profil taglama carklari
Plastik regine taglama carklari

Tiim yagla calisgan makineler igin 6zel yag Siparis No. 001 365 665 1,0 | // Siparig No. 001 365 605 5,0 |

Hortum tertibat

Siparis No. g
001 366 528

SBRD 820/
SBRH 820
Déner valf / Kollu valf
arkaya

Gift

20.000

300

500

73
1040/1100
8

12
24
40

Kollu valf
arkaya
Gift
18.000
550

750

79

1440

8

15
30
40

03 Capak Taslama Makinesi,

SBRD 820
Siparig No. 150 021 135
SBRH 820
Siparis No. 150 021 115

iki elle kullanimla biiyiik bilesenler {izerinde
daha fazla kontrol. Gift rulmanla zorlu
uygulamalarin lstesinden gelir. Doner veya
kollu valf segenegi.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 7/6 mm
Siparig No. 001 999 981
Diger boyutlar igin bkz.,
Sayfa 64

Ayna anahtari
SW11+14
Siparig No. 007 899 747

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla galistirin

SBRH 818
Siparig No. 150 021 210

En genis uygulama yelpazesi igin giigld,
cift rulmanh BIAX iki elle kullanilan taglama
makinesi. Gok giglu.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 7/6 mm
Siparig No. 001 999 981
Diger boyutlar igin bkz.,
Sayfa 64

Ayna anahtari

SW11+14
Siparig No. 007 899 747

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla galistirin

i B
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03 Capak Taslama Makinesi,

01 Derece Taslama Makinesi,
yuksek hizli ve yagsiz

Devir sayisi [dk"] 12.000 veya 15.000 SRH 10-12/2
Giic [Watt] 400 Siparis No. 150 010 950
SRH 10-15/2

/

Siparig No. 150 010 955

Diislik hizlarda daha fazla gig.

SRH 10-12, firga kullanimi igin idealdir,
SRH 10-15 ise maksimum 15 mm kafa
capl XXL freze igneleri igin uygundur.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 8/6 mm
Siparis No. 001 999 977
Diger boyutlar igin bkz.,
Sayfa 64
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istege Bagh Aksesuarlar é\w 611 : rla1h;ar| 9 é
———— Siparis No. 007 899 721 Cfi
~ Baglanti seti ortum tertibati Ca

v oru
Siparis No. 007 012 848 Siparig No. 007 899109 h == SiparigNo. S5
’ (hortum tertibati dahil) 001 366 580 Liitfen dakikada 2-3 damla ks

Ayrintilar igin bkz., $.62 : yagla galistirin

g
=
. LE
Devir sayisi [dk'] 10.000 SRH 8-10 e
Gii¢ [Watt] 280 Siparig No. 150 010 980 s
o]

Diistik hiz farkliyla daha kiigiik ve hafif.
Hafif firgalama ve kumlu taglama isleri
ve cilalama isleri igin ideal.

/

Dahili aksesuarlar

05 Kayiglh
Taslama Makinesi

Kovan ZG 7/6 mm
Siparig No. 001 999 981
Diger boyutlar igin bkz.,
Sayfa 64

A

> Ayna anahtari
SW11+14
. Siparis No. 007 899 747
Istege Bagl Aksesuarlar Liitfen dakikada 2-3 damla

yagla galistirin

Vario tutucu

Siparis No. 007 012 848 Siparig No. 007 899 101

— - Siparis No. .
: 001 366 505
Ayrintilar igin bkz., S.62 3

Baglanti seti ! Hortum tertibat

(hortum tertibati dahil)

/ 07 Pnématik ege / 06 Rende matkap /

Valf Kollu valf Kollu valf Kollu valf ‘{E %

Hava ¢ikis yonu arkaya arkaya arkaya g §

On rulman basit elastik Gift S

Devir sayisi [dk] 12.000 15.000 10.000 i%

Giic [Watt] 400 400 280 & 3§

Hava tiiketimi [I/dk] 700 700 300 25

Ses basing diizeyi [db (A)] 79 80 67

Agirlik [g] 960 970 645

Maks. isleme [mm] 10 10 8

Maks. alet @ [mm] \
Karbid aletler 15 15 16 g
Profil taglama carklari 24 24 24 g
Plastik recine taslama carklari 40 40 40 =







04 Pnomatik acili taslama makinalar
I ——

Farkl gug, hiz, boyut ve uzunluklarda genis bir agili taglama makinesi yelpazesi
sunuyoruz. ince taslama isleri icin en kiiciik acili tagslama makinelerinden celik
konstriksiyon igin taslama garkli blytik makinelere kadar her sey burada. Agili taglama
makineleri, diiz taglama makinesiyle gerceklestirilemeyen isleme ylzeyleri veya erisimi
zor yerler igin 6zellikle uygundur.
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Devir sayisi [dk'] 85.000
Giig [Watt] 100

istege Bagh Aksesuarlar

Baglanti seti
Siparis No. 007 899 116 = h EE
(hortum tertibati dahil)

Ayrintilar igin bkz., S.62 3

Devir sayisi [dk] 20.000
Giig [Watt] 300

186

\ 4

istege Bagh Aksesuarlar

Baglanti seti Hortum tertibati
Siparis No. 007 899 103 - k EF Siparis No. .
(hortum tertibati dahil) i 001 366 578

Ayrintilar igin bkz., S.62 3

04 Acili taglama makinesi

WRD 3-85/2
Siparis No. 150 100 315
WRH 3-85/2
Siparig No. 150 100 305

Kugtk, kullanish, hafif. Acili kafali entegre
tahrik, dislisiz, dolayisiyla daha

kararli ve aginmaya direngli.

Erisimi zor yerlerde ¢calismak

icin ideal. Doner veya kollu

valf segenegi.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 5/3 mm

Siparis No. 001 999 985

Diger boyutlar igin bkz., (
Sayfa 64

Ayna anahtari
SW6+8
Siparig No. 007 899 751

Hortum tertibati
Siparig No. 001 366 595

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla galistirin

WRD 6-20/3Z
Siparis No. 150 123 475
WRH 6-20/3Z
Siparis No. 150 123 485

Guigli ve saglam.

Aclil kafada gift rulman ve saglam disli.
Esnek kovan ayna sistemi sayesinde
birgok alet kullanilabilir. Déner veya
kollu valf

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 4/6 mm
Siparig No. 001 999 990
Diger boyutlar igin bkz.,

Sayfa 64

Ayna anahtari
SW9+11
Siparig No. 007 899 874

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla galistirin

Tiim yagla calisgan makineler igin 6zel yag Siparis No. 001 365 665 1,0 | // Siparig No. 001 365 605 5,0 | M




04 Acili taglama makinesi

01 Derece Taslama Makinesi,
ylksek hizli ve yagsiz

Devir sayisi [dk] 20.000 WRD 10-20/3S
Giig [Watt] 300 Siparis No. 150 123 455
WRH 10-20/3S
182,5 Siparis No. 150 123 465 ~—_

WRD/WRH 6-20/3Z'nin aynisidir ancak
M10 kayit 6zelligi de bulunur. Kaba
plasterleme ve kesme isleri igin ideal.

Dahili aksesuarlar

Ug anahtari 177 mm

02 Derece Taslama Makinesi,
yuksek hizli

/

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla calistirin

03 Derece
Tasglama Makinesi,

istege Bagl Aksesuarlar

o
<
<
o

Baglanti seti Hortum tertibat
Siparis No. 007 899 103 h =
(hortum tertibati dahil)

- Siparig No. .
001 366 578
Ayrintilar igin bkz., S.62 3

taslama makinesi

05 Kayigh
Taslama Makinesi

Not: Optimum sonug igin taglama ¢arki kullanin. Bkz., BIAX Aksesuar katalogu.

- [

; A \

.0
\Z -
\

WRD 3-85/2 WRH 3-85/2 WRD 6-20/3Z WRH 6-20/3Z WRD 10-20/3S | WRH 10-20/3S

s

Valf Déner valf Kollu valf Déner valf Kollu valf Déner valf Kollu valf -{E %
Hava ¢ikis yonu arkaya arkaya arkaya arkaya arkaya arkaya E §
On rulman esli esli esli esli esli esli 2
Devir sayisi [dk] 85.000 85.000 20.000 20.000 20.000 20.000 é%
Giig [Watt] 100 100 300 300 300 300 g -
Hava tiiketimi [l/dk] 170 170 500 500 500 500 é g
Ses basing diizeyi [db (A)] 74 74 78 78 78 78
Agirlik [g] 260 230 730 770 880 920
Maks. isleme [mm] 3 3 6 6 M10 M10 \
Maks. alet @ [mm]

Karbid aletler 4 4 12 12 - - g

Profil taglama carklari 6 6 24 24 - - g

Taglama plakasi S o 75 75 80 80 b




04 Acili taglama makinesi

Devir sayisi [dk"] 20.000 WRD 6-20/2 ZL / 90
Gii¢ [Watt] 300 Siparig No. 150 123 430
WRH 6-20/2 ZL90
Siparis No. 150 123 440

Uzatilmig boyunlu kiigiik 90° agili kafa.
Erismesi zor yerlerde galismak igin.

Esnek kovan ayna sistemi sayesinde birgok alet
kullanilabilir. Déner veya kollu valf segenegi.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 4/6 mm
Siparig No. 001 999 990
Diger boyutlar igin bkz.,

Sayfa 64

305 Ayna anahtari

SWO+11
Siparig No. 007 899 874

A 4

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla calistirin

istege Bagh Aksesuarlar

*

Baglanti seti Hortum tertibati
Siparig No. 007 899 103 h =
(hortum tertibati dahil)

- Siparig No.
! 001 366 578
Ayrintilar igin bkz., S.62 3

Devir sayisi [dk] 20.000 WRD 6-20/2 ZL 45
Giig [Watt] 300 Siparig No. 150 123 490
WRH 6-20/2 ZL 45
Siparis No. 150 123 500

141 WRD/WRH 6-20/3Z'nin aynisidir ancak
45° acih kafahdir.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 4/6 mm
Siparig No. 001 999 990
Diger boyutlar igin bkz.,

Sayfa 64

Ayna anahtari
SWI+11
Siparis No. 007 899 874

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla calistirin

istege Bagh Aksesuarlar

Baglanti seti Hortum tertibati
Siparis No. 007 899 103 - h EF
(hortum tertibati dahil)

- Siparis No. .
001 366 578
Ayrintilar igin bkz., S.62 3

Tiim yagla caligan makineler igin 6zel yag Siparis No. 001 365 665 1,0 | // Siparig No. 001 365 605 5,0 | M
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04 Acili taglama makinesi

Devir sayisi [dk] 13.000 WRH 14-13/2
Giic [Watt] 600 Siparig No. 150 912 010

01 Derece taglama makinesi,
ylksek hizli ve yagsiz

En giiglii BIAX acili taglama makinesi.

Aclli kafali entegre tahrik, dislisiz,
dolayisiyla daha kararli ve aginmaya direngli.
Celik konstriiksiyon kumlama ve kaba isleri
icin ideal.

/

Dahili aksesuarlar

ylksek hizli

Montaj anahtari
Kavrama

02 Derece taglama makinesi,

/

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla calistirin

03 Derece
taslama makinesi,

istege Bagh Aksesuarlar

-

Baglant seti Hortum tertibat
Siparig No. 007 899 109 h -
(hortum tertibati dahil)

- Siparig No. 001 366 580
Ayrintilar igin bkz., S.62 3

%)
0}
c

£
©
c
£
£

&y
73
o}
=

05 Kayish
taglama makinesi

Not: Optimum sonug igin taglama ¢arki kullanin. Bkz., BIAX Aksesuar katalogu.

- [

©. 0
N7
“‘*--._.\tfm

/ 07 Pnématik ege / 06 Rende matkap /

Valf Doner valf Kollu valf Doner valf Kollu valf Kollu valf —{E %

Hava ¢ikis yonu arkaya arkaya arkaya arkaya arkaya g §

On rulman basit basit basit basit basit 2

Devir sayisi [dk] 20.000 20.000 20.000 20.000 13.000 i%

Giig [Watt] 300 300 300 300 600 = <

Hava tiiketimi [I/dk] 500 500 500 500 700 o;o g

Ses basing diizeyi [db (A)] 78 78 78 78 80

Agirhik [g] 930 960 940 980 1760

Maks. isleme [mm] 6 6 6 6 M14

Maks. alet @ [mm] \
Karbid aletler 10 10 10 10 - g
Profil taglama carklari 16 16 16 16 - g
Taglama plakasi 50 50 50 50 115 =







05 Pnomatik zimpara taglama makinalar

Kayisli taslama makinelerimiz son derece saglam ve dayaniklidir. Ozellikle yiiksek
strese dayanikl kilavuz rulolar son derece yuksek kalitelidir. Tim modellerdeki kayis
kilavuzlar gok iyidir, tim yaygin uygulamalar igin kumlama kollari ve ylksek kaliteli
kumlama kayislari bulunmaktadir. Genel olarak kayisli taglama makineleri daha ince ve
daha kapsamli uygulamalar i¢in kullanilmaktadir: Malzeme atma ytizerindeki kontrol
daha yuksektir ve sonug daha dizdur. Ayrica yuzeyin dogrudan islenmesi mumkundur.




Devir sayisi [dk'] 20.000
Giic [Watt] 300

05 Kayish taslama makinesi

HBH 200
Siparis No. 150 123 770

Son derece konforlu: Aletsiz kos ve kayis
degisimi, kolay kayis ¢aligma ayari. 360°
donebilen taglama kolu. 8, 15 ve 20 mm
bant genislikleri igin.

Dahili aksesuarlar

Montaj anahtari

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla galistirin

istege Bagh Aksesuarlar

Baglanti seti

Siparis No. 007 899 103
(hortum tertibati dahil)
Ayrintilar igin bkz., S.62

Hortum tertibati d
«== Siparis No.
001 366 578

HBH 200 icin kumlama kollari kumlama bantlari

Rulo @ 14,0 mm 14,0 mm Uzunluk Cita Siparis No.

Genislik 4,5 mm 11,5 mm x Genislik

Adi S8B S15B S20B 330x8 60 001 620 509

Kauguk rulo 150 124 875 150 124 880 150 124 885 o 120 001 620 511

kayar katman igin 003 010 332 003 010 333 003 009 523 S8A 180 001 620 512
S8B 240 001 620 513

[ S N N R R

Adi S8A S15A S20A 330x 15 60 001 620 508

Celik rulo diiz 150 124 850 150 124 855 150 124 860 o 80 001 620 515

kayar katman igin 003010332 003010333 003 009 523 S15A 120 001 620 516
S15B 180 001 620 517

A15C 240 001 620 518
I N N N R S E—

Adi = S15C S20C 330 x 20 60 001 620 584
Celik rulo agil - 150 124 865 150124 870 . 120 001620586
kayar katman igin 003 010 333 003 009 523 S20A 180 Talep halinde

S20B S20C 240 Talep halinde

fﬂ



05 Kayigli taglama makinesi

Devir sayisi [dk'] 20.000 HB12S
Gii¢ [Watt] 300 Siparig No. 150 123 105

Yiiksek gerilim sayesinde son derece iyi

bant kilavuzlugu. Boylece daha iyi kontrol

ve daha sert kullanim mimkiin olmaktadir.

360° donebilen kavrama. 6 ve 12 mm bant
A genislikleri icin.

Dahili aksesuarlar

LLL

Montaj anahtar

Liitfen dakikada 2-3 damla
A yagla galigtirin

istege Bagl Aksesuarlar

Baglanti seti Hortum tertibat .
Siparig No. 007 899 103 . h «= Siparis No.
(hortum tertibati dahil) ; 001 366 505

Ayrintilar igin bkz., S.62 4

HBH 12 S icin kumlama kollari kumlama bantlari
Rulo Rulolar @ Bant genisligi Aciklama Siparis No. Uzunluk x Geniglik  Crta Siparis No.
Kauguk 16x 3 6 HB 6163 150 123 320 610x 6 60 001 620 559
— .
:)’ = Kayar katman orta 001610 413 610x6 120 001620 561
C’ yKS%aursﬁ(tman 001 610412 610x 6 180 001 620 562

610x 6 240 001 620 570
I I S S S N S E—

 Kauguk 25%9 6 HB 6259 150123 330 610x6 60 001 620 559
== ::!-a‘" - 610X 6 120 001 620 561
- 610x6 180 001620 562

610x 6 240 001 620 570
I I S R S I N

. Celk 8x9 12 HB 1289 150123310 610x12 60 001620565
S Kayarkatman 001610414 610x12 120 001620 567
- 610x12 180 001620568
610x12 240 001620571
I R N N R N S R
Kauguk 16x9 12 HB 12169 150 123 300 610x12 60 001620565
-.
Q% Kayar katman orta 001610413 610x12 120 001620567
Kayar kgtman 001 610 412 610x12 180 001620568
610x12 240 001620571
| ! | | ! | ]
Kauguk 18x12 12 HB 121812 150 123 340 610x12 60 001620565
— -
-_b?‘ Kayar katman orta 001610413 610x12 120 001620567
Kayar kgtman 001 610 412 610x12 180 001620568

610x 12 240 001 620 571

01 Derece taglama makinesi,
ylksek hizli ve yagsiz

/

02 Derece taglama makinesi,
ylksek hizli

/

03 Derece
taslama makinesi,

/

04 Acili
taglama makinesi

@z
>
T
N
[¥o)
o

taslama makinesi

/ 07 Pnématik ege / 06 Rende matkap

08-10 Firga ve delme makineleri /
Oyma keskisi / pnomatik testere

/

©
>
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05 Kayish taglama makinesi

Devir sayisi [dk'] 20.000 HB 15-1
Giic [Watt] 300 Siparig No. 150 123 645

8 ve 15 mm bant genislikleri igin kompakt
kayisli taglama makinesi. 475 mm taslama
makinesi bandi i¢in uzun taslama kolu.

Dahili aksesuarlar

Montaj anahtari
Tasglama bandi 330 x 15 (Gita 120)
Taglama bandi 330 x 8 (Gita 120)

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla gahistirin

istege Bagh Aksesuarlar

Baglanti seti Hortum tertibati ’
Siparig No. 007 899 101 . h «= Siparis No.
(hortum tertibati dahil) ; 001 366 505

Ayrintilar igin bkz., S.62 4

HBH 15-1 igin taslama kolu (resim yok) Taslama bantlar
Rulo Bant genisligi Aciklama Siparis No. Uzunluk x Genislik Cita Siparis No.
Celik (duz) 11x5 8 8A-1 150 122 020 330x8 60 001 620 509
Kayar katman 003 006 207 330x8 120 001 620 511
/ 330x8 180 001 620 512
330x8 240 001 620 513
I N N S S I S
Celik (agili) 11x12 15 15A-1 150 122 120 330x 15 60 001 620 508
ﬂd Kayar katman 003 006 205 330x15 120 001 620 516
! 330x15 180 001 620 517
330x 15 240 001 620 518
I N S R N B S
Celik (agilr) 11x12 15 15 Gl 150 122 320 330x 15 60 001 620 508
Kayar katman 003 006 205 330x 15 120 001 620 516
'_ 330x15 U 001620 517
330x 15 240 001 620 518
1 S S E I R R
Celik (duz) 11x12 15 15 AL-1 150 122 520 475x 15 60 001 620 572
a/ Kayar katman 003 006 206 475x15 120 001 620 573
475x 15 180 001 620 574
475x15 240 001 620 575

Tiim yagla galigan makineler igin 6zel yag Siparig No. 001 365 665 1,0 | / Siparig No. 001 365 605 5,0 | M E




05 Kayish taglama makinesi

Devir sayisi [dk "] 20.000 HB 20
Gii¢ [watt] 300 Siparig No. 150 122 602

01 Derece taslama makinesi,
ylksek hizli ve yagsiz

/

Biyuk pargalar igin ekstra uzun ve
saglam kollu (190 mm) BIAX grubunun
en biyiik kayigh taglama makinesi.
Yiiksek gerilim sayesinde son derece
sessiz calisir. 360° donebilen taglama
kolu.

Dahili aksesuarlar

Taslama kolu
Siparig No. 088 002 087

02 Derece taglama makinesi,
yuksek hizli

Taglama bandi 520 x 20 (Gita 120)
Siparis No. 001 620 540

/

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla caligtirin

03 Derece
taslama makinesi,

/

istege Bagll Aksesuarlar

Baglanti seti Hortum tertibati : Taslama bantlari 20 x 520:
Siparig No. 007 899 101 - h ==  Siparig No. Gita 60 Siparig No. 001 620 539
(hortum tertibati dahil) 001 366 505 Grta 180 Siparis No. 001 620 541
Ayrintilar igin bkz., S.62 | Gita 240 Siparis No. 001 620 542

04 Agili
taslama makinesi

D
O
= =
X
=
I E
w g
o
©
78
©
ol

/ 07 Pnomatik ege / 06 Rende matkap

Valf Kollu valf Kollu valf Kollu valf Kollu valf

Hava ¢ikis yoni arkaya arkaya arkaya arkaya
Devir sayisi [dk] 20.000 20.000 20.000 20.000
Giig [Watt] 300 300 300 300
Hava tiiketimi [I/dk] 500 500 420 500
Ses basing diizeyi [db (A)] 78 78 78 81
Agirlik [g] 870 1470 960 1520
Maks. bant genisligi [mm] 20 12 15 20

08-10 Firga ve delme makineleri /
Oyma keskisi / pnomatik testere

/

Yalnizca HB 20 taslama kolu
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06 Pnomatik acili, diiz havsa makinalar

Capak alma delikleri igin BIAX, cesitli boyut ve performans diizeylerinde acili ve diz

tasarimli genis bir 6zel makine yelpazesi sunar. Agil matkap uglari, dahili gapraz
deliklerin capaklarini almak igin idealdir. Tim diz matkap uglari, basmali baslatmali
asma braketiyle techizatlandinlmistir. Kablosuz tornavidalara kiyasla pnomatik
makineler basmali baglatmali sayesinde daha hafif, daha ergonomik ve daha verimlidir.
Yine isleme merkezi veya stator delme makinesine kiyasla el tipi makinelerimiz daha
ekonomiktir.




06 Aglili havsa agma

Devir sayisi [dk''] 0-900 BEW 309 E
Gii¢ [Watt] 20 Siparis No. 150 800 726

Sikistirma forsepssiz 6zgiin alet tutucu
sayesinde 15 mm'den baslayan (havsasiz)
240 oldukca diisiik kafa yiikseklikleriyle agili
matkap capak alma makinesi. Hafif ve
gliclii makine. Ayarlanabilir hiz. Ozel yu-
vali havsalar ve matkaplar igin uygundur.
Erisilmesi zorlu yerlerde ¢apak alma ig
capraz delikleri igin idealdir.

A
\4

Dahili aksesuarlar

HSS havsa @ 8 mm, havsa

P . agma igin / delikler @ 2-6 mm -
Istege Bagh Aksesuarlar Siparis No. 001 950 293 ‘E

Baglanti seti Ny »
oI Hortum tertibati

Siparig No. 007 899 116 - h E-3 Siparis No. 001 366 549

(Hortum initesiz)

Ayrintilar igin bkz., S.62 3

HSS havsa @ 12 mm, havsa agma igin /
delikler @ 2,5-10 mm / Siparis No. 001 950 297

HSS havsa @ 8 mm, havsa agmaigin /
delikler @ 2-6 mm / Siparig No. 001 950 299

1

Liitfen dakikada 2-3 damla

Ozel matkaplar @2 mm -

Siparig No. 007 014 142 ——— yagla galigtirin

Devir sayisi [dk'] 0-600 BEW 606

Giic [Watt] 80 Siparis No. 150 810 925

Sikistirma forsepssiz 6zgiin alet tutucu
sayesinde 18mm‘den baslayan (havsasiz)
oldukga diisiik kafa yiikseklikleriyle agili
matkap capak alma makinesi. Ayarlanabilir
hiz. BEW 309 E'den daha uzun boyunlu ve
guclldir, daha biyiik havsa delikleri ve
delikler igin uygundur. Erisilmesi zor yerlerde
capak alma i¢ ¢capraz delikleri igin idealdir.

339

Dahili aksesuarlar

HSS havsa @ 15 mm
Heksagonal 6,3 mm saft, havsa agma /
@ 3,5-14 mm delikler igin

Siparis No. 001 950 294 @E
Istege Bagh Aksesuarlar Hortum tertibati

- - Siparis No. 001 366 548
Baglanti seti
Siparig No. 007 899 116 - k -

(Hortum initesiz)
Ayrintilar igin bkz., S.62 " Liitfen dakikada 2-3 damla

yagla calistirin

. y BEW 606 K
Devir sayisi [dk'] 0-600 I
Giig [Watt] 80 Siparig No. 150 810 927

BEW 606'in aynisidir ancak daha kisadir.
Bu makine daha diisiik derinlikli yuvali
234 delikler icin daha yiiksek kuvvet kolu etkisi
sunar.

A

Dahili aksesuarlar

5

HSS havsa @ 15 mm
Heksagonal 6,3 mm saft, havsa agma /
@ 3,5-14 mm delikler igin

Siparig No. 001 950 294 g

Hortum tertibati v

Siparis No. 001 366 548 //
istege Bagh Aksesuarlar

Liitfen dakikada 2-3 damla

26

Baglanti seti ¢

Siparig No. 007 899 116 - h = yagla calistirin
(Hortum Unitesiz)

Ayrintilar igin bkz., S.62 3

=
— |

Tiim yagla calisgan makineler igin 6zel yag Siparis No. 001 365 665 1,0 | // Siparig No. 001 365 605 5,0 | M




06 Acili havsa agma

Devir sayisi [dk'] 0-500 BEW 605
Gii¢ [Watt] 80 Siparig No. 150 810 930

01 Derece taslama makinesi,
ylksek hizli ve yagsiz

Esnek kovanli biiyiik kafa ve daha biiyiik ve
1 daha kararli iletim. Ayarlanabilir hiz. Ozellikle
> 352,5 biiyiik deliklerin gapagini almaya uygundur.

/

Dahili aksesuarlar

Kovan 6 mm

Ayna anahtari

02 Derece taglama makinesi,
yuksek hizli

Hortum tertibat

Siparis No. 001 366 548 )
istege Bagl Aksesuarlar

HSS havsa @ 15 mm, havsa agma igin / Baglanti seti
delik @ 3,5-14 mm % Siparig No. 007 899 116 . h E -3 Liitfen dakikada 2-3 damla
Siparig No. 001 950 295 (Hortum Unitesiz) yagla galistirin

/

03 Derece
taglama makinesi

HSS havsa @ 25,5 mm, havsa agma igin / Aynntilar igin bkz. .62 v

delikler @ 5-24 mm / Siparis No. 001 950 éﬁ

296 \
Devir sayisi [dk"] 0-500 BEW 605 K 3 g
Giig [Watt] 80 Siparis No. 150 810 931 s

BEW 605'in aynisidir ancak daha kisadir.
Bu makine daha diisiik derinlikli yuval
delikler icin daha yiliksek kuvvet kolu

/

etkisi sunar. -~

A 2

e = £
N gr;(é
A JE
Dahili aksesuarlar 0 g

T:;y

Kovan 6 mm =

Ayna anahtari

. Hortum tertibat d
Istege Bagh Aksesuarlar Siparig No. 001 366 SV

HSS havsa @ 15 mm, havsa agma igin / Baglanti seti
delik @ 3,5-14 mm & Siparig No. 007 899 116 - b &
Siparig No. 001 950 295 (Hortum unitesiz)

o Ayrintilar igin bkz., S.62 ‘.
HSS havsa @ 25,5 mm, havsa agma igin
/ delik @ 5-24 mm éﬁ
Siparig No. 001 950 296 ]

Yiiksek Performansli Havsa Acici

(o8
©
X
2
©
c
(5}
o
c
jo)
[a4
O
o

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla caligtirin

Bu havsa agicilar yiiksek giiglii geliklerin islenmesine yonelik 6zel kaplamali aletlerdir.

/ 07 Pnématik ege

Havsa agma malzemesi HSS HM HSS HSS HSS

Havsa ¢api [mm] 8 8 12 15 15

Havsa agma/ delik gapi [mm] 2-6 2-6 2,5-10 3,5-14 3,5-14

Saft dlgist [mm] licgen/heksagonal tiggen/heksagonal tiggen/heksagonal 6, iggen/heksagonal @6 E é

Siparis No. Talep halinde Talep halinde Talep halinde 001 350 345 Talep halinde % §

Makine tipi BEW 309 BEW 309 BEW 309 BEW 606 / BEW 606K BEW 605 / BEW 605K é g
L a

BEW 309 E BEW 606 BEW 606 K BEW 605 BEW 605 K BEW 603* ;‘% é

£é

Valf Kollu valf Kollu valf Kollu valf Kollu valf Kollu valf Kollu valf ; ;E;

Hava ¢ikis yoni arkaya arkaya arkaya arkaya arkaya arkaya

Devir sayisi [dk] 0-900 0-600 0-600 0-500 0-500 0-300

Giig [Watt] 20 80 80 80 80 80

Hava tiiketimi [I/dk] 150 300 300 300 300 300 \

Ses basing diizeyi [db (A)] 71 71 71 71 71 71 g

Agirlik [g] 240 810 630 820 620 630 g

Maks. isleme [mm] 3 Skt 6,3 Skt. 6,3 Skt. 6 6 6,3 Skt. =

Maks. delik @ [mm] 10 14 14 24 24 14

Havsa agici @ [mm] 8112 15 15 15/25 15/25 15

*BEW 603: Siparig No. 150 810 926 / Hortum tertibati 001 366 548 (dahil)




Devir sayisi [dk"] 0-900
Giig [Watt] 20

istege Bagh Aksesuarlar

HSS havsa agici @ 6,5 mm, havsa agma igin/
delikler @ 2-5,5 mm / Siparis No. 001 950 292

 —

Devir sayisi [dk-'] 0-900
Giic [Watt] 20

—

165

Baglanti seti

Siparig No. 007 899 116
(Hortum Unitesiz)
Ayrintilar igin bkz., S.62 z

<
<

istege Bagh Aksesuarlar

HSS havsa agici @ 6,5 mm, havsa agma igin /
delikler @ 2-5,5 mm / Siparig No. 001 950 292

B —

Devir sayisi [dk"] 0-500
Gii¢ [Watt] 80

Baglant seti

Siparig No. 007 899 116
(Hortum Unitesiz) ' -
v

Ayrintilar igin bkz., S.62

istege Bagh Aksesuarlar

HSS havsa agici @ 15 mm, havsa agma
icin / delikler @ 3,5-14 mm

Siparis No. 001 950 290

HSS havsa agict @ 25 mm, havsa agma

icin / delikler @ 5-24 mm
Siparig No. 001 950 291

Tiim yagla calisgan makineler igin 6zel yag Siparis No. 001 365 665 1,0 | // Siparig No. 001 365 605 5,0 |

Baglanti seti

Siparis No. 007 899 116
(Hortum unitesiz)
Ayrintilar igin bkz., S.62

h_

L

06 Diiz havsa agma

BE 309
Siparis No. 150 800 710

Basmali baglatmali ve hiz ayarli kiigik,
hafif ve kullanigl.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 5/3

Siparig No. 001 999 985 I
Diger boyutlar igin bkz.,

Sayfa 64

Ayna anahtari SW 6 + 8 &
Siparig No. 007 899 751

Hortum tertibati
Siparis No. 001 366 549//

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla ¢ahistirin

BEG 309
Siparis No. 150 800 745

BE 309'un aynisidir ancak kollu valflidir.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 5/3

Siparig No. 001 999 985 /
Diger boyutlar igin bkz.,

Sayfa 64

Ayna anahtari SW 6 + 8 o
Siparig No. 007 899 751

Hortum tertibat
Siparis No. 001 366 549//

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla calistirin

BEW 805
Siparig No. 150 810 901

Basmali baslatmali ve hiz ayarli son
derece evrensel cihaz. Kompakt ve gok
saglam.

Dahili aksesuarlar

Kovan ZG 7/8

Siparis No. 001 999 980
Diger boyutlar igin bkz.,
Sayfa 64

Ayna anahtari SW 11 + 14
Siparig No. 007 899 747

Hortum tertibati
Siparis No. 001 366 548//

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla calistirin

T4




06 Diiz havsa agma %
£

Devir sayisi [dk] 0-550 BE 1005 é g

Giic [Watt] 200 Siparis No. 150 800 800 832

/

En gu¢li BIAX matkap gapak alma
makinesi. Basmali baslatmali ve hiz ayarl.
Daha iyi kavrama ve diisiik yiik igin iki elle
tutma segenegi.

02 Derece taglama makinesi,
yuksek hizli

Dahili aksesuarlar

263
< > Kovan ZG 8/10 ™~
Siparis No. 001 999 975
Diger boyutlar igin bkz., 2
Sayfa 64 8 £
istege Bagh Aksesuarlar IE
Ayna anahtari SW 14 +17 o g
Siparis No. 007 899 721 ° s
HSS havsa agici @ 30 mm, havsa agma igin / Baglanti seti » parfs To / z*
delikler @ 6-29 mm { = Siparig No. 007899 116 R Hortum tertibat -
Siparig No. 001 950 341 (Hortum Unitesiz) Sig;:li;nNﬁr (I)Oi I366 578
Ayrintilar igin bkz., S.62 v ’ \

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla ¢ahistirin

04 Agili
taslama makinesi

/

05 Kayish
taglama makinesi

a
T
X
=1
©
=
=
[}
o
c
jo}
o
e}
o

/ 07 Pnématik ege

Tiim diiz matkap uglari yay kovaniyla galistirilabilir.

08-10 Firga ve delme makineleri /
Oyma keskisi / pnomatik testere

BEG BE 805 BE 1005
Valf Basmali baglatma  Kollu valf Basmali baglatma Basmali baslatma
Hava ¢ikis yoni arkaya arkaya arkaya arkaya
Devir sayisi [dk] 0-900 0-900 0-500 0-550
Glig [Watt] 20 20 80 200
Hava tiiketimi [I/dk] 150 150 280 450
Ses basing diizeyi [db (A)] 71 71 71 76 \
Agirlik [g] 180 250 520 920 g
Maks. isleme [mm] 3 3 8 10 g
Maks. delik @ [mm] 55 55 24 29 =

Havsa agici @ [mm] 6 6 15125 30







07 Pnomatik ege

Uygulamada ege, yliksek malzeme atma ve kaba uygulamalar i¢in uzun darbeye
direngli gobeklidir ve ozellikle cilalama ve ince ¢capak alma isleri icin ylksek darbe hizi ve
darbe uzunlugu ayarli isler. Bazi egeler ozellikle duslk vibrasyonludur, boylece herhangi
bir saglik riski olmadan surekli kullanim igin uygundur. Cihazla gapak alma, cilalama
veya kesme gibi birgok fonksiyona sahiptir. BIAX ede, Neuhausen am Rheinfall'daki

isvigre tesisimizde uretilmektedir.




07 Pnomatik ege

Strok uzunlugu [mm] 10 FR 10-5/2
Strok sayisi [dk"], maksimum 5.500 ayarlanabilir Siparig No. 150 930 220

Kaba igler igin ayarlanabilir stroklii gugli ve
saglam makine.

Dahili aksesuarlar

e

Montaj anahtari

Kovan vidasi

Hortum tertibati
Siparis No. 001 964 528

Liitfen dakikada 2-3 damla

\4

istege Bagh Aksesuarlar yagla calistirin
Egeler: 6 mm saftli tim egeler Punta bashgi Baglanti seti -

(bkz., S.48/49) (Bkz., S.48/49) Siparig No. 007 899 116 = h -

Testere bigaklari (Hortum unitesiz) :

(Bkz., S. 59) Ayrintilar igin bkz., S.62 ¥

Strok uzunlugu [mm] 8 FR 8-2
Strok sayisi [dk"] 2.000 Siparig No. 150 322 611

Uriin grubundaki en giiglii BIAX ege. Zorlu
kosullarda dahi sabit strok uzunlugu.

(PBLAXS - Dahili aksesuarlar

< Peuiauniatal Frar
Kovan ZG 4/6 mm
Siparig No. 001 999 990
Diger boyutlar igin bkz.,
Sayfa 64

Ayna anahtari
SW9+11
Siparis No. 007 899 874

istege Bagl Aksesuarlar

Liitfen dakikada 2-3 damla

Egeler: 6 mm saftll Punta bashgi Baglanti seti Hortum tertibati .
tim egeler (Bkz., S.48/49)  Siparig No. 007 899 101 . b .= Siparis No. 001 366 505 yagla galistirin
(Bkz., S.48/49) (Hortum Unitesiz) J

Ayrintilar igin bkz., S.62 v

Dondiiriilebilir ege tutuculu FR 5-8 N

Tiim yagla ¢aligan makineler igin 6zel yag Siparig No. 001 365 665 1,0 | // Siparig No. 001 365 605 5,0 |




07 Pnématik ege

Strok uzunlugu [mm] 1-5 ayarlanabilir FR5-8 N
Strok sayisi [dk'] 0-8.000 Siparig No. 150 322 830

01 Derece taslama makinesi,
yuksek hizli ve yagsiz

/

Ayarlanabilir strok sayili ve strok uzunluklu
ege. Ege tutucu isleme sirasinda
dondiirilebilir.

Yiiksek yiiklerde dahi sabit strok uzunlugu.

Dahili aksesuarlar

Montaj anahtari

02 Derece taglama makinesi,
yiiksek hizli

Kovan vidasi

/

Hortum tertibati »

Siparis No. 001 366 571//

Liitfen dakikada 2-3 damla

istege Bagh Aksesuarlar

03 Derece
taglama makinesi

Egeler: 3 mm, 3,8 mm ve 4 mm saftl tiim egeler (Bkz., Baglanti seti yagla galigtirin
S.48/49) Siparis No. 007 899 116 ==
(Hortum Unitesiz)
Ayrintilar igin bkz., S.62 F \
j
E:
g ©
5
g
Strok uzunlugu [mm] 3 veya 5 FR 3-8 \
Strok sayisi [dk'] 0-8.000 Siparig No. 150 322 730 _
FR 5-8 _2
Siparig No. 150 322 735 Xg*g
FR 5-8 N'nin aynisidir ancak ege tutucu 8 g
donddriilemez ve strok uzunlugu El

ayarlanamaz. Strok uzunlugu sabit
3 mm veya 5 mm(dir.

Dahili aksesuarlar

Montaj anahtari

06 Rende matkap /

Kovan vidasi

> ‘ Hortum tertibat ‘

< > Siparis No. 001 366 571//
Istege Bagh Aki esuarlar o
- . ~
Egeler: 3 mm, 3,8'mm ve 4 mm saftli tim egeler (Bkz., Baglanti seti LuEfen dakikada 2-3 damla §
$.48/49) Siparig No. 007 899 116 - yagla caligtirin S
(Hortum nitesiz) <
Ayrintilar igin bkz., S.62 L =

=
59
23
§ =
E®
o £
£
g5
Valf Kollu valf Kollu valf Kollu valf Doner valf Kollu valf 5%
Hava ¢ikis yonu arkaya arkaya arkaya arkaya arkaya g fé
Strok sayisi [dk], 5500'e kadar ayarlanabilir 2000 0-8000 0-8000 0-8000 Sy
Strok uzunlugu [mm] 10 8 1-5 ayarlanabilir 3 5

Hava tiiketimi [I/dk] 280 310 230 230 230

Ses basing diizeyi [db (A)] 72 73 72 72 72 \
Agirlik [g] 750 1250 800 720 720

Maks. isleme [mm] 6 6 4 4 4

©
>
[%]
Q
2]
X
<
=




Strok uzunlugu [mm] 4-9
Strok sayisi [dk"] 12.000

VIBRASYON SONUMLEYiCILI

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla galistirin

istege Bagh Aksesuarlar

Egeler: 3mm, 4 mm  Alet tutucu
ve 6 mm safth (Bkz., S. 48/49)
tlim egeler

(Bkz., S. 48/49)

Strok uzunlugu [mm] 4-8
Strok sayisi [dk"] 0-12.000

Punta bashgi
(Bkz., S. 48/49)

Baglanti seti
Siparis No. 007 899 116
(Hortum Unitesiz)

- -

Ayrintilar igin bkz., S.62 ]

istege Bagli Aksesuarlar

Alet tutucu
(Bkz., S. 48/49)

Egeler: 4 mm safth
tlim egeler
(Bkz., S. 48/49)

Strok uzunlugu [mm] 2-8
Strok sayisi [dk"] 0-12.000

Punta bashgi
(Bkz., S. 48/49)

Baglanti seti
Siparis No. 007 899 116

= k -
(Hortum tinitesiz) !

Ayrintilar icin bkz., S.62 v

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla caligtirin

ZBIAX

istege Bagh Aksesuarlar

Egeler: 3 mm ve 4 mm Alet tutucu
safth timegeler (bkz., S. 48/49)
(bkz., S. 48/49)

Testere bigag

(bkz., S. 59)

Tiim yagla calisgan makineler igin 6zel yag Siparis No. 001 365 665 1,0 | // Siparig No. 001 365 605 5,0 |

Punta baghg
(bkz., S. 48/49)

Baglanti seti
Siparig No. 007 899 116

-
(Hortum Unitesiz)

Ayrintilar igin bkz., S.62 |

07 Pnomatik ege

FLV 8-12 F
Siparis No. 150 322 874

Vibrasyon séniimleyicili makine. Cilalama
veya gapak alma igin siirekli kullanim igin
idealdir. Ayarlanabilir strok uzunlugu. Orta-
ya ¢ikan taglama tozunu 6ne iiflemek igin
hava gikisi yonu degistirilebilir.

Dahili aksesuarlar

Plastik kasa

5 adet farkl ege
+ Cila pabucu

Alet tutucu
3,4ve 6 mm

SR
Punta basligi ff—,/
4 adet farkl &

———

testere bicagi

Hava besleme
Siparis No. 001 974 552

FR 8-12
Siparis No. 150 322 850

Ayarlanabilir strok uzunlugu ve strok
hiziyla basit ama saglam cihaz.

Dahili aksesuarlar

Plastik kasa

Alet tutucu
4 mm timlesik
Siparis No. 001 974 411

Alyan anahtar
SW 3

Hava besleme
Siparig No. 001 974 552

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla calistirin

PLF 88
Siparis No. 150 322 860

Bu gi¢lu gok fonksiyonlu makine,
e@eleme, capak alma, testereleme,
cilalama ve kesme igin uygundur.

Dahili aksesuarlar

Plastik kasa

Alet tutucu

4 mm tiimlesik

Siparis No. 001 974 411

Alet tutucu —

3, 4 (tumlesik), 6 mm
f[——/_—;—_'

Punta bashg

Hava besleme
Siparis No. 001 974 552

T4




07 Pnomatik ege

01 Derece taglama makinesi,
ylksek hizli ve yagsiz

Strok uzunlugu [mm] 4 FLV 4-9
Strok sayisi [dk"] 9.000 Siparig No. 150 322 785
VIiBRASYON SONUMLEYICiLi Son derece diisiik vibrasyonlu makine.
173 Capak alma sirasinda elinizde tutmaniz \
< > gereken kiglk pargalar igin kullanigh
capak alma aleti. Yalnizca gok az 2
materyal atilan uygulamalar igin idealdir. £
E ~
ST s — g=
A £ Dahili aksesuarlar %8
w3
Alet tutucu 3 mm ]
j 5
a
Alyan anahtar SW 2 S
Istege Bagh Aksesuarlar Hava besleme \
Siparig No. 001 336 595
Edeler: 6 mm saftl Baglanti seti .
tiim egeler Siparis No. 007 899 116 . = o £
(Bkz., S. 48/49) (Hortum (initesiz) . . 8%
Ayrintilar icin bkz., S.62 7 Liitfen dakikada 2-3 damla gt
yagla galistirin e
&

/

FLV 1-20

Strok uzunlugu [mm] 0,8
Siparis No. 150 322 780

Strok sayisi [dk] 17.000

04 Acili
taglama makinesi

Son derece diisiik vibrasyonlu makine.
Kalip yaparken hassas cilalama igin
173 tasarlanmistir. Dusiik strok uzunlugu ve
|< > yiiksek strok hizi kombinasyonu, kontrolli
yiizey islemeyi mimkiin kilar. Boylece kalibin

VIBRASYON SONUMLEYiCiLi

/

17

zarar gorme olasiligi azalir. Bu cihaz ayrica _ @

cok ince gapak alma igleri igin uygundur. s

Y 25
4 S E
=

Dahili aksesuarlar 2

Alyan anahtar SW 2+2,5
Alet tutucu 3 mm

istege Bagh Aksesuarlar Cila tag! tutucu 3-6 mm
Siparis No. 001 974 457

06 Rende matkap /

Egeler: 3 mm saftl Baglanti seti Hava besl
tim egeler Siparis No. 007 899 116 h - EVE) I EsS

(Bkz., S. 48/49) (Hortum nitesiz) Siparig No. 001 336 595

Cila tas! Ayrintilar igin bkz., S.62 :

(bkz., BIAX Aksesuar katalogu) Liitfen dakikada 2-3 damla

yagla gahistirin

[
po)
[
x
=
©
IS
fre]
c
o
~
o

FLV8-12F FR8-12 PLF 88 FLV 4-9 FLV 1-20
300 280 300 80 80

Giic [Watt] 5 §
Valf Kollu valf Kollu valf Kollu valf Kayar valf Kayar valf %;u é
Hava ¢ikis yoni arkaya arkaya arkaya arkaya arkaya é §
Strok sayisi [dk?], 12.000 0-12.000 0-12.000 9.000 17.000 3 §
Strok uzunlugu [mm] 49 48 28 4 08 22
Hava tiiketimi [l/dk] 250-300 250 250 80 80 LD%%
Ses basing diizeyi [db (A)] 70 73 71 66 63 é g
Agirlik [g] 700 640 760 260 260

Maks. isleme [mm] 6 4 6 3 3

Tumlesik alet tutucu 4 mm 4 mm 4 mm 3mm 3mm

5
=}
(%]
()
%]
X
<
=




07 Pnématik ege

Alet tutucu ve cila pabugclari “

FR 8-12/PS 1, PLF 88/PLF 90, FLV 8-12/PS 8 igin alet tutucu
Alet tutucu [mm] 3 4 6

Siparis No. 001974 430 001974 411 001 974 443
Punta bashgi (testere olarak galistirma igin) bkz., S. 59

Cila tasi tutucu

3 mm saftli daha kiiglik ve daha hafif cila tasi tutucu. Tim BIAX eg@eler igin uygundur.
¢ Kovan genisligi. 1-6 mm

Siparig No. 001 974 457

- FR 8-12, PS1, PLF88, PLF90, FLV 8-12F, PS8 igin daha biiyiik cila tasi tutucu

m Kovan genisligi 3-6 mm
]

Siparis No. 007 011 295

Cila pabucu

Sert cila pabucu malzemesi sayesinde hizli malzeme atma saglanir.

|

A
L
AA

A dlglisti [mm] 35 20 20

B dlglisii [mm] 25 20 11

L 6lgtisti [mm] 110 140 140

C safti [mm] 4 4 4

Siparis No. 001 974 436 001 974 437 001 974 438

Asindirici seritler, basitce cila pabucuna yapistirihr.

¥

Cila pabuglari igin asindirici seritler, kendinden yapiskanl | L=112 mm |
Graniilasyon 80 120 240 400
Siparis No. 001 974 439 001 974 440 001 974 441 001 974 442

Paket birimi 10 adet.

Tiim yagla calisgan makineler igin 6zel yag Siparis No. 001 365 665 1,0 | // Siparig No. 001 365 605 5,0 | M




07 Pnomatik ege

BIAX egeler

01 Derece taglama makinesi,
ylksek hizli ve yagsiz

Diiz calistirma

/

2
©
! | 5%
} gz
5%
Saft ¢ 3,8 mm, kullanilabilir uzunluk 60 mm. Su BIAX pnomatik egeler igin uygundur: FR 3-8, FR 5-8(N), FR 8-12, FLV 8-12, PLF 88 éyg
% >
Profil 2
()
Genislik x Yiikseklik [mm] 7x2 28x28 4x4 6x25 7,5x2 (1 parca profil) e
Kesme 1 (kaba) Siparis No.: 001 620 837 001 620 838 001 620 839 001 620 840 001 620 841 001 620 842 300 000 500 \
Kesme 3 (ince) Siparis No.: 001 620 849 001 620 850 001 620 851 001 620 852 001 620 853 001 620 854 300 002 000

Saft @ 6 mm, kullanilabilir uzunluk 80 mm.
Su BIAX pnématik egeler igin uygundur: FR 3-8, FR 10-5, FLV 8-12, FR 8-2

e A e om0

03 Derece
taglama makinesi

Genislik x Yiikseklik [mm] 12x6 8x8 9x9 10x5 12x6 (1 parga profil)
Kesme 1 (kaba) Siparig No.: 001 620 801 001 620 802 001 620 803 001 620 804 001 620 805 001 620 806 300 000 300 \
Kesme 3 (ince) Siparig No.: 001 620 813 001 620 814 001 620 815 001 620 816 001 620 817 001 620 818 300 001 700

Paketleme Unitesi 5 adet

04 Acili
taglama makinesi

,: 1 | 1
| | | | .
‘.: 1

/

Saft @ 4 mm. Su BIAX pnématik egeler igin uygundur: FR 3-8, FR 5-8(N), FR 8-12, FLV 8-12, PLF 88

e o = — e 0 | A

Uzunluk [mm]

05 Kayislh
taglama makinesi

Genislik x Yiikseklik [mm]  6,5x 2 10x3 155 & o4 26 6,5x25 10x3 10x3 43x4,3
Kesme (kalin) Siparis No.: 001 620202 001 620203 001 620204 001620213 - 001 620 207 001 620 205 001 620209 001 620 212 \
Kesme (orta) Siparig No.: 001 620201 - - 001 620210 001620211 001 620 206 - 001 620 208 -

Paketleme iinitesi 10 adet

Egimli yiiriitme \ \

a
@
~
=
©
£
19)
kel
c
3]
@
©
S

Saft ¢ 3,8 mm, kullanilabilir uzunluk 65 mm. $u BIAX pnomatlk egeler igin uygundur: FR 3-8, FR 5-8(N), FR 8-12, FLV 8-12, PLF 88 %
©
a8

Genislik x Yiikseklik [mm] 7x2 3,5x3,5 4x4 6x25 75x2 (1 parga profil) S
Kesme 2 (orta) Siparis No.: 001 620 879 001 620 880 001 620 881 001 620 882 001 620 883 001 620 884 300 000 700
Kesme 1 (kaba) Siparis No.: 001 620 885 - - - - - -

Paketleme unitesi 5 adet

BIAX elmas egeler

Diiz calistirma

08-10 Firga ve delme makineleri /
Oyma keskisi / pnomatik testere

Saft @ 3 mm, kullanilabilir uzunluk 25 mm. Su pnématik egeler igin uygundur: FR 3-8, FR 5-8 (N), FR 5-4, FR 8-12, FLV 8-12, PLF 88, FLV 4-9, FLV 1-20

/

©
Profil ﬂn“u—— Ege sel §

2

<
Genislik x Yiikseklik [mm] 5x2 4x4 3x3 6x3 (1 parga profil) =
Cita D100 Siparig No.: 001 620 861 001 620 862 001 620 863 001 620 864 001 620 865 001 620 866 300 000 600

Paketleme Unitesi 5 adet
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08 Pnomatik firca ve matkap makinalari

Delme makinelerimiz hafif ancak saglam olup ergonomik saphdir. Farkli hizli versiyonlari
bulunmaktadir.

Fircalama makinelerinin diz ve agili versiyonlari bulunmaktadir. Bunlar disuk donts
hizlari ve yiksek torkla karakterizedir. Bunla gevsek gapaklarin alinmasi veya ytzey

temizligi igin 6zellikle uygundur.




215

Devir sayisi [dk'] 500
Gii¢ [Watt] 80

istege Bagh Aksesuarlar

Baglanti seti A
Siparig No. 007 899 116 - b =
(Hortum Unitesiz)

Ayrintilar igin bkz., S.62 7

Devir sayisi [dk'] 2500
Gii [Watt] 300

(ZRIBS

istege Bagh Aksesuarlar

Bg(;lqntl seti Hortum tertibati
Siparig No. 007899103 = = Sjparis No. 001 366 578
(hortum tertibati dahil) i

Ayrintilar igin bkz., S.62 3

Devir sayisi [dk'] 2500
Gii¢ [Watt] 300

istege Bagl Aksesuarlar

Baglanti seti i Hortum tertibati
Siparis No. 007 899 103 - E Siparis No. 001 366 578
(hortum tertibati dahil)

Ayrintilar igin bkz., S.62 T

Tiim yagla calisgan makineler igin 6zel yag Siparis No. 001 365 665 1,0 | // Siparig No. 001 365 605 5,0 | M

08 Diiz, agih firga temizleme

BE 805 H
Siparis No. 150 810 915

Deliklerin temizlenmesi igin kok firga kullanimi
i¢in idealdir. Saga ve sola donis arasinda gegisle
kabartilar daha iyi giderilebilir.

Dahili aksesuarlar

Kovan

2G7/8

Siparig No. 001 999 980
Diger boyutlar igin bkz.,
Sayfa 64

Ayna anahtari SW 11 + 14
Siparis No. 007 899 746

Hortum tertibati
Siparis No. 001 366 SV/

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla galistirin

BWH 6-25/2 K90
Siparig No. 150 222 310

Erisilmesi zor yerlerin delinmesi ve
firgalanmasi igin. Uzun émiir igin
saglam dislilerle 90° agili kafa

Dahili aksesuarlar

Kovan

ZG 4/6 mm

Siparis No. 007 999 990
Diger boyutlar igin bkz.,

Sayfa 64

Ayna anahtari P
SW 9+11

Siparig No. 007 899 874

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla calistirin

BWH 6-25/2 K45
Siparis No. 150 222 320

BWH 6-25/2 K90'in aynisidir ancak 45° kafa
acihdir.

Dahili aksesuarlar

Kovan

ZG 4/6 mm

Siparis No. 007 999 990
Diger boyutlar igin bkz., Sayfa

Ayna anahtari
SW 9+11 P
Siparig No. 007 899 874

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla galistirin




08 Matkap, delik delme makinasi

Adi

Valf

Hava ¢ikis yoni

Devir sayisi [dk]

Giig [Watt]

Hava tiiketimi [I/dk]

Ses basing diizeyi [db (A)]
Agirlik [g]

Maks. isleme [mm]

Devir sayisi [dk-'] 500-6000
Giig [Watt] 160

BE 805 H

Kollu valf
arkaya
500

80

280

71

570

8

BWH 6

/2 K90

Kollu valf
arkaya
2500
300

500

75

1220

6

186

BWH 6-25/2 K45

Kollu valf
arkaya
2500
300

500

75

1240

6

istege Bagl Aksesuarlar

BP 500
Siparis No
BP 800
Siparis No
BP 1000
Siparis No
BP 2600
Siparis No
BP4500
Siparis No
BP 6000
Siparis No

. 150210 100
. 150210 200
. 150210 300
. 150210 000
. 150 210 400

. 150210 500

Baglant seti

Siparig No. 007 899 115 ==
(hortum tertibati dahil)
Ayrintilar igin bkz., S.62 5

M =

Hortum tertibat g Esnek kovan aynasi
Siparig No. 001 366 SV/

-

Devir sayisi [dk]

Glig [Watt]

Hava tiiketimi [I/dk]

Ses basing diizeyi [db (A)]
Agirlik [g]

Maks. delik @ [mm]
Baglanti vidasi

Hortum genisligi [mm]

Alti farkl hizda hafif ve ergonomik
delme makineleri. Yumusak baglatma
Déndiiriilebilir hava gikis yonii istege
bagli hizl serbest birakma aynasi
kullanilabilir.

Dahili aksesuarlar

Matkap aynasi

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla galistirin

BP 500 BP 800 BP 1000 BP 2600 BP 4500 BP 6000
500 800 1000 2600 4500

160

450

72

740

8
G1/8in¢
7

160 160 160
450 450 450
72 74 75
740 740 700
8 8 8
G1/8in¢ G1/8in¢

7 7 7

G1/8in¢

6000
160 160
450 450
74 74
700 700
8 8
G1/8ing G1/8in¢
7 7

01 Derece taslama makinesi,
ylksek hizli ve yagsiz

/

02 Derece taglama makinesi,
yuksek hizli

/

03 Derece
taslama makinesi

/

04 Agili
taslama makinesi

/

05 Kayish
taglama makinesi

/ 06 Rende matkap /

07 Pnomatik ege

Oyma keskisi / pnomatik testere

~
ko)
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11 Aksesuar




09 Oyma ve graviir makineleri

09 Oyma ve graviir makineleri

o o

Makineler 3B baski bitirme ve kaynak kalintilarinin giderilmesi ve oyma igin idealdir.




09 Oyma ve graviir makineleri

MD 100
Siparis No. 150 800 310

01 Derece taglama makinesi,
ylksek hizli ve yagsiz

3B baskida postproses sirasinda karbid
malzemeden ¢italarin veya destek yapisi

/

ve ayaklik gibi gorece sert uygulamalar igin 7
agr is tipi pnomatik keski. %
€
o N
E <~
- 5%
168 Dahili aksesuarlar L"g%
< > &>
Hortum tertibati - g
Siparis No. 001 366 595// 8
o

/

Liitfen dakikada 2-3 damla

yagla galistirin 2
8%
R . . T £
Istege Bagh Aksesuarlar o g
o
@
s
Bakim {initesi Keski:  eEmsTi—mm— “ S — 5
Siparig No. 007 899 116 = o Diiz keski dar B 6 mm Diiz keski dar B 12,5 mm Diiz keski oblik B 9 mm
(hortum dnitesiz) Siparis No. 001 963 529 Siparis No. 001 963 531 Siparis No. 001 963 530 ~—

Ayrintilar igin bkz., S. 62 L

04 Acili
taslama makinesi

/

05 Kayish
taglama makinesi

GMD 3
Siparis No. 150 800 301

Oyma ve hafif keski igleri i¢in kiiglik ve hafif
makine. Elde kalem gibi tutularak oyulur.

Dahili aksesuarlar

/ 06 Rende matkap /

105 Uzatma

A
A 4

Diiz keski dar B3 mm

istege Bagl Aksesuarlar Siparig No. 003 000 730

Bakim iinitesi Hortum tertibati Diiz keski dar B 5 mm
Siparig No. 007 899 106 - k - Siparis No. 001 366 539 Siparis No. 003 000 463
(hortum tertibati dahil)

Ayrintilar igin bkz., S.62 "

07 Pnomatik ege

|

Oluklu keski B 1 mm
Siparis No. 003 000 895

=
o
[3)
£
X
©
=
()
£
[}
©
(]
>
(]
&
o
o
@0
o

Altigen kesme 3 mm
Siparig No. 003 000 979

Oyma keskisi/ pnématik testere

Adi MD 100 GMD 3
Valf Déner valf Déner valf Kalem
- " Siparis No. 007 001 184

Hava ¢ikis yoni arkaya one
Strok sayisi [dk], 3000 3000 . .
m : ) [‘ I]dk o o Tam keski seti

2 el VLY Siparis No. 007 000 979
Ses basing diizeyi [db (A)] 65 80
Agirlik [g] 530 100
Maks. isleme [mm] 6 Skt. 3 Skt. Liitfen dakikada 2-3 damla

yagla galistirin

11 Aksesuar

Tiim yagla ¢alisgan makineler igin 6zel yag Siparis No. 001 365 665 1,0 | // Siparig No. 001 365 605 5,0 | M E
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10 Pnomatik testereler

Pnomatik testereler govde ve gelik plaka kesme isleri igin 6zellikle uygundur. Ayrica
aliminyum, renkli metaller, paslanmaz metaller, plastikler, ahsap veya kompozitler gibi
diger malzemeler igin Urlin grubu blinyesinde testere bigaklari sunuyoruz. Pnomatik
testereler, efsanevi SIG testereleri esas almakta olup Neuhaussen am Rheinfall'daki

isvigre tesisimizde uretilmektedir.




58

Giic [Watt] 280

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla cahistirin

istege Bagh Aksesuarlar

Punta bashg Testere bigagi
(Bkz., S. 59) (Bkz., S. 59)
Gii¢ [watt] 300

Bakim initesi

Siparig No. 007 899 116
(Hortum unitesiz)
Ayrintilar igin bkz., S.62

W -

L

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla calistirin

istege Bagh Aksesuarlar

Liitfen dakikada 2-3 damla
yagla galistirin

48

Punta baghgi Testere bigagr Bakim unitesi

(Bkz., S. 59) (Bkz., S.59)  Siparis No. 007 899 116 = =
(Hortum unitesiz) ,
Ayrintilar igin bkz., S.62 v

Gii¢ [watt] 300

216
- i A Q -

istege Bagh Aksesuarlar

Punta bashgi Testere bigagi  Bakim Unitesi

(Bkz., S. 59) (Bkz.,S.59)  Siparis No. 007 899 116 -

Tiim yagla calisgan makineler igin 6zel yag Siparis No. 001 365 665 1,0 | // Siparig No. 001 365 605 5,0 |

(Hortum unitesiz)
Ayrintilar igin bkz., S.62

L

08 Pnomatik testereler

PS 2 PLUS
Siparis No. 150 322 920

Testere bigaginin 6rnegin kancalamayla
istenmeden gikmasini énlemek igin yenilikgi
testere bicagi sikma sistemli ekonomik ve
saglam basit model.

Dahili aksesuarlar

Plastik kasa
2 adet montaj anahtari

Punta bashgi
Siparig No. 003 012 066

Alet tutucu

4 mm timlesik
Siparig No. 008 012 314

e

—
!/ |

4 adet testere bigag
14/18/24/32 tpi

Hava besleme
Siparis No. 001 974 552

PS3
Siparis No. 150 322 921

PS 2 Plus'in aynisidir ancak vibrasyon
sonlimleyici dzelligiyle siirekli galismayi
mimkin kilar.

Dahili aksesuarlar

Plastik kasa
2 adet montaj anahtari

e
Punta bashg

Siparig No. 003 012 066 F/

Alet tutucu, 4 mm
tlimlesik
Siparis No. 008 012 314

e

4 adet testere bigagi
14/18/24/32 tpi

Hava besleme
Siparig No. 001 974 552

PLF 90
Siparis No. 150 322 890

PS 2'nin aynisidir ancak en sert uglar igin
daha saglam ve daha gigludir. Yalnizca
geleneksel testere bigaklari igin uygundur

Dahili aksesuarlar

Plastik kasa
2 adet montaj anahtari

e
Punta bashg

Siparig No. 003 012 066 k[l/>

Alet tutucu
4 mm timlesik
Siparig No. 001 974 411

4 adet testere bigagi
14/18/24/32 tpi e————

Hava besleme
Siparig No. 001 982 531

=
—

T4




08 Pnomatik testereler

Testere bigag:

Bu testere bicaklar
saglamlik ve ekonomi i¢in standartlari belirler
maksimum kesme performansi saglar

Yiksek kalite HSS celik digler. Taslyici
malzeme, maksimum esneklik, sertlik
ve yorgunluktan muaflik i¢in isil isleme

son derece esnek ve kirilmaya direngli

PS 25,PS 2, PS 3 igin

SR

Testere bigagi uzunlugu [mm] L 60 60

Digler arasi mesafe [mm] Z 08 1,0

Dis sayisi 32 tpi* 24 tpi*

Siparis No. 007 012 393 007 012 392

Uygulama alanlar ince plakalar ve yiiksek Cift ve U¢ kat agartma
dayanim 1,5 mm'ye kadar

1,5 mm'ye kadar gelik

*tpi=ing basina dis

PS 1,PS 8, PLF 90 igin

Testere bigagi uzunlugu [mm] L 96

Digler arasi mesafe [mm] Z 08 1,0

Dis sayisi 32 tpi* 24 tpi*
Siparis No. 001 974 432 001 974 433

tiim ince plakalar
1,0 mm'ye kadar gelik plaka

Uygulama alanlar

*tpi=ing basina dis

———

3,0 mm'ye kadar gelik plaka,
1,5 mm'ye kadar aliiminyum,
1,5 mm'ye kadar krom gelik
plaka

FR 10-5/2 igin
Testere bigagi uzunlugu [mm] L 90 90
Digler arasi mesafe [mm] Z 08 1,0
Dis sayisi 32 tpi* 24 tpi*
Siparis No. 001 974 445 001 974 446

tlim ince plakalar
1,0 mm'ye kadar gelik plaka

Uygulama alanlar

*tpi=ing basina dis
Punta baghg:

Punta baslidi aletin sabitlenmesine ve testere

bicaklarinin daldirma derinligini ayarlamaya yarar.

FR 8-12/PS1
001974 418

Sunlar igin punta bashgi
Siparis No.

3,0 mm'ye kadar celik plaka,
1,5 mm'ye kadar alliminyum,
1,5 mm'ye kadar krom gelik plaka

PLF 88/PLF 90
001 974 542

Cihaz, testere olarak kullanilirken makineyi parca karsisinda desteklemek igin punta bashgi gerekir.
Tutucuy, testere bigaginin daldirma derinliginin sinirlamak igin kolayca ayarlanir.

Adi PS 2 PLUS PS 3 PLF 90
Giig [Watt] 280 300 300

Valf Kollu valf Kollu valf Kollu valf
Hava ¢ikis yoni arkaya arkaya arkaya
Strok sayisi [dk], 12.000 12.000 12.000
Strok uzunlugu [mm] 8 8 8

Hava tiiketimi [I/dk] 250 250 250

Ses diizeyi [db (A)] 73 73 71
Agirhik [g] 720 980 760
Maks. isleme [mm] 4 4 6

——

tabi tutulmus 6zel yay geliginden

Uretilmektedir.

SR

60
14
18 tpi*

007 012 391
Aliminyum, plastik,

1.8

14 tpi*

001974 434

4 mm'ye kadar renkli metal-

ler, aliminyum, paslanmaz
metaller, ahsap, yonga levha

90
14
18 tpi*

SR

60
1,8

14 tpi*

007 012 390

ahsap, kompozit malzeme-
ler, plastik

1,4
18 tpi*
001 974 435

Keskin biikimli kesimlere
ozel

———

001 974 447

FLV 8-12/PS 8
001974 623

Renkli metaller,
Aliminyum,
Ahsap, Yonga levha

FR 10-5/2
001 964 532

01 Derece taglama makinesi,
ylksek hizli ve yagsiz

/

02 Derece taglama makinesi,

yuksek hizli

/

03 Derece
taslama makinesi

/

04 Acili
taslama makinesi

/

05 Kayislh
taglama makinesi

/ 06 Rende matkap /

07 Pnomatik ege
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11 Aksesuar

Oyma keskisi / pnomatik testere




11 Aksesuar

St et . i ]

ilerleyen sayfalarda pnomatik aletlerin sorunsuz galismasina yonelik cesitli aksesuarlar

ve esnek kovan, hortum tertibati ve baglanti seti bilgileri bulunmaktadir.




m Baglanti makinesi

Baglantl seti Baglanti pnomatik agi ;I".-',‘ﬂ

Baglanin ve hemen baslayin:
Pratik baglanti setlerimizde gereken her sey bulunuyor,

makinenizi glivenle ve kolayca calistirabilirsiniz. % o
Siparig No. 007 899 101 - ... ... 114
igindekiler:

Makineye gore uygun hortum tertibati (1 adet) I _ /

Bakim tinitesi Siparig No. 001 367 024 (1 adet) T

Emniyet kaplini Siparis No. 001 367 721 (1 adet) ;ﬂ
- Buson nipeli G 1/4 ing A Siparis No. 001 367 710 (1 adet) M| &'

- Conta Siparig No. 001 367 616 (2 St.)

Siparis No. 007 899 116

Hortum tertibatinin dahil oldugu makineler igin. Yukaridaki malzemeler, hortum tertibatsiz.

Siparis No. 007 899 115

Yagsiz taglama makinesi igin. Hortum tertibati, tim yagsiz taglama makineleri igin tedarik kapsamina dahildir. Dolayisiyla baglanti setinde
bulunmaz.

igindekiler: *

- Hava filtresi Siparis No. 001 367 023 (1 St.) 4

|-
S

Emniyet kaplini Siparig No. 001 367 721 (1 adet)
- Buson nipeli G 1/4 ing A Siparis No. 001 367 710 (1 adet)

- Conta Siparig No. 001 367 616 (2 St.)

Vario tutucu V3

is yerinde diizeni ve giivenligi saglar. Yiiksek kaliteli aletiniz tezgah {izerinde "¢carpmaya dayanikli" olarak isaretlenir.
Bagimsiz ayarlanabilir i¢ mansonlari sayesinde neredeyse tim BIAX makinelere uygundur. Sunlar i¢in uygundur:

TVD 3-100/2, T 365/2,

TSD 385, T3-65S,

SRD 3-85/2, SRD 3-85/2D,

SVD 3-85/2, SVD 3-85/2D,

SRH 3-85/2, SRH 3-85/2D,

SVH 3-85/2, SVH 3-85/2D,

SRD 3-55/2, SRD 3-55/2 S, SRD 3-55/2 KE,
SRD 6-45/2, SRD 6-45/2 SL, SRD 3-45/2,

SRH 6-45/2, SRH 6-45/2 SL, SRH 3-45/2,

SRD 8-30/2, SARD 830, SBRD 830,

SRH 8-30/2, SARH 830, SBRH 830, SVKH 630,
SRD 8-30/2 SL, SRD 6-30/2, SRD 3-30/2,

SRH 8-30/2 SL, SRH 6-30/2,

SRD 8-20/2, SRH 8-20/2 SL, asili dikili
SRH 8-20/2, SRH 8-20/2 SL,

SARD 820, SARH 820,

SRH 10-15/2, SRH 10-12/2, SRH 8-10

Siparig No. 007 012 848

01 Derece taglama makinesi,
ylksek hizli ve yagsiz

/

02 Derece taglama makinesi,
yuksek hizli

/

03 Derece
taslama makinesi

/

04 Agil
taslama makinesi

/

05 Kayigh
taglama makinesi

/ 07 Pnomatik ege / 06 Rende matkap /

s
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11 Aksesuar

Hortum tertibati

=

Burada hortum tertibatlarimizin bagimsiz pargalarini bulabilir ve diizenleyebilirsiniz.

Hortumtertibati 01 366 505 001366528 001366 504 001366595 001366548 001366549 001366577 001366578 001366580 001366 576

tam

Eggﬁf(‘g;“"e” 001367711 001367712 001367711 001367711 001367711 001367711 001367711 001367711 001367712 -

g;’gltla(g) 001367616 001313102 001367616 001367616 001367616 001367616 001367616 001367616 001313102 -

E‘:é};’r’]‘;'l apast) 001366207 001366202 001366207 001366216 001366207 001366216 001366207 001366207 001366202 001366610
E;::g;m " 001372606 001372610 001369406 001369408 001372606 001369408 001372606 001372606 001372610 001369 408
Egrst'l:‘r‘; e 001366357 001366320 001366357 001366308 001366357 001366308 001366357 001366357 001366320 001366308
ggg:a; 003008 026 001365014 - 003 008 000 - - 003 008 023 003008026 001365014 003 008 000
E:rﬁ%i) 001331142 001331142 - 001331189 001331161 001331158 001331177 001331163 001331142 001331189
El'fa‘iiﬁf“ 003 003 528 003 003702 - 003 003 447 001366204 - 001366204 001366204 001366211 003 006 356
Conta() 001312205 001313103 - - 001312205 - 001312205 001312205 001313303 001312202

272 | AN A

Basing hortumu 001366 356 001366318 001366356 001366309 001366356 001366309 001366356 001366356 001366318 001366309

Hava gikis hortumu 001 311 143 001331143 - 001331184 001331160 001331157 001331160 001331162 001331143 -
Teknik Veriler
Vit il 3 3 3 15 15 1,5 3 3 3 15
Net geniglik [mm] 7 10 7 45 7 45 7 7 10 45
Agirlik [kg] 0,5 0,7 0,24 0,11 0,21 0,1 04 04 0,7 0,11
7)8 2 5 4 3 2) (1) (9)(8

Qo -t{f-.iujummmﬂ?; i}j R . D - i

s 7

Kovan ve anahtar

yalnizca el aletleri igin pnématik makineler ve el aletleri igin
Siparis No. Siparis No. Siparis No. Siparis No. Siparis No. Siparis No.
Delik 0,5 mm - - - 001999 871 - -
Delik 1,0 mm - - 001999 957 001999 989 001 999 868 -
Delik 1,5 mm - - 001999 960 001999 988 - -
Delik 2,0 mm 001 999 932 - 001 999 959 001 999 987 001999 867 -
Delik 2,5 mm - - 001 999 952 001 999 986 - -
Delik 3,0 mm 001 999 999 001 999 995 001 999 991 001 999 985 001 999 982 -
Delik 3,5 mm - - 001999 951 - 001999 924 -
Delik 4,0 mm 001999 998 001 999 949 001 999 961 - 001999973 -
Delik 5,0 mm 001999 997 - 001999 958 - 001999 972 -
Delik 6,0 mm 001999 996 001 999 994 001999 990 - 001 999 981 001999 977
Delik 7,0 mm - - - - 001999 971 -
Delik 8,0 mm - 001999 993 - - 001 999 980 001999 976
Delik 10,0 mm - 001 999 992 - - - 001999 975
Delik 1/8 in¢ - - 001 999 964 001999 983 001999 979 -
Delik 1/4 in¢ - - 001 999 965 - 001999 978 -
Delik 3/32 in¢ - - 001999 970 001 999 984 - -
Ayna anahtari 001 365 806 001 365811 007 899 874 007 899 751 007 899 747 007 899 721
/f‘ + Kilitleme pimi + Kilitleme pimi (Boyutlar 9+11, (Boyutlar 6+8, (Boyutlar 11+14, (Boyutlar 14+17,

//'” 002 000 069 002 000 070 set ici) set ici) set ici) set ici)




11 Aksesuar

Bakim linitesi

Siparis No.

Baglanti vidasi

Maks. galisma basinci (bar)
6 bar'da debi (I/dk)

Kontrol araligi (bar)

Agirhik (kg)

Tek elli kavrama

Baglanti vidasi G 1/4ing
Hortum genisligi igin -
Siparig No.

Baglanti vidasi -
Hortum genisligi igin 4,5
Siparis No.

Baglanti vidasi G 1/8ing
Siparis No. 001 367 703
Cift nipel

v

001 367 022 001 367 024
G1/4ing G1/4ing
10 10

550 800

0,5-8 0,5-10

0,83 0,81

G 3/8ing

001366 610

G 1/4ing - -

= 7 10

Hortum konektorii

- : -
e

7 10

001 366 603 001 366 607

Dis disli buson nipeli

B e

G 1/4ing
001367 710

G 3/8ing
001 367 706

¥

001 367 023
G1/4ing

10 10
500 1900
0,5-10 0,5-8
0,5 19

Yagsiz DL aletler igin

@ (— -

G 1/8ing G 1/4ing -

4,5 4,5 4,5
001366 706 001366 709 001366717 001366707 001366711 001366215 001366216 001369408 001369401 001369 403

001 367 045
G 1/2ing/ G 3/8ing

Ozel yag

Siparis No. (1,01)
001 365 665

Siparis No. (5,01)
001 365 605

¥

7 10

Dis digli tipa

G 1/8ing G1/4ing
7 7
001 366 204 001 366 207

i¢ disli buson nipeli

G1/4ing
001367 711

G 3/8ing
001367 712

indirgeme nipeli

i |

Baglanti vidasi G1/4ingxG
1/4in¢
Siparis No. 001367 101

G3/8ingx G G1/4ingx G G3/8ingx G
3/8ing 1/8 ing 1/4ing
001 367 102 001 370901 001 370 902

G1/2ingx G
3/8ing
001 370903

1/8in¢

001 312 205

=
G1/4ing G 3/8in¢
10 10
001 366 211 001 366 202

Kaplinli dagitim blogu

G 3/8ing G1/4ing
001367 211 001 367 212
Conta
1/4in¢ 3/8in¢
001 367 616 001 313 102

1 Derece taglama makinesi,
ylksek hizli ve yagsiz

/

02 Derece taglama makinesi,
yuksek hizli

/

03 Derece
taglama makinesi

/

04 Agili
taslama makinesi

/

05 Kayigh
taglama makinesi

/ 07 Pnématik ege / 06 Rende matkap /

08-10 Firga ve delme makineleri /
Oyma keskisi / pnomatik testere

11 Aksesuar
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icindekiler

Sayfa

4-5 Pervane motorlu pnématik fener milleri

6 Yagsiz tirbin motorlu pnématik fener milleri

7 Yagsiz pervane motorlu pnématik fener milleri
8 Pnématik fircalama ve delme milleri

9 Acili kafali pnématik miller

10 Pnédmatik delme capak temizleyici

11 Acili kafali pnématik delme capak temizleyici

12-13  Osilasyon tahrikleri

14-15  RSC moduler sistemi

16 Robotla isleme icin RSC moddler sistemi
17 CNC isleme icin RSC moduler sistemi
18-19  Defleksiyonlu pnématik miller (pnématik)

19 Esnek kovanlar

Capak alma milleri ve robot aletler

BIAX, basinclh havali otomasyon milleri alaninda dinya lideridir.
Cesitli hizlarda basit sabit millerden (yagsiz motorlu olanlar
da) térpilere ve matkap capak temizleyicilere, defleksiyonlu
millere ve hizli degisim sistemlerine: Bitmek tikenmek bilmeyen
sabit pnématik aletlerden birini secebilirsiniz. Bilesenlerin kalite
ve guvenilirligi 6zellikle otomasyon c¢ézimlerinde &nemli bir
rol oynamaktadir. BIAX pnématik millerinin, tim dinyada
cesitli kurulumlarda piyasadaki en iyilerden oldugu ve kalite
gerekliliklerini karsilamanin étesine gectigi ortaya konmustur.

BIAX, yillarca sayisiz basarili otomatik capak temizleme projesinde
uzman sistem entegratérleriyle calismishr. Genel bir ¢ézim
istiyorsaniz size kendini kanitlamig bir ortagimizi énermekten mutlu
oluruz.

BIAX'ta bilesenlerimizi siki deneylerden gecirmek icin bir test robotu
(Fanuc M10ia) kullaniyoruz. Béylece musterilerimize saglikls
dnerilerde bulunabiliyor ve zorlu gérevler hakkinda arastirma
yapabiliyoruz. Bize ulasin. Sizden haber bekliyoruz.

MADE IN GERMANY




PNOMATIK CAPAK ALMA MILLERI

pervane motorlu Yagh basinch havayla (6 bar) islem!

RO 1785

[ Bu milin yuksek hiz ve konsantrasyonu
oldukca temiz bir taglama paterni
sundugundan ince taglama, freze ve oyma

icin idealdir. Esli agir is tipi rulmanlar,
kullanim dmrinin uzun olmasini saglar. Bu

Alet montai deligi @3

swe %, § o3 modelde susturuculu BIAX hortum Unitesi

. [ \ ° il bulunmaktadir.

e ——— — =

b l Sunlar da ilginizi cekebilir:

— v o ”s - Maksimum @3 mm farkli esnek kovanlar
115 (ka., SOny ]9)
132
R 2732

Bu mil, hafif taslama ve frezeleme icin
yeterli gice sahip ve son derece kompakt
olmak Uzere tasarlanmistir.

T

Sunlar da ilginizi cekebilir:
- Maksimum @6 mm farkli esnek kovanlar
SW9  swii Konektér R1/8" (ka., SGny ]9)
- BIAX hortum nitesi (3 m):
Guiriltoyo azalhir ve basingli havay
kontrolly bir sekilde yénlendirir
= L 5 (Siparis No. 001 366 529)
159 - Sigrama muhafazasi ve saat yéninin
tersine dénUs

Alet montai deligi @6

214

'

'

'

'

'

'

'

'

)

1
M21x1
@27 h8

R 3030 / R 3040

Bu iki mil, R 2732"den daha giclu bir
motorla techizatlandirlmis olup dolayisiyla
daha agir yokler igin tasarlanmighr.

W1 swis Konekisr R1/8" Sunlar da ilginizi gekebilir:
/7 /7 - Maksimum @8 mm farkl esnek kovanlar
(bkz., Sayfa 19)
- BIAX hortum Unitesi (3 m):
- - Guriltoyo azaltir ve basincli havay
—~ . 1025 - kontrolli bir sekilde yénlendirir
1785 (Siparis No. 001 366 505)
- Sicrama muhafazasi ve saat yéninin
tersine dénUs

@30 h8
@15,7
|
T
]
L
215
29,5




R 3622

Bu mil, yiksek kalinti giderilmesini garanti
eder. Bu milin gict, maksimum 12 mm

karbid aletlerin ve maksimum 24 mm

taslama carklarinin tahriki icin yeterlidir.

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- Maksimum &8 mm farkl esnek kovanlar

(bkz., Sayfa 19)
- BIAX hortum Unitesi (3 m):

Guriltioyo azaltir ve basincli havay

kontrolli bir sekilde yénlendirir

(Siparis No. 001 366 505)

- Sigrama muhafazasi ve saat yéninin

tersine dénUs

R 4112

12.000 rpm ile bu mil, ézellikle disik hizda
yuksek tork gerektiren aletler icin uygundur.
400 watt ile calisan en gicli freze ve fener

=

Alet montaj deligi @6

SW11 SW 14

I
!

s

Konektér R1/8"
\ ©
F— 1 gl
SIES 8

116,5

36

fo

193

— '

milimizdir.
Alet montaj deligi @6
Sunlar da ilginizi cekebilir: S w7 ronetar e
- Maksimum @10 mm farkli esnek kovanlar -7
(bkz., Sayfa 19) . 2 -
- BIAX hortum Gnitesi (3 m): § = 1t s 8
Guiriltiyo azalhr ve basincli havayi 1
kontrolly bir sekilde yénlendirir L 119 foturma vzunlugy) 25
(Siparis No. 001 366 580) 201
Adi RO 1785 R 2732 R 3030 R 3040 R 3622 R 4112
Siparis numarasi 150 401 202 150 412 702 150414110 150 414 120 150 425 210 150 414 520
Hiz [rpm]: 85.000 32.000 30.000 40.000 22.000 12.000
Gug [Wat]: 100 200 240 240 300 400
On rulman Esli Esli Esli Esli Cift Tek
Esnek kovan tipi [mm]: ZG 5/3 ZG 4/6 G 7/6 1G7/6 G 7/6 ZG 8/6
Egzoz havasi yéni Geriye Geriye Geriye Geriye Geriye Geriye
Maksimum esnek kovan gapi [mm]: 3 6 8 8 8 10
Maksimum alet gapi
Karbid aletler [mm]: 4 8 10 8 12 15
Profil taglama carklari [mm]: 6 12 16 10 24 24
Yik altinda hava toketimi [ / dakikal]: 180 400 400 400 500 790
Girilto seviyesi [dB (A)] 70 75 75 76 73 78
Agirlik [g] 200 365 420 420 640 750
Baglant vidasi M 6 harici R 1/8" R1/8" R1/8" R1/8" R1/4"
Hortum Unitesi
Siparis numarasi 001 366 595 001 366 529 001 366 505 001 366 505 001 366 505 001 366 580
Hortum uzunlugu [m]: 1,5 3 3 3 3 3
Hava hortumu ¢api [mm]: 4,5 7 7 7 7 10
Hortum Unitesi dahil evet hayir hayir hayir hayir hayir




PNOMATIK CAPAK ALMA MILLERI

yagsiz torbin motorlu (6 bar)

e ’ ‘
| |

121

18 82
Alet montaj deligi @3
14 24 46
\ "
0
3 g a 2
== =
— 5a - -
—— I 2 [
SW 6 SW 8

SW 6
Alet montai deligi @3 SwW 8
@ ! A !
NS / ©|%Q
el SE
8% I N e
5 38,5
20,5
50
125

203,5

Alet montaj deligi @5 SW9 SW 10
~ I
&l —
!
kN

57

@27 h8
223

28
238

132 38
210,5

T 29-100

Bu yiksek hizli mil, ézellikle ¢ok ince
frezeleme ve taglama aletleriyle kullanim
igin uygundur. Elastik n rulman, en Ust
dizey kalitede yizey tretimine olanak
tanimaktadir. Bir diger uygulama ice
kaucuk delmedir.

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- Maksimum @3 mm farkli esnek kovanlar
(bkz., Sayfa 19)

- Hortum Gnitesi (1,5 m):
(Siparis No. 001 366 537)

T 27-65

Bu mil, yaglanmadan ince taglama,
frezeleme ve oyma gerektiren yizeyler icin
idealdir. Santrifij guverndri, hizin sabit
olmasini saglar ve hava tiketimini azaltir.

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- Maksimum @3 mm farkli esnek kovanlar
(bkz., Sayta 19)

- Hortum Gnitesi (3 m):

(Siparis No. 001 366 502)

T 27-40

3 bar’da 40.000 rpm hiza dustrilen T
27-40 modeli, kaucuk delmek icin &zellikle
uygundur. Bu uygulama icin maksimum

5 mm capa sahip matkaplar kullanilabilir.

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- Maksimum @5 mm farkli esnek kovanlar
(bkz., Sayfa 19)

- Hortum nitesi (3 m):

(Siparis No. 001 366 502)



yagsiz pervane motorlu (6 bar) I

TR 1785

s &l
|

Pervane motor bazli bu fener milinin : ;
yaglayicisiz tahriki, 6zgin ve patentlidir. :

Biyik avantai:
Yiksek pervane motor performansi saglar

Konektér M5

NW16
219,5

ve yine de timiyle yaglamasiz caligir. Bu swe
modelde susturuculu BIAX hortum Unitesi 4t_e7f*'e'm°"'°' deligi@3 [ sws
bulunmaktadir. o y /7 i
~| & e -
Sunlar da ilginizi cekebilir: 8 t e i
- Maksimum @3 mm farkl esnek kovanlar 5
(bkz., Sayfa 19) 2

135

ilk bakista temel faydalan:

* Yagsiz calisma, igleyen parcalarin dzerinde yag buhari olmadigr anlamina gelir.

¢ Parcalara uygun yUksek hizlar, mikemmel taslama ve frezeleme paternlerini garantiler.
e Yiksek es eksenlilik

* Dusik gurilo

* Trbin motor: Tirbin taglayicilar T 29 - 100, T 27 - 40 ve T 27 - 65, &zellikle aginmaya karsi direncli olmak ve uzun bir

kullanim émri sunmak Gzere planlanmis ve tasarlanmistir.

* Yagsiz pervane motor: Yiksek pervane motor performansini saglar ancak tomuyle yagsiz calisir. Ozgiin ve patentlidir.

Adi T29-100 T27-65 T27-40
Motor tipi Yagsiz torbin motor Yagsiz tirbin motor Yagsiz tUrbin motor
Siparis numarasi 150 420 100 150 420 200 150 420 210
Hiz [rpm]: 100.000 65.000 40.000
Gug [Watt]: 80
On rulman Tek Tek Esli
Esnek kovan tipi [mm]: ZG 5/3 ZG 5/3 ZG 4/5
Maksimum esnek kovan capi [mm]: 3 3 5
Maksimum alet capi
Karbid aletler [mm]: 3 6 5
Profil taglama carklar [mm]: 5 8 10
Egzoz havasi yéni ileriye Geriye Geriye
Yuk altinda hava toketimi [ / dakika]: 180 180 180
Gurilto seviyesi [dB (A)]: 70 70 70
Agirhik [g] 290 485 510
Baglanti vidasi R1/8" R1/8" R 1/8"

Hortum Unitesi

Siparis numarasi 001 366 537 001 366 502 001 366 502
Hortum uzunlugu [m]: 1,5 3 3
Hava hortumu ¢api [mm]: 4,5 7 7

Hortum Gnitesi dahil hayir hayir hayir

TR 1785

Yagsiz pervane motor
150 401 400

85.000

100

Esli

2G 5/3

3

Geriye
170
70
130
M5

001 366 576
1,5
45
evet




PNOMATIK MILLER

fircalama ve delme icin. Yagh basinch havayla (6 bar) islem!

R 4102 / R 4105

Bu miller, &zellikle yiksek torklu bir motorla
techizatlandinlmig olduklarindan fircalama
ve delme icin &zellikle uygundur. Entegre
disli sistemi hizi azaltir ve torku yikseltir.

Alet montaj deligi @6-10 swas Sunlar da i|giniZi cekebilir:

- Maksimum @10 mm farkli esnek kovanlar
(bkz., Sayta 19)

3 - BIAX hortum nitesi (3 m):

o Guriltoyo azalhir ve basingli havay
30,1 2504 kontrolly bir sekilde yénlendirir

283,9 (Siparis No. 001 366 510)

swi4 SWI17

-

220
I

D41 h8

o=
G3/8]
2

RB 4102

ot 1700 rpm hiza sahip RB 4102,
e e e — o — = o™= dzellikle matkap aynasiyla delme igin

techizatlandinlmistir. Maksimum 10 mm
alet uglan sonsuz varyasyonla gerdirilebilir.
- Delme ve fircalama milleri, yiksek
249 kuvvetlere dayanabilen cift sirali rulmanlarla
techizatlandinlmistir.

222

55

2] Sunlar da ilginizi cekebilir:
= H - BIAX hortum Unitesi (3 m):
_‘é /] | Guriltoyd azaltir ve basincli havay
Gerdirme capt 1-10 mm swas \swzs kontrollG bir sekilde yonlendirir
(Siparis No. 001 366 510)

D45

G3/8’

@411 h8

Adi R 4102 R 4105 RB 4102
Siparis numarasi 150 414 540 150 414 530 150 414 545
Hiz [rpm]: 1.700 5.000 1.700
Guig [Watt]: 500 500 500

On rulman Cift sirali Cift sirali Cift siral
Esnek kovan tipi [mm]: ZG 8/6 ZG 8/6 Ayna 1-10
Egzoz havasi yénu Geriye Geriye Geriye
Maksimum esnek kovan capi [mm]: 10 10 10
Maksimum alet capi - - -

Yuk altinda hava toketimi [I / dakika]: 850 850 850
GuUrultu seviyesi [dB (A)]: 83 83 83

Agirlik [g] 1.400 1.400 1.700
Baglant vidasi G 3/8" G 3/8"” G 3/8"

Hortum Unitesi

Siparis numarasi 001 366 510 001 366 510 001 366 510
Hortum uzunlugu [m]: 3 3 3
Hava hortumu ¢api [mm]: 10 10 10

Hortum Gnitesi dahil hayir hayir hayir




PNOMATIK ACILI MILLER

acili kafali. Yagh basinclhi havayla (6 bar) islem!

WR 620/2 R

BU acili mil, ulagmasi zor yiizey bitirme ve
capak alma iglemleri icin uygundur. Sert
disli kutusu ve cift rulmanlar bu mili kiicik
boyutuna kargin son derece direncli hale
getirir.

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- Maksimum @6 mm farkli esnek kovanlar
(bkz., Sayfa 19)

- BIAX hortum Unitesi (3 m):
Guriltoyo azaltir ve basincli havay

35,5
238
66,4

kgntro_llu bir sekilde yénlendirir " m o
(Siparis No. 001 366 505) —
| swo
Gerdirme gapi 6 mm
37,5
WR 620 R ZL 90
Bu versiyon, dar alanlarda oldukca faydals | ——
olabilir. Ayni hiza ancak genisletilmis boyun ;
ve cok daha ince kafaya sahip bu versiyon,
en dar konumlara dahi ulasabilir.
Konektér R1/8""
Sunlar da ilginizi cekebilir: /1 = AR
- Maksimum @6 mm farkli esnek kovanlar M | St S8
(bkz., Sayfa 19) “te] T
- BIAX hortum Unitesi (3 m): % TN Alet montai deligi @6
Guriltiyo azaltir ve basingh havayi _op5 s
kontrolli bir sekilde yénlendirir 1615
(Siparis No. 001 366 505) e
Adi WR 620/2 R WR 620 R ZL 90
Siparis numarasi 150 123 616 150 123 620
Hiz [rpm]: 20.000 20.000
Gisc [WaH]: 300 300
On rulman Cift Cift
Esnek kovan tipi [mm]: ZG 4/6 mm ZG 4/6 mm
Egzoz havasi yéni Geriye Geriye
Maksimum esnek kovan capi [mm]: 6 6
Maksimum alet capi - -
Karbid aletler [mm]: 12 12
Profil taglama c¢arklari [mm]: 24 24
Yuk altinda hava toketimi [ / dakika]: 500 500
Gurultu seviyesi [dB (A)]: 74 78
Agirlik [g] 770 930
Baglant: vidasi R1/8" R1/8"
Hortum Unitesi
Siparis numarasi 001 366 505 001 366 505
Hortum uzunlugu [m]: 3 3
Hava hortumu ¢api [mm]: 8 8
Hortum Gnitesi dahil hayir hayir




PNOMATIK HAVSA ACMA MILLERI

Capak alma ve havsa acma delikleri icin Yagh basinch havayla
(6 bar) islem!

-

Alet montaj deligi @3

SWé
SW 8

216

210

E__

19,5

60

sw1

Alet montaj deligi @8 SW 13 Konektér R1/8"
/
5 |e = : N
Qe A\ ] IR I I g 2 S
N
10 6
25 130 51
231
#
. -
-
o
- 96 82 56
B
B
§ 32 ®
> 8
38 3
Q I | m
8 L JiK
Esnek kovan DIN 6499-ER16 @_

SW 32

Gerdirme arahig

Konektér disi G1/8"

BE 309 R / BE 309 R-2

Bu matkap capak temizleyici, maksimum
@5,5 mm capa sahip deliklerin capaklarini
temizlemek icin kullanilabilir. BE 309 R
versiyonunda basmali baglatma secenegi
bulunurken BE 309 R-2 versiyonunda
besleme havasi kullanarak acma ve
kapatma islemleri gerceklestirilir. Bu
modelde BIAX hortum Unitesi kullanilmighir.

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- Maksimum @3 mm farkli esnek kovanlar
(bkz., Sayfa 19)

- Havsa agma araligi @2-5,5 mm
Siparis No. HSS 001 950 292

BE 805 R / BE 805 R-2

Bu matkap capak temizleyici, maksimum
@24 mm capa sahip deliklerin capaklarini
temizlemek igin kullanilabilir. BE 805 R
versiyonunda basmali baslatma secenegi
bulunurken BE 805 R-2 versiyonunda
besleme havasi kullanarak agma ve
kapatma islemleri gerceklestirilir. Bu
modelde BIAX hortum Unitesi kullanilmigtir.

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- Maksimum @8 mm farkli esnek kovanlar
(bkz., Sayfa 19)

- Havsa agma aralig &3,5-14 mm
Siparis No. HSS 001 950 290

- Havsa agma araligi @5-24 mm
Siparig No. HSS 001 950 291

BE 1005 R

Maksimum 29 mm havsa agma capi ve
550 rpm hizla BE 1005 R, en biytk ve en
guclt matkap capak temizleyicimizdir. Mil,
besleme havasiyla acilir ve

kapatlr.

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- BIAX hortum Gnitesi (3 m):
Guriltioyo azaltir ve basingli havay
kontrolli bir sekilde yénlendirir
(Siparis No. 001 366 578)

- Havsa agma araligi @6-29 mm
Siparig No. HSS 001 950 341



PNOMATIK ACILI HAVSA ACMA MILLERI

acili kafali. Yagh basinclhi havayla (6 bar) islem!

BEW 309 R-1

Ulasmasi gic alanlardaki deliklerin
capaklarimi

temizlemek séz konusu oldugunda bir
numarali cihazimizdir. Striict kafasinin

210
219,5

17,3

yUksekligi sirasiyla yalnizca 20,5 mm ve . —— 7 — _@_ D
21,5 mm'dir (havsa versiyonuna bagh ks 5 - | S
olarak). Stricy 0-9200 rpm araliginda = 8 s

ayarlanabilir. Bu modelde BIAX hortum
Unitesi ve HSS havsa @2-6 mm kullanilmigtir.

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- Havsa agma araligi &2-6 mm
Siparigs No. HSS 001 950 293 (dahil)
Siparis No. HM 001 950 299

- Havsa agma aralig &2,5-10 mm
Siparis No. HSS 001 950 297

BEW 605 R

Bu makinenin agili tasarimi maksimum
24 mm havsa acma capina kadar ulagiimasi

zor alanlardaki deliklerin capaklarinin %
temizlenmesine olanak tanimaktadir. Tipik
olarak bu delikler capraz delinmistir. Bu Konekior RI/ET,
modelde BIAX hortum Unitesi kullanilmighr. _ I 9.‘ 2 21 IR
effef>—L ¢ 8 ek
Sunlar da ilginizi cekebilir: 22! | _— 130 il
- Havsa acma arahg @3,5-14 mm
Siparis No. HSS 001 950 295
- Havsa agma araligi @5-24 mm
Siparis No. HSS 001 950 296
Adi BE 309 R BE 309 R-2 BE 805 R BE 805 R-2 BE 1005 R BEW 309 R-1 BEW 605 R
Siparis numarasi 150 800 715 150800705 150810905 150810920 150800810 150800740 150810935
Hiz [rpm]: 900 900 500 500 550 900 500
Baslat Basmali baslatma harici Basmali baslatma harici harici harici harici
Egzoz havasi yéni Geriye Geriye Geriye Geriye Geriye Geriye Geriye
Hava toketimi [I/dk]: 150 150 300 300 480 150 300
Esnek kovan tipi [mm]: ZG5/3mm ZG5/3mm ZG7/8 mm ZG7/8 mm ER 10 mm - -
Gurilo seviyesi [dB (A)]: 71 71 71 71 78 71 71
Agirhik [g] 195 195 570 570 1.370 340 800
Maksimum esnek kovan ¢api [mm]: 3 3 8 8 10 - -
Evye capi min/maks [mm]: 2-5,5 2-5,5 3,5-24 3,5-24 6-29 2-612,5-10 3,5-1415-24
Maksimum alet tutucu [mm] - - - - 6 3mm/6hex @6
Kafa A, evye - @ min/maks [mm]: - - - - - 20,5121,5 40148
Acil kafa capi - - - - - 14 21
Hortum Unitesi
Siparis numarasi 001 366 549 001 366 549 001 366 548 001 366548 001366578 001 366 549 001 366 548
Hortum uzunlugu [m]: 1,5 1,5 1,5 1,5 3 1,5 1,5
Hava hortumu ¢api [mm]: 4,5 4,5 7 7 7 4,5 7
Hortum Unitesi dahil evet evet evet evet hayir evet (basinch hortum) evet




PNOMATIK EGE MILLERI

egik plaka tahrikli Yagh basinch havayla (6 bar) islem!

FR 8-2 R

£ [ = = e — 1’1 Uzun ve yiksek tork strokuna ihtiyag
duyuldugunda dogru tahrik budur. Egik
plaka tahrik, strok uzunlugunun agir yikler
altinda dahi sabit kalmasini mimkin
kilar. Maksimum @6 mm saftli aletler

swo kullanilabilir.
Alet montaj deligi @6 sw Konektér R1/8"

Sunlar da ilginizi cekebilir:

- Maksimum @6 mm farkli esnek kovanlar
(bkz., Sayfa 19)

> 9 - BIAX hortum Gnitesi (3 m):

1o klosk 278 3¢ Giriltyo azaltir ve basingli havay
kontrolli bir sekilde yénlendirir

(Siparis No. 001 366 505)

- Eslesme dosyalarini “Aksesuarlar”
katalogumuzda veya www.biax.de
adresinde bulabilirsiniz.

F5-4 R

—6 -—:'.'._:':i" Bu osilasyon tahriki yiksek tork ve kigik
strok kombinasyonuyla karakterizedir. Strok
vzunlugu ayarlanabilir ve agir yiklerin

e altinda dahi sabit kalir. Tahrik, sabit 2 mm
7 (Siparis NO. 150 310 830) veya 3 mm
Flo.08A (Siparis No. 150 310 825) stroklu olarak
}J; alinabilir.

jmdja’i_ﬁ -

7

239
234
224

PR
236
236

212

215

229,5
@38 h8

Sunlar da ilginizi cekebilir:

o1 156 1 Otorma vsulug | 263 - Maksimum @3 mm farkli esnek kovanlar

S 237.5 | Mil, maksimum ekstansiyon | (bkz., Sayfa 19)

- BIAX hortum:

Giriltoyo azaltir ve basingli havay
kontrolli bir sekilde yénlendirir
(Siparis No. 001 366 505)

- Eslesme dosyalarini “Aksesuarlar”
katalogumuzda veya www.biax.de
adresinde bulabilirsiniz.

Adi FR 8-2 R F5-4R
Siparis numarasi 150 322 613 150 310 820
Strok sayisi [rpm] 2.000 4.000
Strok uzunlugu [mm] 8 1-5

sonsuz ayarlanabilirlik
Tahrik tipi Pervane motor Pervane motor
Esnek kovan tipi [mm]: ZG 4/6 mm ZG 5/3 mm
Maksimum esnek kovan capi [mm]: 6 3
Egzoz havasi yénU Geriye Geriye
Agirlik [g] 1.300 960
Uygun hortum boyutu 001 366 505 001 366 505




PNOMATIK EGE MILLERI

piston motorlu Yagh basinch havayla (6-8 bar) islem!

AG 90

Bu cok amagh gigli cihaz térpileme, 2
tiraslama, perdahlama ve kesme icin -——-—-—w
mikemmel sekilde tasarlanmigtir. Disik £ _

asinmali piston motor, yiksek strok sayisiyla ¥ —— —
karakterizedir. Maksimum 9 mm strok

vzunlugunda dakikada 12.000 strok

kapasitesine sahiptir. Her ikisinin de kullanici Strok = 9 mm
tarafindan ayarlanabilmesi makineyi son —
derece uyarlanabilir kilmaktadir. [

120

50

[}

Sunlar da ilginizi cekebilir:
- Alet tutucu, gerdirme cap
3 mm (Siparis No. 001 974 430), 4 mm 40
(takili, Siparig No. 001 974 411), 6 mm
(Siparis No. 001 974 443)
- BIAX hava besleme hortumu, konektérlerle
(Siparis No. 001 974 552)
- Eslesme dosyalarini “Aksesuarlar”
katalogumuzda veya www.biax.de
adresinde bulabilirsiniz.

168

PLV 01

] L
8 mm strok uzunlugu ve 12.000 rpm strok ]] =
hizina karsin bu Gnite hic vibrasyon Uretmez
(patentli vibrasyon sénimleme). Aliminyum
muhafazasi makineyi ézellikle hafif kilar.
Cevresindeki 6nceden hazirlanmis delikler
hizli adaptasyonu mimkin kilar. Gerdirme

50

gapt 3 mm 50 Dis boyutu M6
(Siparis No. 001 974 430), 4 mm 55,5 85 her torefo montei icin
(Siparis No. 001 974 411), 6 mm
(Siparis No. 001 974 443) alet tutucu ve SrokBilen Wl
guriltt bastirma icin egzoz hortumu birlikte ® 69/
goénderilir. P |l s N
Sunlar da ilginizi cekebilir: s T @ @
- BIAX hava besleme hortumu, konektérlerle -
(Siparis No. 001 974 552) o
- Eslesme dosyalarini “Aksesuarlar” —
katalogumuzda veya www.biax.de
adresinde bulabilirsiniz.
Adi AG 90 PLV 01
Siparis numarasi 150 310 900 150 310910
Strok sayisi [rpm] ila 12.000 12.000
Strok uzunlugu [mm] 2-9 8-9 (6-8 bar)
sonsuz ayarlanabilirlik
Tahrik tipi Piston Piston
Maksimum esnek kovan ¢apr [mm]: 6 6
Egzoz havasi yéni Geriye Geriye
AGirlik [g] 1.900 1.200
Uygun hortum boyutu 001 974 552 001 974 552




Mil paketleri

RSC MOD U LER SISTE M Ozellikler RSC-S 16000 RSC-S 20000
Mator tipi Pervane motor Pervane motor
Siparis No. 008 010 271 008 012 883
Hiz/strok 16.000 (rpm) 20.000 (rpm)
. Esnek kovan tipi ZG8 7G7
Sistem ™ Hava foketimi (/dk) 800 600
Gisg [Watf] 550 350
Rijit veya defleksiyonlu, déner veya
osilasyonlu, robot veya isleme merkezi A
Uzerinde, tim uygulamalar tek bir Ly
sistemi kullaniyor. Bu aligilmadik bir -
durum. Adindan da anlagilacagr gibi e, o
yeni mil sistemimiz tamamen moduler L
ve uygun uygulama icin birkac basit Ty
adimda yapilandinlabiliyor. Tom -

bilesenler degistirilebilir, béylece
maksimum esneklik elde edersiniz.
Bize ulasin, size dogru paketi
derlemeniz icin yardimei olalim.
Robotlarla veya bir isleme merkezinde
kullanim hakkinda ayrintili bilgi sayfa
16-17'de verilmistir.

Ekstansiyon
(Siparis No. 007 013 402)

Kaplin ve mil paketi arasinda

150 mm ekstansiyon kullanilabilir.
Bsylece en zor parcalara bile
ulasilmasi mimkin olur.

JIBIAX

Profesgional Pove

T ———

Atasmanlar
Ozellikler RSC-A U RSC-AW RSC-A HSK-A-100
Aciklama Universal adaptér ~ Weldon adaptéri  HSK-A-100 Adaptér
Siparis No. 003 012 895 003 013 505 001 626 014




RSC-S 30000 RSC-S 40000 RSC-S 85000 RSC-S 100000 RSC-S 20000 W90-1 RSC-PLV
Pervane motor Pervane motor Pervane motor Torbin (yagsiz) Pervane motor Piston motor
008 006 506 008 012 874 008 013 512 008 013 508 008 012 890 - _
30.000 (rpm)  40.000 (rpm) 85.000 (rpm) 100.000 (rpm)  20.000 (rpm) 12.000 (rpm)
G7 G7 ZG5 7G5 7G4 4 mm
450 450 200 200 600 300
255 300 58 25 [ 350 -
Mil paketleri
Farkli hizlarda diz miller ve agili versiyonlar arasindan
segim yapabilirsiniz. Osilasyon islemi de tercih edilebilir.
Mil paketleri birkac basit adimda degistirilebilir.
Boylece dizenli bakim veya degisikliklerin ekonomik
ve basit bicimde gerceklestirilmesi mimkin kilinir.
i i Mil yelpazemizi yukarida gérebilirsiniz. Saat yéninin
P tersine ve ER esnek kovanli olarak istege bagli miller
tedarik edilebilir.
= =

Kaplin (Siparis No. 007 012 878)

Kaplin, sistemin kalbidir ve her zaman ekipmanin
i i parcasidir. Mil paketlerini alir ve bunlarn baglanti veya
a .o 2 W defleksiyonla bir araya getirir. Kaplin, ayrica, sistemin
yandan basincli havayla beslenmesini mimkin kilar.

" v
Defleksiyon (Siparis No. 007 014 003)
_ Uygulamaya bagl olarak sistemi rijit veya radyal
- @hand deflekte olabilir. Defleksiyon Gnitesi yalnizca birkag

adimda kaplin ve baglanti arasina takilir ve rijit sistemi
derhal esnek bir sisteme dénistirir. Defleksiyon kuvveti
ayar bilezigiyle yaklasik 15 ila 120 Newton degerine
ayarlanabilir. Defleksiyon, dahili yay setleriyle saglanir.
- Maksimum defleksiyon, aletin uzunluguna bagli olarak
yaklagik 12 mm'’dir.

Atasmanlar

Programimizda bircok uygulama igin mikemmel
atasmanlar bulunmaktadir. isleme merkezleri icin HSK
ve SK ve Weldon adaptéri gibi standart makine aleti
atasmanlan sunuyoruz. Bu montaj égeleri, sogutucu
kanali Gzerinden basincli hava beslemesini de

e mimkin kiliyor. Sabit montaj veya robota montaj igin
universal adaptérler mevcuttur. Ayrica milin calismaya
devam ederken degistirilmesini mimkin kilan Schunk
degistirme sistemi de bulunuyor.

RSC-A HSK-A-63 RSC-A SK50 RSC-A SK40 RSC-A Sch
HSK-A-63 Adaptér SK50 Adaptér  SK40 Adaptér  schunk hizh degistirme sistemi
001 626 015 001 626 017 001 626 016 008 012 881




RSC MODULER SISTEM

robot isleme icin

’

Ana RSC sistemi uygulamasi bilesenlerin capaklarinin temizlenmesi ve Kullanim érnegi: Dékimlerin
bitirme islemlerinin gerceklestirilmesidir. Bunun icin genelde endstriyel capaklarinin temizlenmesi.

bir robot kullanilir. RSC sistemi, bu uygulama igin mikemmel mil

sistemidir. Neredeyse tim bitirme tipleri icin uygun bir konfigirasyon Dokim parcalarda siklikla karsilasilan
bulunmaktadir. Size yardimci olmaktan kivanc duyariz. yUksek bilesen toleranslar ve konumsal

yanlishklar cogu durumda sistemin
defleksiyon ézelligi bulunmasini zorunlu
hale getirmektedir. Yalnizca bundan sonra
muntazam cikarma saglanabilir. Sabit
versiyon, parcalarin énceden islendigi

ve konumlandirmanin son derece dogru
oldugu durumlarda kullanilabilir. RSC
sistemi her ikisini de yapabilir. Dogru
konfigirasyonu segmeniz icin size yardimci
olabiliriz.

Besleme havasi
secenek 2

Besleme havasi

Kullanim érnegi: Fiber
kompozitlerin ¢capaklarinin
temizlenmesi

Defleksiyonlu osilasyon mili insérto RSC-
PLV, fiber kompozitlerin capaklarinin
temizlenmesi icin 6zellikle uygundur.
Ayrica her tip parcada ¢ok ince capak
temizleme calismalan rahatlikla
gerceklestirebilmektedir. Acili gecislerin
capaklarinin temizlenmesi de 6zellikleri
arasindadir.

Ornek: Mil depolama ve degistirme sistemi Ornek: Robot monteli sistem

Montaj secenekleri

RSC sistemi sabit bir sistem olarak (parca, mile yéneliilir) kullanilabilecegi gibi dogrudan robota da monte edilebilir
(en kolay yéntem evrensel adaptérimiz RSC-A U’yu kullanmaktir). Kigik boyutlart birden fazla milin érnegimizde
de gérebileceginiz gibi dogrudan robota kolayca monte edilmesini mimkin kilar. Programda ayrica milleri calisirken
degistirmenize olanak taniyan bir mil degistirme sistemi (RSC-A Sch) bulunmaktadir.




RSC MODULER SISTEM

CNC isleme icin

’

RSC sistemimiz isleme merkezlerinde kullanilabilir. Uygulamalar: Capak temizleme,
oyma, perdahlama, ayrintili ince
Bu uygulamada RSC sistemi U¢ belirgin avantaj sunar: frezeleme
- Sistem, cogu isleme merkezini asan hiz kapasitesine (maksimum
100.000 rpm) sahiptir. Yiksek mil hizlan, capak temizleme
- Defleksiyon kapasitesi, tanimsiz konturlarin temiz islenmesini mimkin isleminin hizla ve ekonomik bicimde
kilar. gergeklestirilmesini momkin kilar.
- Hiz sininnda ¢alismasi gerekmediginden isleme merkezinizi korur. Defleksiyon ézelligi, ayrica, tanimsiz

konturlarin temiz bir sekilde islenmesini
mimkin kilar. Rijit versiyonda sistem oyma
ve ayrintili ince frezeleme icin kullanilabilir.
Yine, yuksek hizlar énemli rol oynar.
Frezelemeden hemen sonra perdahlama
kayda deger el isi tasarrufu anlamina gelir.
Defleksiyon, perdahlama aletinin yizey
Uzerinde her zaman sabit kuvveti korumasini
mimkin kilar. Sonug, tutarli bicimde yiksek
yUzey kalitesidir.

Besleme havas Ornek: CNC makinesi magazininde
secenek 2 RSC sistemi

Besleme havasi
secenek 1

Sistem, bir CNC makinesi magazinine
yerlestirilebilir ve degisiklikler tam otomatik
olarak gerceklestirilir. Sistemi calismasi icin
ayarlarken manuel adimlara gereksinim

| / duyulmaz.
4
@

-

Besleme havasi secenek 3

HSK veya SK destegi kullanmanizdan bagimsiz olarak programimizda
en yaygin montaj tiplerine sahibiz. Halihazirda hizmetlerimiz arasinda
bulunmayan bir montaja ihtiyag duyarsaniz litfen bize ulasin. RSC
sistemi, CNC makinesinin dahili sogutucu sistemi Gzerinden basingli
havayla calistinlabili. Manuel olarak herhangi bir hortum ve kablo
takilmasi gerekmez.

Ornek: isleme merkezinde RSC sistemi




PNOMATIK ESNEK MILLER

defleksiyonlu (pnématik kontrolli). Yagh basinch havayla (6 bar)

islem!
RWA

Bu deflekte olabilen pnématik mil, isleme
sirasinda parcayr ve konumlandirma
toleranslarini telafi etme 6zelligine
Q' ‘ sahiptir. Yani, dalgali kosullar altinda
. . dahi sabit basincla parca konturunu

| izlemek ve muntazam cikarma saglamak

mimkindir. Bu sistem icin optimum

bir uygulama érnegin dékimlerin veya

makine bilesenlerinin endistriyel bir
10 robotla otomatik olarak capaklarinin
temizlenmesidir. Sistem montajini
kolaylastirmaya yénelik adaptér flangini
(Siparig NO. 003 012 557) dogrudan
bizden tedarik edebilirsiniz.

T = Defleksiyon kuvveti icin baglant T

P = Basingl hava mili icin baglanh

M50x1
D65

Olcom X
noktast

Alet tutucu (W)

Fener mili (S)

Defleksiyon sistemi icin tablo:|  [Defleksiyon sistemleri icin tablo:

Defleksiyon kuvveti, isleme sirasinda dahi
hava basinci (2-6 bar) kullanilarak bagimsiz
sonsuz ayarlanabilirlige sahiptir. Bdylece
¢tkarma orani mikemmel bir sekilde capak
kalinhgina uyarlanir. Defleksiyon sonrasi
basincli hava pistonu her zaman aleti pozitif
durdurmaya gére sifir konumuna déndirir.

RWA 5-12, mil
cahisirken

RWA 2-40, RWA 2-30,
RWA 2-22, RWA 2-24

Defleksiyon kuvveti, Defleksiyon kuvveti,

6lcm noktasi 1'de,1 mil 6lcm noktasi 1'de, mil

calisirken calisirken

Doénus yonu

Saat yéninde

Saat yéninde

Saat yéninde

Hava basinci Kuvvet Hava basinai  Kuvvet .

2bar 26N 2 bar 12N Gecikme sifir

3 bar 38N 3 bar 20N

4 bar 50 N 4 bar 24 N

5 bar 62 N 5 bar 28 N

6 bar 70N 6 bar 32N
Adi RWA 2-40 RWA 2-30 RWA 2-22 RWA 5-12
Takili fener mili R 3040 R 3030 R 3622 R 4112
Siparis numarasi 150 830 835 150 830 820 150 830 825 150 830 885
Hiz [rpm]: 40.000 30.000 22.000 12.000
Girg [Wat]: 240 240 300 400
Gurdlto seviyesi [dB (A)]: 75 75 73 79
Maksimum esnek kovan capi [mm]: 8 8 8 10
Esnek kovan tipi [mm]: G 7/6 ZG7/6 G 7/6 ZG 8/6

Saat yéninde

lleriye

Egzoz havasi yons ileriye ileriye ileriye

Agirlik [g]: 1.520 1.535 1.850 2.320
Hava baglantis R1/8" R1/8" R1/8" R1/4"
Toplam L boyutu X [mm]: 193 193 207 263
Fener mili L boyutu S [mm]: 110 110 124 176
Alet tutucu L boyutu W [mm]: 83 83 83 87
Mil L boyutu Z [mm]: 41 41 41 31
Mil ¢ap boyutu D [mm]: 30 30 36 41




defleksiyon ve hizl degisim sistemli

Ornek: Mil saklama

Alet degistirici
BWS 2-22 Adi BWS 2-22 SWK 020
Takili fener mili R 3622
Bu degisim sistemi robot hicrelerde millerin hizla Siparig numarasi 150830 940 | 001 626 003
degistirilmesini momkin kilar. Ardindan sabit gerdirmeli Hiz [rpm]: 22.000
parcalar farkl miller ve yalnizca tek bir robot kullanilarak Gig [Watt]: 300
islenebilir. Talep Gzerine 12.000 rpm (Siparis No. 150 Maksimum esnek kovan capt [mm]: 8
830 900), 30.000 (Siparis No. 150 830 960) ve Esnek kovan tipi [mm]: 2G 7/6
40.000 (Siparis No. 150 830 980) devir/dakika miller Dénis yéni Saat yéninde
tedarik edilebilir. Egzoz havasi yéni ileriye
Agirhk [g] 2.400
Hava baglantisi Robot tarafi
ESNEK KOVANLAR
Tip ZG 1 IG1A G 4 IG5 G 7 G 8
Siparis No. Siparis No. Siparis No. Siparis No. Siparis No. Siparis No.
Delik 0,5 mm - - - 001 999 871 - -
Delik 1,0 mm - - 001 999 957 001 999 989 001 999 868 -
Delik 1,5 mm - - 001 999 960 001 999 988 - -
Delik 2,0 mm 001 999 932 - 001 999 959 001 999 987 001 999 867 -
Delik 2,5 mm - - 001 999 952 001 999 986 - -
Delik 3,0 mm 001 999 999 001 999 995 001 999 991 001 999 985 001 999 982 -
Delik 3,5 mm - - 001 999 951 - 001 999 924 -
Delik 4,0 mm 001 999 998 001 999 949 001 999 961 - 001 999 973 -
Delik 5,0 mm 001 999 997 - 001 999 958 - 001 999 972 -
Delik 6,0 mm 001 999 996 001 999 994 001 999 990 - 001 999 981 001 999 977
Delik 7,0 mm - - - - 001 999 971 -
Delik 8,0 mm - 001 999 993 - - 001 999 980 001 999 976
Delik 10,0 mm - 001 999 992 - - - 001 999 975
Delik 1/8"" - - 001 999 964 001 999 983 001 999 979 -
Delik 1/4" - - 001 999 965 - 001 999 978 -
Delik 3/32"" - - 001 999 970 001 999 984 - -
Esnek kovan anahtari 001 365 806 001 365 811 007 899 874 007 899 751 007 899 746 007 899 721
+ tutma pimi + tutma pimi (boyut 9+11, (boyut 6+38, (boyut 11+14,  (boyut 14+17,
002 000 069 002 000 070 set halinde) set halinde) set halinde) set halinde)




Profesyoneller pnématik tornavidalar @ B IAX

Professional Power

teknolojisi: BIAX-Pnomatik Tornavida




Entegre emme:

Vida ve somunlari tutmak icin
tornavida muhafazasinin icinde
hava akisiyla vakum olusturulur.

Hizli degisim aynasi:

Takma aletlerinin kolay ve
hizli deg@isimi icin bu aletler
sikica tutulur. Ozellikle yildiz
ve ic altigen tornavidalar icin
uygundur.

Vida beslemeli tornavida:

Her bir uygulama icin otomatik

tornavidalar. Dikey ve yatay
vidalar icin.

BIAX pnomatik
aletler- Cinki kaliteli
tiriin Gretmeniz icin
en iyisi yeterli!

Kapsaml aksesuarlar -
Mikemmel tamamlayicilik.

¢ Vida cekme uygulamalari:
TUum yaygin vida sekilleri ve
vida boylari icin.

e [s yeri tasarimi:
Calisma tezgahi ekipmani,
doner kollu tripodlar, is yerine
ozel ekipman.

e Tork elektronigi:
Dogrudan monte edilebilir 6l-
cim probu, 6lctim kablosu ve
degerlendirme cihaziyla tek bir
islemle vidalayin, test edin ve
kaydedin.

icindekiler

Kucik tornavida, Boyut 20 watt 4
Kicuk tornavida

parcalari, Boyut 20 watt 5/6
Kicik tornavida, Boyut 50 watt 7
Tornavida, Boyut 80 watt

Vida boyutu M3 ila M5 8
Dz versiyon tornavidalar ve timlesik

vida milleri 50 ve 80 watt icin

aksesuarlar 9-11
Hortum tertibati

Tek elli kavrama

Bakim Unitesi

Ozel yag 12
is yeri sistemleri 13
Otomatik vida beslemesi 14
Tork elektronigi 15

BIAX - Kalite.
Made in Germany.




Alet tutucu:
ic altigen 3 mm

ilk bakista en biiyiik
avantajlar

Entegre vida emme (GAA ile)

Hizli degisim aynasl
(GAF le)

Devir sayisi
500, 900 ve 1.300 dk!

GUrdltt seviyesi 63 dB (A)
Basmali baslatma

Soguk yaltim

Ters modda dogrudan tahrik
Merkezi hava tahliyesi
Sag/sol degistirilebilir

(GAA ve GAF ile)

Patentli BIAXOMAT otomatik
kapanma ile ytksek tork hassasi-
yeti

Tip GAA ve GAS'de otomatik
vida besleyici takilabilir (bkz.,
Sayfa 14)

Tiim tornavida tiplerine takilabilir
tork 6lctim cihazi (bkz., Sayfa 15)

Tedarik edilen aksesuarlar:

Hortum tertibati (sabit monteli)
Basinc hortumu 1.500 mm |
Egzoz hortumu 400 mm |
Siparis No. 001 366 549

Tamlesik tork yayr tel kalinhigi
@ 1,2 mm (orta)

Tork araligr 0,05-0,4 Nm
Siparis No. 003-005-802

Tedarik edilen parcalar:

Tork yayi (zayif)

Tel glici @ 0,9 mm,

Tork araligi 0,02 - 0,6 Nm
Siparis No. 003-005-801

Tork yayr (guclt)

Tel glict @ 1,4 mm,
Tork araligi 0,3 - 1,1 Nm
Siparis No. 003-005-803

Tork ayarlama anahtari
Siparis No. 001 366 004

BIAX

Pndmatik kiguk tornavida
BIAXOMAT otomatik kapanmali. Boyut 20 watt

GAA 205/ 209

GAF 205 / GAF 209

GAS 205/ 209

Entegre vida emme ve BIAXOMAT otomatik kapanma
Tip adi GAA 205 GAA 209
Siparis No. 150 600 720 150 600 705
Hizli degisim aynali vida emmesiz
Tip adi GAF 205 GAF 209
Siparis No. 150 600 715 150 600 710
tomatik kapanmali vida mili. Saat yéniinde
Tip adi GAS 205 GAS 209
Siparis No. 150 600 760 150 600 755
Vida boyutu maks. M 3 M 3
Maksimum tork
Sert ve yumusak vidalama Nm 0,04-1,1 0,02-1,0
Sert vidalama Nm 0,04-1,1 0,02-1,0
Minimum tork
Sert ve yumusak vidalama Nm 0,04 0,02
Devir sayisi dk 500 900
Gl watt 20 20
Dénis yon sag/sol dedistirilebilir
Tip GAA ve GAF'de evet evet
Yk altinda hava tiketimi I/dk 150 150
Alet tutucu ic altigen mm 3 3
Baglanti vidasi M5 M5
Basinc hortumu icin hortum genisligi mm 45 45
Glrltd seviyesi dB (A) 63 63
Agirik kg 0,15 0,15
Boyutlar, @ x Uzunluk, GAA + GAF ile mm 22 x 163 22 x 163
Boyutlar, @ x Uzunluk, GAS ile mm 20 x 166 20 x 166




BIAX pnématik kiiglik tornavida aksesuarlari

Dis altigen takma aletleri
3 mm Boyut 20 watt

Uclar, miknatisli ve miknatissiz tutucu

Civata

Uc

Tutucu

vida uclari icin

)
iy 1y 1

[

|

i —— e

Metal vidalari Ahsap vidalari Plaka vidalari

DIN 84, 85, 963, DIN 95, 96, 97 DIN 7971, 7972, Kafa @ Kesim Siparis Siparis

964 ve Ustl ve (st 7973 ve Ustl mm mm No. No.

M2 2 - 3,8 0,5x3,0 006320333 miknatish

- - 2,2 4,0 0,5x4,0 006 320 335 ~ 006 320 323

- - 2,2 43 0,6x3,5 006 320 334 miknatissiz
M?2,5 2,5 - 4,7 0,6x4,5 006 320 336 006 320 321
M3 - 2,9 5,5 0,8x4,0 006 320 337 Uzunluk 57 mm
M3 3 2,9 5,6 0,8x5,5 006 320 338

Uclar, miknatisli ve miknatissiz tutucu, vida emme
Phillips yildiz bash vidalar G Uc

Pozidriv yildiz bash vida,

[N} I %ﬂ S

Tutucu
vida uclari icin

DIN 965, 966, DIN 7995, 7996, DIN 7981, 7982, Yildiz basli Yildiz basli Siparis
7985 ve st 7997 ve Ustl 7983 ve st boyut Siparis No. Siparis No. No.
M1,6 - - 0 006 320 357 006321 121 miknatisli
M 1,6 - 2,2 1 006 320 358 006 320 648 006 320 323
M 2,5 2,5 - 1 006 320 358 006 320 648 miknatissiz
M3 3 29 1 006 320 358 006 320 648 006 320 321
2 006 320 359 006 320 649 Uzunluk 57 mm

Uclar, miknatisli ve miknatissiz tutucu, vida emme
ic altigen vidalar O Uc

Torx uclari O

Tutucu

Saplama, vida uclari icin

Metal vidalar Saplamalar Anahtar
DIN912  DIN7984 DIN913,914 genisligi Siparis Siparis Siparis
mm No. No. miknatisli

006 320 323
M 1,6, M2 M3 SW 1,5 006 320 360 M2 TX6 006 320 256 miknatissiz
M2,5 M3 M4 SW2 006 320 361 M2,5 TX8 006 320 257 006 320 321
M3 SW2,5 006 320 362 M3 TX10 006320258 Uzunluk 57 mm
M 4 SW 3 006 320 363 006 320 323




BIAX pnématik kiigiik tornavida aksesuarlari
Takma aletleri dis altigen 3 mm

Boyut 20 watt
Vida emmeli ve emmesiz uclar ve kilavuz manson
ic torx vida O Kilavuz manson Uc “bash” Uc “Torx"
Civata " Uzunluk 50 mm Uzunluk 50 mm
LEERE] = S
R S| S — 4 E——
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Metal vidalar Plaka vidalari Kafa Kafa
DIN 84, 85,9623, DIN 7971, 7972, 4] Yiksekligi ~ d1 Siparis Kesim Siparis
964 ve Ustl 7973 ve Ustl mm mm mm  No. mm No.
2,0 1,0 3,5 006 321 055 025x1,4 006321081
M 1,6 2,5 1,0 3,7 006 321 056 03 x1,8 006321082
M 1,6 3,0 1,2 40 006 321 057 04 x2,0 006321044
M 2 3,0 1,2 4,0 006 321 057 04 x2,0 006 321 044 TX6 006321160
3,8 1,5 5,0 006 321 058 04 x2,0 006 321 044
2,2 4,2 1,3 55 006 321 059 0,5 x3,0 006 321 045
2,2 43 1,3 5,5 006 621-060 0,5 x3,0 006321045
M 2,5 4,0 1,6 5,2 006 621-061 0,5 x3,0 006321045 TX8 006321161
M 2,5 45 1,6 58 006 321 062 0,5 x3,0 006321045
M 2,5 47 1,6 6,0 006 321 063 0,5 x4,0 006321046
M3 2.9 5,0 2,0 6,4 006 321 064 0,5 x40 006321046 TX10 006321173
M3 2.9 5,5 2,0 7,0 006 321 065 0,6 x4,5 006321047
M3 2.9 5,6 2,0 7,0 006 321 066 0,6 x4,5 006321047

Vida emmeli ve emmesiz uclar ve kilavuz manson

Phillips yildiz basli vidalar 3 Kilavuz manson Uc
Pozidriv yildiz bash vidalar % Uzunluk 50 mm

[N =T =
T .

Metal vidalar Plaka vidalari Kafa Kafa Yildiz Phillips Pozidriv
DIN 965, 966, DIN 7981, 7982, J Yoksekligi - d1 Siparis basli Yildiz basli Yildiz bash
7985 ve Ustl 7983 ve Usti m mm mm  No. mm Siparis No. Siparis No.
M 1,6 3,0 1,2 4,0 006 321 057 0 006 321 049 006 321 123
M1,6 3,0 1,2 4,0 006 321074 1 006 321073 006 321 040
M 1,6 3,2 1,4 43 006 321 067 0 006 321 049 006 321123
M 1,6 3,2 1,4 43 006 321 074 1 006 321073 006 321 040
M2 3.8 1,5 50 006 321 058 0 006 321 049 006 321 123
M2 3.8 1,5 50 006 321 075 1 006 321 073 006 321 080
4,0 1,6 52 006 321 077 1 006 321 076 006 321 080
2,2 4,2 1,6 5,5 006 321 078 1 006 321 076 006 321 080
2,2 4,3 1,6 5,5 006 321 079 1 006 321076 006 321 080
M 2,5 4,7 1,6 6,0 006 321 063 1 006 321 050 006 321 053
M2,5 50 2,0 6.4 006 321 064 1 006 321 050 006 321 053
29 5,5 2,0 7,0 006 321 149 1 006 321 050 006 321 053
M3 29 5,6 2,0 7,0 006 321 150 1 006 321 050 006 321 053
M3 6,0 2,2 7,5 006 321 151 1 006 321 050 006 321 053

Kilavuz manson siparislerinde lttfen vida kafasi @ belirtin.




BIAX pnématik kiiglik tornavida

BIAXOMAT otomatik kapanmali
Boyut 50 watt

Alet tutucu:
ic altigen 1/4”

GAA 305/309/313

GAF 305/309/313

ilk bakista en biiyiik
avantajlar:

¢ Entegre vida emme, GAA ile

o Hizli degisim aynasi, GAF ile
Entegre vida emme ve BIAXOMAT otomatik kapanma e Devir sayisi
. 500, 900 ve 1.300 dk!
Tip adh GAA 305 GAA 309 GAA 313 « Girilti seviyesi 68 dB (A)
Siparis No. 150619505 150619520 150619 535 o Basmall baslatma
Hizh degisim aynali vida emmesiz * Soguk yalitim
. o Ters modda dogrudan tahrik
Tip adi GAF 305 GAF 309 GAF 313 . o
- o Merkezi hava tahliyesi
Siparis No. 150619510 150619525 150619540 o Sag/sol degistirilebili
‘ e Patentli BIAXOMAT otomatik
Vida boyutu maks. M4 M4 M4 kapanma ile yiksek tork
Maksimum tork haggagiyeti
Sert ve yumusak vidalama Nm 0,1-2,0 0,1-1,5 02-1.3 ¢ Tip GAA'da otomatik vida besle-
‘ yici takilabilir (bu durumda emme
. ?ert Vidalema i 0.1-21 01-14 0.2-14 kapanacaktir; bkz. Sayfa 14).
A e Tiim tornavida tiplerine takilabilir
Sert ve yumusak vidalama Nm 0,1 0,1 0,2 tork 6lctim cihazi (bkz. Sayfa 15)
Devir sayisi dk ! 500 900 1300 Tedarik edilen aksesuarlar:
Giic watt 50 50 50 e Hortum tertibati (sabit monteli)
Déiniis véni sadisol dedistiriebil Basinc hortumu 1.500 mm |
Ontis yon sag/sol degistirilenilir evet evet evet Egzoz hortumu 500 mm |
Yk altinda hava tiiketimi I/dk 210 210 210 Siparis No. 001 366 569
Alet tutucu ic altigen mm " " " Tedarik edilen parcalar:
Baglanti vidasi 1ym 1 n 1y n e Tork ayarlama anahtari
. . e R R R Siparis No. 001 365 304
Basinc hortumu icin hortum genisligi mm 45 45 45
P - - : e Tork yaylan
GUrltd seviyesi dB (A) 68 68 68 (bkz. tablo)
Agirik kg 0,51 0,51 0,51
Boyutlar, Cap x Uzunluk mm 28 x 200 28 x 200 28 x 200
Tork yaylar/Tork araligi
- tlimlesik (turuncu) Nm 06-14 0,2-0,9 0,2-0,9
- tedarik edilen parcalar (siyah) Nm 1,0-2,1 04-14 0,4-1,4
- tedarik edilen parcalar (yesil) Nm 0,17-0,9 0,2-0,7 0,2-0,7




Alet tutucu:
ic altigen 1/4”

ilk bakista en biiyiik avantajlari:

¢ Entegre vida emme, GAA ile
o Hizli degisim aynasi, GAF ile

o Devir sayisi 500, 600, 900,
1000 ve 1300 dk

o Girltd seviyesi 68 dB (A)

¢ Basmali baslatma

e Soguk yalitim

o Merkezi hava tahliyesi

o Sag/sol degistirilebilir,
GAA ve GAF ile

¢ Patentli BIAXOMAT otomatik
kapanma ile yiiksek tork
hassasiyeti

o Tip GAA ve GAS'de otomatik
vida besleyici takilabilir (bu
durumda emme kapanacaktir;
bkz. Sayfa 14).

e Tum tornavida tiplerine takilabilir
tork 6lctim cihazi (bkz. Sayfa 15)

Tedarik edilen aksesuarlar:

¢ Hortum tertibati (sabit monteli)
Basinc hortumu 1.500 mm |
Egzoz hortumu 500 mm |
Siparis No. 001 366 548

Tedarik edilen parcalar:

¢ Tork yaylari icin anahtar
Siparis No. 001 365 304

o Tork ayar
(bkz. tablo)

BIAX Pnématik Tornavida
Otomatik kapanmali M3 ila M5 vida boyutlari

Boyut 80 watt

GAA 505/509/513

GAF 505/509/513

GAS 505/509/513

Entegre vida emme ve otomatik kapanma
Tip adi GAA 505 GAA 509 GAA 513
Siparis No. 150619445 150619405 150619 425
Hizli degisim aynasi ve otomatik kapanmali vida emmesiz
Tip adi GAF 505 GAF 509 GAF 513
Siparis No. 150619455 150619415 150619435
Otomatik kapanmali vida mili. Saat yoniinde
Tip adi GAS 505 GAS 509 GAS 513
Siparis No. 150619470 150619465 150619 460
Vida boyutu maks. M5 M5 M 5
Maksimum tork
Sert ve yumusak vidalama Nm 0,3-3,5 0,4-3,0 0,5-3,0
Sert vidalama Nm 0,3-4,0 0,4-3,5 0,5-3,3
Minimum tork
Sert ve yumusak vidalama Nm 0,3 04 0,5
Devir sayisi dk 500 900 1300
Gug watt 80 80 80
Dénis yont sag/sol dedistirilebilir
GAA ve GAF ile evet evet evet
Yik altinda hava tiketimi I/k 300 300 300
Alet tutucu ic altigen mm " " "
Baglant vidasi R'." R R
Hortum genisligi mm 7 7 7
GUrdltd seviyesi dB () 66 66 66
Agrrk kg 0,63 0,63 0,63
Boyutlar, @ x Uzunluk, GAA + GAF ile mm 32x230 32x230 32x230
Boyutlar, @ x Uzunluk, GAS ile mm 28 x230 28 %230 28 x 230
Tork yaylan/Tork araligi
- tlimlesik (turuncu) Nm 1,8-3,22 1,2-3,0 1,0-2,0
- tedarik edilen parcalar (siyah) Nm 2,8-45 20-38 1,5-3,6
- tedarik edilen parcalar (yesi) Nm 0,3-2,5 0,4-2,0 05-1,5




BIAX aksesuarlari

Pn&matik tornavida 50 ve 80 watt
Takma aletleri dig altigen 1/4”

1/4" dis altigen ve 1/4” ic altigenli vida cekme insortleri icin tUiniversal tutucu, 1/4” uclar icin uygun

Somutlama Genel uzunluk mm Siparis No. Tutucu @
kalici miknatissiz 57 006 320 515
kalici miknatisli 73 006 320513

Uzunlamasina bas, kilavuz manson ve tutucu icin vidalama uclar
Civata

/]
ey 1007
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Kilavuz manson Uc Tutucu

e —— = R

Metal vidalari Ahsap vidalari Plaka vidalari Vidalar- “Uc Uzunluk Tutucu
DIN 84, 85, 963, DIN 95, 96,97  DIN 7971, 7972, kafa™ Kilavuz manson x Genislik 25 mm Siparis
964 ve Ustl ve Ustl 7973 ve Ustl mm Siparis No. mm Siparis No. No.
M2 2,0 4,0 Talep halinde* 0,5x4,0 006100 092
2,2 4,4 Talep halinde*- 0,6x3,5 006 100 094
M 2,6 49 Talep halinde* 0,6 x4,5 006 100 097
M3 2,9 5,5 Talep halinde* 0,6x4,0 006100100
M 3,5 3,0 5,9 Talep halinde* 0,8x5,5 006 100 101
M 3,5 3,5 6,9 Talep halinde* 0,8x5,5 006 100 101
M4 3,5 6,9 Talep halinde* 1,0x5,5 006 100 106
39 7,4 Talep halinde* 1,0x55 006100 106 Tutucy,
M4 4,0 8,3 Talep halinde* 1,0%x6,5 006 100 107 miknatissiz
42 8,4 Talep halinde* 1,2x80 006100 109 006 320 515
438 9,4 Talep halinde* 1,2x65 006100114 I#i“ncauﬂsh
M5 5,0 10,0 Talep halinde* 1,6x0,0 006100 194 006 320 513
M 6 10,2 Talep halinde* 1,6 x8,0 006 100 116
5,5 11,2 Talep halinde* 1,6x80 006100116
M6 6,0 11,9 Talep halinde* 1,6x10,0 006100194
6,3 12,4 Talep halinde* 1,6x10,0 006100194
* Civatalar i in kilavuz mansonlar yalniz a 55 ve 95 mm uzunluklardaki yay ve uclarla birlikte tedarik edilmektedir. Litfen sorun.
Soru soragken litfen vida kafasi @ degerini belirtin. Minimum siparis 5 adet.
ici 1/4" kare tutucu icin altigen soket anahtari, miknatish ve miknatissiz
Altigen vida 0 Soket anahtari Vida emmeli soket anahtar
Altigen somun Dis altigen 1/4"
L R ——= ===
TD j —
Anahtar Siparis Siparis Siparis Anahtar 50 watt icin 80 watt icin
DIN 931, genisligi Numaras Numaras Numaras DIN931, genisligi  Tornavida Tornavida
933 mm miknatissiz miknatisl Tutucu 933 mm Siparis No. Siparis No.
M3 5,5 006 320 373 006 320 829
M 3,5 6 006 320 374 006 320 830 M 2,3 4,5 006 321 228
M4 7 006320375 006320831 |VZUnukS0 mmTyn s 006 321 231
8 006320376 006320832 |006320522 M3 5,5 006 321 234
M5 9 006 320 377 — e M35 6 006 321237 006 321 096
M6 10 006 320 378 ?ég”'m“':n M4 7 006 321 240 006 321097
12 006 320 567 006 320 523 M5 8 006 321 098
M8 13 006 320 568 006 320 833 M 6 10 006 321 099
14 006 320 569- |




BIAX pnématik tornavida aksesuarlari

Duiz tasariml timlesik vida milleri 50 ve 80 watt
Takma aletleri dig altigen 1/4”

Uclar, miknatisli ve miknatissiz tutucu, vida emme

ic altigen vidalar O Uc Tutucu Ug, ic altigen 1/4"
Saplama
g g =l = s=Se——1Jg
Metal vidalar Saplama Uc Tutucu Uc
DIN 912, 7984, DIN 913, 914, Anahtar genisligi Uzunluk: 25 mm Uzunluk: 50 mm
7991 915, 916 mm Siparis No. Siparis No.
M3 1,5 006 320 633 -
M4 2 006 320 634 Tutucu -
M3 M5 2,5 006 320 635 Miknatissiz _
M4 M6 3,0 006 320 636 006 320 515 006 320 977
M5 M8 4 006 320519 veya 006 320 978
M6 M 10 5 006 320 520 Tutucu 006 320 979
M8 6 006 320 521 Miknatish 006 320 980
M 10 8 006 320 526 006 320513 006 320 976
M 12 10 006 320 637 -
ic torx vidalar O Uc Tutucu Ug, Dis altigen 1"
Uc Tutucu Uc Tutucu
Torx Uzunluk: 25 mm Uzunluk: 70 mm ~ Uzunluk: 50 mm
Boyut Siparis No. Siparis No. Siparis No. Siparis No.

M?2,5 - - X 8 006 321 261 - -
M3 - - X 10 006 321 174 &Jfk“rf;tm 006 321 177 006 321 400
M 3,5 - - X 15 006 321 144 006 320 515 006 321178 006 321 401
M 4 - - TX 20 006 321 145 Tutucu 006 321 179 006 321 402
M5 - - TX 25 006 321 259 Miknatisli 006 321 260 006 321 403
M6 - - T30 006 321 175 006320513 006 321180 006 321 354
Phillips yildiz basli vida a Uc Tutucu Ug, Dis altigen 1/4”
Pozidriv yildiz bash vidalar %
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Metal vidalari Ahsap vidalari Blechschrauben  Kreuz- Klinge: Uzunluk 25 mm Tutucu Uc: 50 mm
DIN 965, 966, DIN 7995, 7996, DIN 7981, 7982,  basl Phillips Pozidriv Phillips Pozidriv
7985 ve Usti 7997 ve Usti 7983 ve Ustl boyut Siparis No. Siparis No. Siparis No. Siparis No. Siparis No.

2,0 0 006320093 006321135  Tutucu

M?2,6ve3 2,4-3 2,2-2,9 1 006320641 006320638  Miknatissiz 006 320642 006 320 645
M3,5ila5 3,5-5 3,5-4,9 2 006320516 006 320 639 ?L?tifjo °15 006 320 643 006 320 646

M 6 5,5-7 5,5-7,1 3 006320517 006320640  \iknats: 006 320 644 006 320 647

M8 8,0 7.8 4 006320518 006320957 006320513




Uclar, miknatish tutucu, vida emmesiz kilavuz manson 50 ve 80 watt
Civatalar Kilavuz manson Uc " Dis altigen 1/4"

(K] i1 (R S
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Metal vidalari Ahsap vidalari Plaka vidalar Kafa 50 watt icin 80 watt icin 50 ve 80 watt icin
DIN 84, 85, DIN 95, 96, 97, DIN 7971, 7972, @ Yikseklik Saftd  Tornavida Tornavida Tornavida Uzunluk 50 mm
963, 964 ve Ustl ve (stl 7973 ve Ustl mm  mm B=mm Siparis No. Siparis No. Kesim: mm Siparis No.
M2 38 13 70 006321187 006 320 756 05x3,0 006 320 571
2 40 15 7,0 006321189 006 320 758 0,5x3,0 006 320 571
2,2 42 1,25 7,5 006321190 006 320 759 0,6x35 006 320 572
M23 44 1,5 7,5 006321192 006 320 761 0,6x35 006 320 572
24 48 1,7 7,5 006321194 006 320 763 0,6x35 006 320 572
M2,5 45 1,6 7,5 006321195 006 320 764 0,6x35 006 320 572
M2,5 47 15 7,5 006 321 196 006 320 765 06x3,5 006 320 572
M2,6 50 1,7 8,0 006 321 197 006 320 766 06x4,5 006 320 573
2,7 54 19 8,0 006 321 199 006 320 768 06x4,5 006 320 573
29 56 1,65 8,0 006 321 200 006 320 769 06x45 006 320 573
2.9 55 1,7 80 006321201 006 320 770 0,6x4,5 006 320 573
30 6,0 2,1 80 006321203 006 320 772 0,6x4,5 006 320 573
M3 55 20 80 006321204 006 320 773 0,6x4,5 006 320 573
M3 56 1,65 80 006321200 006 320 769 0,6x4,5 006 320 573
M 3,5 60 24 85 006321206 006 320 776 0,8x5,5 006 320 575
M 3,5 70 2,1 85 006321208 006 320 778 0,8x5,5 006 320 575
35 69 20 9,0 006321211 006 320 781 1,0x5,5 006 320 576
39 75 23 9,0 006 321 215 006 320784 1,0x55 006 320 576
M4 70 26 9,0 006 321213 006 320 785 1,0x5,5 006 320 576
M4 75 22 10,0 006 321216 006 320 786 1,0x5,5 006 320 576
M4 4,0 80 238 10,0 006321218 006 320 788 1,0x5,5 006 320 576
45 9,0 3.1 11,0 006 320 791 1,0x5,5 006 320 576
4.2 81 25 11,0 006 320 792 1,0x5,5 006 320 576
4.2 82 23 11,0 006 320 793 1,0x5,5 006 320 576
48 95 30 12,0 006 320 795 1,2x8,0 006 320 560
M5 85 33 12,0 006 320 796 1,2x8,0 006 320 560
M5 92 25 12,0 006 320 797 1,2x8,0 006 320 560
M5 5,0 10,0 3,5 12,0 006 320 800 1,2x8,0 006 320 560

Diger boyutlar talep halinde

Vida emmeli ve emmesiz uclar ve kilavuz manson

Phillips yildiz basli vida G Kilavuz manson Uc
Pozidriv yildiz bash vidalar
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Metal vidalari Ahsap vidalari Plaka vidalari Kafa Merkezleme 50 watticin 80 watt Yildiz Uc: 50 mm
DIN 965, 966, DIN 7995,7996 DIN 7981,7982, @ (4] Saftd Tornavida Tornavida basli Phillips Pozidriv
7985 ve Ustl 7997 ve (stl 7983 ve (stl mm A=mm B=mm Siparis No. Siparis No. boyut Siparis No. Siparis No.
M2 2 38 38 7,0 006321187 006320756 1 006321 110 006 321 112
M2 2 4,0 4,0 7.0 006321189 006320758 1 006321 110 006 321 112
2,2 42 42 75 006321190 006320759 1 006321 111 006 321 113
- 2,2 43 43 75 006321191 006320760 1 006321 111 006 321 113
M2,5 2,5 4,7 4,7 75 006321196 006320765 1 006321 111 006 321 113
M2,5 2,5 5,0 5,0 8,0 006321197 006 320 766 1 006 320 642 006 320 645
29 5,6 5,6 8,0 006321200 006 320 769 1 006 320 642 006 320 645
29 55 55 8,0 006321201 006 320770 1 006 320 642 006 320 645
30 6.0 6.0 8,0 006321203 006320772 1 006 320 642 006 320 645
M3 30 56 56 80 006321200 006320774 1 006 320 642 006 320 645
M3 6.0 6.0 85 006321206 006320776 1 006 320 642 006 320 645
35 6.5 6.5 85 006321207 006320777 2 006 321262 006 321 263
35 7,0 7,0 85 006321208 006320778 2 006 321262 006 321 263
35 6.9 6.9 9,0 006321211 006320781 2 006 320 643 006 320 646
35 6.8 6.8 9,0 006321212 006320782 2 006 320 643 006 320 646
4,0 39 7,5 7,5 9,0 006321215 006320784 2 006 320 643 006 320 646
M4 7,5 7,5 10,0 006321216 006320786 2 006 320643 006 320 646
M 4 4,0 8,0 8,0 10,0 006 321218 006320788 2 006 320 643 006 320 646




BIAX

Hortum tertibati, tek elli kavrama,
bakim Unitesi, 6zel yag

Baglanti tornavidasi

e

Baglanti bakim {initesi 2
Uriin Sekil Uriin Siparis
No. Aciklamasi No.
Hortum tertibati 1/2 Pnomatik tornavida GAA 2..., GAF 2..., GAS 2... icin 4,5 mm net hortum genisligi.
Basin¢ hortumu 1.500 mm I. Egzoz hortumu 400 mm |.
Tornavida icin baglanti Sekil 1. Bakim Gnitesi icin baglanti Sekil 2 001 366 549
Hortum tertibati 1/2 Pnomatik tornavida GAA 3..., GAF 3...icin 4,5 mm net hortum genisligi.
Basinc hortumu 1.500 mm I. Egzoz hortumu 500 mm |.
Tornavida icin baglanti Sekil 1. Bakim Gnitesi icin baglanti Sekil 2 001 366 569
Hortum tertibati 172 Pnomatik tornavida GAA 5..., GAF 5..., GAS 5... icin 7 mm net hortum genisligi.
Basinc hortumu 1.500 mm I. Egzoz hortumu 500 mm |.
Tornavida icin baglanti Sekil 1. Bakim Gnitesi icin baglanti Sekil 2 001 366 548
PVC conta R 1/4" Bakim Unitesi ve tek elli kavrama icin 001367 616
Uriin Sekil Tip Uriin Siparis
No. adi actklamasi No.
Tek elli kavrama 3 6 N 3667 Baglant vidali tek elli kavrama
Baglanti vidasi R /,". Agirlik 0,090 kg 001 366 706
Bakim (initesi 4 22 N 3670 Sunlarricerir: Su ayirici, basing manometresi,
yag spreyi. Her iki tarafta baglanti R /," i.
Her tipten Uc tornavidaya kadar yeterli. 001 367 022
Ozel yag Pnomatik aletler icin 6zel yag
5 2 N 3656 !cerik 0,5 litre 001 365 602
5 5N 3656 Icerik 5 litre 001 365 605




is yeri sistemleri
pndmatik tornavida igin

Sekil 1 Sekil 2 Abb. 3
Doner kollu tripod Ek doner kol Yay cekici

Tezgah ekipmani

BIAX pnomatik tornavida icin alet askisi

Urtin Sekil  Tasima giici  Tel uzunlugu Tel tasarimi Agirlik Tip Siparis

kp m kg No.
Yay cekiciler, 3 0,3-1,2 1,2 celik 0,5 21N 6200 001 620 021
Celik tel 3 1,0-2,0 2,0 celik 0,75 22 N 6200 001 620 022

Tezgah ekipmani icin aksesuarlar

Sekil/Lejand 4/ 472 4/3 4/4 4/5 4/6 ar7 4/8 4/9 4/10
Kalem Alet arabasi Ue durduruc Kablo arabasi Kablo tutucu Ug bashd Uc klempi Kablo tutucu Kayar ray* Ray tutucu Ekipman arabasi
Aciklama Karabinal Malzeme: Ust parca Kablove Malzeme: Malzeme: kaytticin Ve balayic bagimsiz yapilandirma icin
kanca icin. Celk, galvanize  Malzeme: Hortum Plastik Naylon yuvarlak kare Montaj plakasi ve
Malzeme Somun, Kaucuk ~ Poliamid 822 mm Atasman: Kablolar Somunlar Bakim dnitesi
celik, galvanize Masman: Dis@ Kablo tutucu(7) 1016 mm @ Werkstoff: Uzunluk 630 mm
Kablo tutucu (4) Galvanize celik
Siparis No.

Kayar ray 30 001367608 001367630 001367628 001367627 001367632 001367625 001367624 001367617 001367621 001367619

Kayar ray 40 001367623 001367631 001367629 001367627 001367633 001367626 001367624 001367618 001367622 001367620

* Siparis verirken liitfen ihtiyaciniz olan uzunlugu (maksimum uzunluk 6 m) belirtin.

Tezgah ekipmani Doner kollu tripod (Sekil 1)
Kayar ray, gecis raylari, ray tutucu ve destekler ile birlikte

Masa montajl icin ayakli (glc kaynagi ve alet arabasiz) Ek doner kol (Sekil 2)

Kayar ray tipi 30 30 30 40 40 40 30 30 30

Sekil yok yok yok yok yok yok 1 2 2

Siparis No. 001367634 001367635 001367636 001367637 001367638 001367639 001367602 001367603 001367640
Tezgah uzunlugu mm 1500 2000 3000 1500 2000 3000 - - -

Doner kol uzunlugu ~ mm - - - - - - 630 630 1000
Destek aralig mm 1500 2000 1500 1500 2000 1500 - - -

Yk kapasitesi kg 20 16 20 45 2 45 16 16 10
Destek sayis 2 2 3 2 2 3 - - -

Bogaz mm 630 630 630 630 630 630 - - -
Yikseklik mm 1600 1600 1600 1600 1600 1600 1600 - -

Agilik kg - - - - - - 72 30 35
Yiirtitme: Galvanize celik parca. Plastik ray kapatma baslii




BIAX

Otomatik vida beslemesi
pnomatik tornavida igin

ilk bakista en biiyiik

avantajlari:

e Maksimum vida boyutlari
dahilindeki her bir vida
tipiicin zaman kazandiran
adaptasyon

e Tasarruflu hava tiketimiyle
yUksek vidalama hassasiyeti

e TUm yaygin vida
baglantilari icin glvenli vida
konumlandirma

¢ Ozel vidalama sorunlar icin
6zel agizliklar

¢ Yatay vidalama imkani
¢ Cihazin bakim Unitesi bulunur

o \/idalama sirasinda is
akislarinin otomatik kontrollti
fonksiyon sekansi (ayrica

mUmkindr)
Tip  Siparis Vidalama ~ Maks. ~ Maks.  Boyutlar Agirlik Elektr. Pnomatik Maks. Kullanilabilir
No. boyutu Kafa@  Saft Uzunluk x Genislik Baglanti baglanti Vida Pnomatik
uzunlugu x ytkseklik kablo tornavida
mm mm mm kg VIHz bar min. Tipleri
GAA 209, 205, 313,
SZ2 150963200 M2-M4 7 22 300x200x240 18 220/50 6 60 309, 305, 513, 509, 505
Mil tornavida
GAS 205, 209,
505, 509, 513
GAA 509, 505, 513
SZ4 150963300 M4-M6 11 50 415x325x300 32 220/50 7 60 Mil tornavida
GAS 505, 509, 513
Talep Uzerine diger vidalar icin donsttrme kiti




BIAX aksesuarlari

Test icin tork elektronigi
tornavidalar ve tornavida baglantilari i¢in

Goriintiileme Uinitesi teknik
verileri

e Ekran:
LCD ekran, 3'/, basamakl,

e Giris hassasiyeti:
0-£5V

e Giris direnci:
> 1G Ohm

o Sifir ayar:
%10

e Sensor tahrik voltaji:
12V

e Voltaj cikist:
0-6V Ri60Ohm
BNC busing

¢ Dogrusallik hatas
< %0,001

e Sarj cihaz:
230 V£ %10, 50/60 Hz

e Eszamanli ag ve
sarj

e Batarya:
12V, 1,3 Ah

e Sinir degersiz ayarlanabilirlik
e Otomatik silme

Sekil 1 2 3 4
Siparis No. 001 607 601 001607 610 001607 613 001607 614
Adi Ekran ve dlctim kablosu Olctim degeri Olciim degeri
Besleme 2m alici alici
cihazi
Olctim araligi Nm  maks. 1000 - 0,5-10 1,0-20
Tahrik - - 1/4" altigen 1/4" altigen
Drift - - 1/4" altigen 1/4" altigen
Agirlik kg 1.8 0.2 0,35 0,35
Boyutlar mm 213x70x 175 - 93,5x46x61 93,5x 46 x 61
Talep halinde pnématik degerlendirme icin ek arabirimli cihaz




BIAX

Professional Power

@

Tim vygulamalar icin
gicli, elektrikli,
esnek safth makinalar

Saglam ° Tutarh * Kanitlanmis

MADE IN GERMANY

www.biax.de | 001 580 628



BIAX onarim hizmetleri

100 yillik gegmisimiz boyunca bircok pnématik ve elektrikli aleti onardik.
Bu calismalarimizin bize kazandirdigi deneyim ve beceriler, nesilden ne-
sile calisanlarimiza aktanldi. Bizim igin onarim hizmetleri misterilerimizin
memnun oldugundan emin olmanin bir yoludur. iste bu yiizde atdlyemizde
dzel olarak tarafimizdan Gretilmis ve timiyle BIAX makinelere uyarlanmig
aletler bulunuyor. Bize givenerek onarm iglerinizi Greticinize birakin.

Asagida hizmetlerimizi kisa bir zeti bulunuyor:

* 12 ay garanti.

* Yalnizca orijinal ve en yiksek kalite BIAX yedek parcalar kullaniyoruz.
* Onarim iglemleri BIAX Grinlerinde kapsamli deneyime sahip uzmanlarimiz tarafindan gerceklestirilir.

* Standart makineler makul sabit fiyatlarla onarilir, bdylece maliyet hesaplarina gerek kalmaz ve zamandan tasarruf edilir.
* Ortalama is tamamlama siresi yaklagik iki haftadir. Onarilan makineler teknik olarak neredeyse yeni gibidir.

* Iste bu yizden tim onanmlar yine 12 ay garantilidir.

* lyi niyet: Onerilere her zaman acigiz ve sipheye dustigimizde misterilerimizin lehine karar veririz!

* Son kullanicilar icin talep halinde onarm egitimleri verilir.

* Avrupa Birligi'nde distk nakliye maliyetleri.

Diger hizmetlerimiz arasinda sunlar bulunuyor:

* Saha personelimiz tarafindan veya telefonla kurum ici personelimiz tarafindan saglanan saha ici uzman tavsiyesi.

* Oldukga kapsamli énerilerde bulunan teknik egitimli kurum ici uygulama danismanlar. Bu danigmanlar, ayni zamanda
ihtiyaglarinizi kargilamak igin misteriye 6zgi 6zel cdzimler gelistirebilmektedir.

* Heniz karar vermediniz mi2 Makineyi test edin... Makinelerimizi satin almadan énce icretsiz olarak ve hicbir yokimlolok
altina girmeden test edebilirsiniz.

* Oldukca kisa génderim sireleri ve sorulariniza hizl yanitlar.

* Egitim ve uzman sunumlari.

* Kapsamli ulusal ve uluslararasi ortak agr.

Schmid & Wezel, ISO sertifikalidir.

s
e ":}Gb
PBLEX @ EFA

Schmid & Wazel GmbH & Co.

Araarel |
EprTe—

®




25 yili askin siredir kendini kanitlamis ve oldukca basarili &nceki modellerin Gzerine insa edilen MB20/3 cazip bir gelisim
ilerlemesi olup piyasaya gercek katma deger getirmektedir. Bu model, ézellikle kalip Gretimi, hassas isleme ve hassas mu-

hendislik icin kullanima uygundur. Oldukca makul satin alma ve bakim maliyetleriyle karakterizedir.

Simdiye kadar sahip oldugumuz en iyi MB20. Yeni olan ne?

* Daha ince, daha hassas calisma icin maksimum 34.000 rpm yiksek hiz.
* Motor, otomatik kesme 6zelligiyle agin yoklenmeye karsi korunur.
* Yeniden baglatma korumasi yiksek givenlik saglar.

* Optimum toz korumasiyla uzun motor dmro.

Satin almasi ve bakimi ekonomik Givenle calisir.

¢ Saglam plastik kasa icinde maliyet etkin Gniversal motor.
e Karbon fircalarin aginmasi halinde otomatik kesme &zelligi
* Yumusak baslatma.

e Koruma derecesi: IP 20, Koruma sinifi: [l
Ozel olarak kalip tretiminde cok amach kullanim icin tasarlanmistr.

* Yk altinda sabit hiz
* Frezeleme, taslama, perdahlama, fircalama ve térpileme icin cesitli hizli degistirilebilen el aletleri kullanir.

* Makine dik dururken veya bir kancaya asiliyken caligtirlabilir.

sufﬂur DVé DVé6 Esnek  DVé rijit DV7 Esnek
Siparis No.: 032 004 200 032 004 600 032 009 400 030 190 801

nglgm standart Versiyon|gr|n|n yani Uzunluk [mm]: 1500 1500 2000 (500 mm rijit) 1800

sira BIAX ayni zamanda &zel uygula- D saft cekirdegi [mm]: 6 6 6 7

malar icin son derece esnek §OH|GF Maksimum hiz [rpm]: 30,000 30.000 30.000 20,000

veya rijit eksfonsiyonlu §0H|gr tedarik Saft cekirdegi siparis no.: 007 704 200 007 704 200 007 709 400 007 700 021

etmektedir. Bu ikincisi, drnegin, bile- Koruyucu hortum siparis no.: 007 804 200 007 804 600 007 809 400 007 800 021

senlerin icindeki ulasilmasi zor alan- Makine baglantisi: Tom saftlar: M 10 x 30 disli baglants

larda calismak icin idealdir. El aleti baglantsi: Tom saftlar: Kare kigik (5 mm)

El aletleri

KGS27 / duz W627-45 / 45° acith ~ W627 / 90° agil HB1527 / Zimpara kayisi tezgahi

FR5-827 / Torpu

Siparig No.: 020017 620 020 000 615 020 000 610 020014 810 020 000 730
Maksimum hiz [rpm]: 30.000 15.000 15.000 15.000 15.000
Maksimum alet sanki @ [mm]: 6 6 6
Esnek kovan: ZG 4 / 6 mm G 4/6mm /G 4 /6 mm -
Yukseklik kafasi / uzunluk el aleti [mm]: -/124 44/136 48/136 Kays 8lcileri Lx B: 330 x 15 /330x8 102,5/159
Agirhik [g]: 160 380 380 860 2650

Baglanti: Tom el aletleri: Kare kiguk (5 mm)




I Hassas calisma icin hizli, kompakt makine NG

L
3 '.h

Tezgah kontrol Unitesi

Tezgah kontrol Unitesi, maki-
nelerin beklemeye alinmasina
olanak taniyarak rahatca acilip
kapahlmalarini ve hizlarinin
tezgah Ustinden ayarlanmasini
mUmkin kilar.

Versiyonlar Siparig No.
Yalnizca motor: 010 607 807
MB 20/3 G Set (motor + DV 6 + KGS 27): 010 405 005
MB 20/3 G, tabla kontrolérli: 010 607 809
Kaymali kaplin RKG: 010 200 620

Hiz [rpm]:

Gug tuketimi/cikisi [watt]:

Saft ve el aleti hari¢ agirhk [kg]:
Voltaj [Volt/Hz]:

Baglanti:

13.000 - 34.000'den itibaren strekli
710/ 430

3,0

230/ 50 - 60

M 10 x 30 disli baglant

RKG

Surtinmeli kavramamiz, asir
yUklenmeye (2 Nm’den itiba-
ren) angaije olur ve saftlar par-
galanmaya karsi korur. Béylece
saftin kullanim émriin{ uzatr,
maliyetten tasarruf saglar

ve is guvenligini iyiletirir.

DVé DVé6 Esnek DVé rijit DV7 Esnek
032 004 200 032 004 600 032 009 400 030 190 801
El aletleri
|
Doz el aleti 45° acgih 90° acih Zimpara kayisi tezgahi Torpi

KGS27 - 020017 620 W627-45 - 020 000 615 W627 - 020 000 610 HB1527 - 020014 810 FR5-827 - 020 000 730




Frezeleme, taslama, fircalama, perdahlama, térpileme... ve hepsi tek bir cihazdal Bu siper gucli Multi-BIAX, cesitli uygu-
lamalarda en iyi sonucu sunuyor. Son derece disiik bakim maliyetlerinin yani sira makine ayni zamanda yiksek konfor ve
guvenlikle karakterize. Her alanda basarili bu Grin neredeyse tim endustriyel sektérlerde kullamim icin uygun.

En iyi sonuclar icin dijital sensérsiz kumanda elektronik aksami. Béylece sunlar saglanir:

* 5.000 ve 15.000 rpm arasinda istenen hizda tutarli yiksek tork.

* Farkli yiklerde sabit hizlar.

* Gug rezervlerinin geri kazaniimasi: Maksimum yikte 1,5 kW kayda deger pik gic. Bu pikin Gzerinde makine agir yik
korumasi tarafindan kapatilr.

* Dustk hiz araliginda pulslama yok.

* Daha diz yizeyler.

En yiUksek ulasilabilir is givenligi ve konfor derecesini sunar.

* Yalnizca 75 dB’de (A) (EN 60745 uyarinca), muadil makinelerden kayda deger élcide daha sessizdir. Béylece bircok
vygulamada kulakhiga gerek kalmaz.

* Bu performans sinifi icin son derece disik agirigiyla mobiliteyi dnemli dlcide arttinr.

* Frezeleme, taslama, perdahlama, fircalama ve térpileme icin cesitli hizli degistirilebilen el aletleri kullanir.

* Makine dik dururken veya bir kancaya asiliyken calishirilabilir.

* Yumusak baglatma.

* Koruma derecesi: IP 20, Koruma sinifi: |l

Disik bakim maliyetleri ve sifir Saftlar
gereksiz duraklama
Saglam standart versiyonlarinin yani sira BIAX ayni zamanda 6zel uy-

* Moftor, otomatik kesme dzelligiyle asin yiklen- gulamalar icin son derece esnek saftlar veya rijit ekstansiyonlu saftlar
meye kargi korunur. tedarik etmektedir. Bu ikincisi, drnegin, bilesenlerin icindeki ulagiimasi
* Karbon fircalarin aginmasi halinde otomatik zor alanlarda calismak icin idealdir
kesme &zelligi. DV7 Esnek DV8 DVS8 rijit
« Digli olmadi icin daha az mekanik aginma Siparig No.: 030 190 801 032 004 700 032 009 500
oarcasi. Uzunluk [mm]: 1.800 1.500 2.000 (500 mm i)
. . . ft cekirdegi 2 7 8 8
* Tamamen enkapsile sensérsiz elektronik ak- @ sa <« irdegi [mm]
i Maksimum hiz [rpm]: 20,000 15.000 15.000

sam metalik parcalarla tikanmaz. Saft cekirdegi siparis no.: 007 700 021 007 704 700 007 709 500
* Asin gerilim korumasi akim piklerini énler ve Koruyucu hortum siparis no.: 007 800 021 007 804 700 007 809 500
motoru korur. Makine baglantisi: Tom saftlar: M 10 x 30 disli baglants

El aleti baglantisi: Tom saftlar: Kare kictk (5 mm)

El aletleri

KGS27 / diz W627-45 / 45° acili W627 / 90° agili HB1527 / Zimpara kayisi tezgahi  FR5-827 / Térpo

Siparig No.: 020017 620 020 000 615 020 000 610 020014 810 020 000 730
Maksimum hiz [rpm]:  30.000 15.000 15.000 15.000 15.000
Maksimum alet sanki @ [mm]: 6 6 6 - 4
Esnek kovan: ZG 4 /6 mm 2G4 /6 mm 2G4 /6 mm -
Yukseklik kafasi / uzunluk el aleti [mm]: -/124 44/136 48/136 Kayis lctleri Lx B: 330x 15/330x8 102,5/159
Agirlik [g]: 160 380 380 860 2650

Baglanti: Tom el aletleri: Kare kiguk (5 mm)




Versiyonlar Siparis No.
Yalnizca motor: 010 403 400
MB 30 E Set (motor + DV 8 + KGS 27):
Tezgah stant: 010 300 120
Mobil stant: 007 014 140
Kaymali kaplin RKG:

010403 410

010200 620

I Her alanda giclt ve basarih I

Tezgah stant / Hiz [rpm]: 5.000 - 15.000'den itibaren sirekli| RKG
Mobil stant G toketimi/cikisi [watt]: 1.300/900

Saft ve el aleti hari¢ agirlik [kg]: 5,2 Surtinmeli kavramamiz, asin
Déner tezgah stant, calismayi Voltaj [Volt/Hz]: 230/50 yuklenmeye (2 Nm'den itiba-

daha konforlu hale getirirken
mobil stant, calisanlan buytk
bilesenler Uzerinde caligmalar
ve farkl calisma alanlarina
gitmeleri gerektiginde daha ha-

Baglanti:

M 10 x 30 disli baglant

ren) angaije olur ve saftlar par-
calanmaya karsi korur. Béylece
saftin kullanim émrinG uzatr,
maliyetten tasarruf saglar

ve is guvenligini iyilestirir.

reketli kilmaktadir.

DV7 Esnek DvV8 DV8 rijit
030 190 801 032 004 700 032 009 500
El aletleri
L ] S e :

|
Térpu
FR5-827 - 020 000 730

D0z el aleti
KGS27 - 020 017 620

45° acih
W627-45 - 020 000 615

90° agih Zimpara kayisi tezgahi
W627 - 020 000 610 HB1527 - 020014 810




Aletli ve kalipli Gretimde orta ila siddetli taslama ve frezeleme, dékimhanelerde capak temizleme, dékim temizleme ve
fircalama isleri, konteyner ve celik Gretimi ve mekanik atélyeler icin tasarlanmustir.

En zorlu uygulamalar icin kendi sinifinin en hafif ve en kompakt makinesi.

* Rakip tanimaz gic/agirlik orani, 21,7 kg agirlikta 1,9 kW.

* Maksimum verimli ultra gicli asenkron motor (“strekli runner”).

* Yok edilemez, asla bakim istemez, kesinlikle asinmaz.
* Genis alet caplar igin 6zellikle uygun.

* Genis yuzeylerde calismak icin ideal.

* Motor asir yik korumasi.

* Yk altinda sabit hiz

Kullanim kolayhgi ve guvenlik ézellikleri.

¢ Son derece sessiz

* Genis saft ve el aleti kombinasyonu secenegi yelpazesi.

* Makine serbest dururken, tabla stant Gzerinde veya hareketli situnda kullanilabilir.

* Yeniden baslatma korumasi.
* Yumusak baslatma.

e Koruma derecesi: IP 54, Koruma sinifi: |

Saftlar

Saglam standart versiyonlarinin yani sira BIAX ayni zamanda ézel uy-
gulamalar icin son derece esnek saftlar veya rijit ekstansiyonlu saftlar
tedarik etmektedir. Bu ikincisi, drnegin, bilesenlerin icindeki ulagilmasi
zor alanlarda calismak icin idealdir.

DvV8 DVS8 rijit DV10 DV10 rijit DV12
Siparig No.: 032 004 700 032 009 500 032 004 811 032009 611 032 004 911
Uzunluk [mm]: 1.500 2.000 2.000 2.500 (500 mm rijit) 2.000
D saft cekirdegi [mm]: 8 8 10 10 12
Maksimum hiz [rpm]: 15.000 15.000 9.000 9.000 9.000
Saft gekirdegi siparig no.: 007 704 700 007 709 500 007 704 811 007 709 611 007 704 911
Koruyucu hortum siparis no.: 007 804 700 007 809 500 007 804 811 007 809 611 007 804 911
Makine baglantisi: Tom saftlar: M 10 x 30 disli baglanti
El aleti baglantisi: kare kiicik (5 mm) kare biyik (8,5 mm)
El aletleri
KGS10-9 W6-9 / 90° acili
Siparig No.: 020 001 600 020 001 670
Maksimum hiz [rpm]: 9.000 9.000
Maksimum alet sanki @ [mm]: 10 6
Esnek kovan: ZG 1a/6 2G4/6
Yukseklik kafasi / uzunluk el aleti [mm]: -/155 66/175
Agirlik [g]: 0,5 0,6
Baglant: Tom el aletleri:

kare buyuk (8,5 mm)




I Zorlu uygulamalar icin en bioyik makinemiz yeni MB 50 I

Tezgah stant /
Mobil stant

Déner tezgah stant, calismay!
daha konforlu hale getirirken
mobil stant, calisanlar buyok
bilesenler Uzerinde calismalan
ve farkli calisma alanlarina
gitmeleri gerektiginde daha
hareketli kilmaktadir.

Versiyonlar

Motor (versiyon G):
Motor (versiyon Z):
Tezgah stant:

Mobil stant:

Kaymali kaplin RKG:

Siparis No.

010402 261
010402 271
010 300 130
010 300 320
010 200 620

Hiz [rpm]:

Gu¢ tuketimi/cikisi [watt]:

Saft ve el aleti hari¢ agirlik [kg]:
Voltaj [Volt/Hz]:

Baglant:

900 - 15.000’den itibaren sire
1,900/1,500

21,7

230/50-60

M 10 x 30 disli baglanti

Esnek Saftlar

RKG

Surtinmeli kavramamiz, asir
yUklenmeye (2 Nm’den itiba-
ren) angaije olur ve saftlar par-
calanmaya karsi korur. Béylece
saftin kullanim &mrini uzatr,
maliyetten tasarruf saglar

ve ig gUvenligini iyilegtirir.

!
[ttt it B Sttt ittt titilitialid B it 1
' '

DV8
032 004 800

DV8 rijit DV10 DV10 rijit DV12
032 009 500 032 004 811 032 009 611 032 004 911

. . [ [ ;

El aletleri

D0z el aleti
KGS10-9 - 020 001 600

90° agih

W6-9 - 020 001 670




ESKi MAKINELER ICIN SAFTLAR

MB 20/2 makineler igin

Siparis No.:

Uzunluk [mm]:

D saft cekirdegi [mm]:
Maksimum hiz [rpm]:

Saft cekirdegi siparis no.:
Koruyucu hortum siparis no.:
Makine baglantisi:

El aleti baglantisi:

HW27

030 097 100
1.500

6

25.000

007 900 976
007 900 977
kare kiictk (5 mm)

kare kiictk (5 mm)
MB 20/3 G benzeri (bkz., Sayfa 3)

SN 12, MBF 15 G makineler igin

DK7 DK10 DK12
Siparis No.: 030 046 001 030 002 201 030 002 401
Uzunluk [mm]: 1.500 1.500 2,000
D saft cekirdegi [mm]: 7 10 12
Maksimum hiz [rpm]: 9.000 9.000 9,000
Saft cekirdegi siparis no.: 007 900 517 008 900 041 008 200 045
Koruyucu hortum siparig no.: 007 900 703 007 200 206 007 900 909
Makine baglantisi: M 10 x 30 M 10 x 30 M 10 x 30
El aleti baglantisi: Pence 18 Pence 25 Pence 31
MB 3 Z, MB 5 Z, MBF 5 Z, MBF 15 Z, MB 50 Z makineler igin
ZK7 ZK10 ZK10 (2 m) ZK12 ZK15
Siparis No.: 030001 001 030001 201 003 001 211 030001 401 030 001 601
Uzunluk [mm]: 1.500 1.500 2.000 2.000 2.000
Saft cekirdegi @ [mm]: 7 10 10 12 15
Maksimum izin verilen hiz [T dk]  9.000 9.000 9.000 9.000 9.000
Saft Cekirdegi Siparis No.: 008 900 017 008 900 021 008 901 021 008 900 025 008 900 029
Koruyucu Hortum Siparis No.: 007 900 905 007 200 208 007 901 908 007 200 211 007 900 914
Makine baglantisi: Z baglanhsi  Z baglantisi  Z baglantisi  Z baglantist  Z baglantisi
El aleti baglantisi: Pence 18 Pence 25 Pence 25 Pence 31 Pence 31

Yuksek hiz iletimi HTZ 27 veya HTZ 45 bulunan MB 3 Z, MB 5 Z, MBF 5 Z, MBF 15 Z, MB 50 Z makineler icin

HTW20 HTW27 HTWA45
Siparis No.: 030 077 000 030 005 502 030 005 400
Uzunluk [mm]: 1.500 1.500 1.500
@ saft cekirdegi [mm]: 6 8 6
Maksimum hiz [rpm]: 20,000 27.000 45,000
Saft cekirdegi siparis no.: 007 200 648 008 900 090 008 200 440
Koruyucu hortum siparis no.: 007 900 649 008 200 350 008 900 349
Makine baglantisi: Silindir 6mm  Silindir 8 mm  Silindir 6mm
El aleti baglantisi: Pence 18 M8 M5

HTZ 27 icin HTZ 45 icin
MB 30 makineler icin
HTW30 HW32 (yalnizca yiksek hiz iletimi HTG30 baglantili)

Siparis No.: 030 097 000 030 144 500
Uzunluk [mm]: 1.500 1.500
@ saft cekirdegi [mm]: 7 6
Maksimum hiz [rpm]: 15.000 30.000
Saft cekirdegi siparis no.: 007 900 770 008 900 569
Koruyucu hortum siparig no.: 007 900 771 008 900 570
Makine baglantisi: Fisli baglanti Fisli baglant

El aleti baglantisi:

Pence 18

kare kicik (5 mm)

Dogru saft bulamazsaniz
veya 6zel bir saft ariyorsa-
niz litfen bize ulasin. Size
yardima olmaktan kivang
duyariz.




ESKi MAKINELER iCIN EL ALETLERI

Baglanti pencesi 18 Doz Doz 90° acil 90° agili 45° acih Baglanti pencesi 25| |Baglanti pencesi 31
KGE18 KGE18L Wé618 W618L300 W618-45 KGE25 (duz) KGE31 (duz)
Siparis No.: 020 000 200 020 000 300 020 000 600 020 012 200 020 000 605 | | 020 001 200 020 001 300
Maksimum hiz [rpm]: 6 6 6 6 6 10 10
Maksimum alet sanki @ [mm]: G 1/6 2G 4/6 ZG 4/6 G 4/6 2G 4/6 ZG 1a/6 ZG 1a/6
Esnek kovan: 20.000 20.000 15.000 15.000 15.000 9,000 9,000
Yukseklik kafasi / uzunluk el aleti [mm]: -/100 -/233 48/169,5  48,5/369,5 49/188 -/135 -/140
Agirlik [g]: 200 570 400 850 400 500 500
Baglantt M 5 Baglantt M 8
KGEH (diz) KGE25H (diz)
Siparis No.: 020 004 700 020 004 800
Maksimum hiz [rpm]: 6 10
Maksimum alet sanki @ [mm]: G 1/6 ZG 1a/6
Esnek kovan: 45,000 27,000
Yukseklik kafasi / uzunluk el aleti [mm]:-/100 -/134
Agirhk [g]: 200 500
ESNEK KOVANLAR
Tip ZG 1 ZG1A G 4 IG5 G7 ZG 8
Siparis No. Siparis No. Siparis No. Siparis No. Siparis No. Siparis No.
ic cap 0,5 mm - - 001 999 871 -
ic cap 1,0 mm - - 001 999 957 001 999 989 001 999 868
ic cap 1,5 mm - - 001 999 960 001 999 988 -
ic cap 2,0 mm 001 999 932 - 001 999 959 001 999 987 001 999 867
ic cap 2,5 mm - - 001 999952 001 999 986
ic cap 3,0 mm 001 999 999 001 999 995 001 999 991 001 999 985 001 999 982
ic cap 3,5 mm - - 001 999 951 001 999 924
ic cap 4,0 mm 001 999 998 001 999 949 001 999 961 001 999 973
ic cap 5,0 mm 001 999 997 - 001 999 958 001 999 972 -
ic cap 6,0 mm 001 999 996 001 999 994 001 999 990 001 999 981 001 999 977
ic cap 7,0 mm - - 001 999 971 -
ic cap 8,0 mm - 001 999 993 001 999 980 001 999 976
i gap 10,0 mm - 001 999 992 001 999 975
ic cap 1/8" - - 001 999 964 001 999 983 001 999 979
ic cap 1/4" - - 001 999 965 - 001 999 978
ic cap 3/32" - - 001 999970 001 999 984
Anahtar 001 365 806 001 365 811 007 899 874 007 899 751 007 899 746 007 899 721
+ Tutma pimi + Tutma pimi (boyut 9+11, (boyut 6+8, (boyut 11+14,  (boyut 14+17,
002 000 069 002 000 070 set halinde) set halinde) set halinde) set halinde)
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BS 40

BIAX Universal Raspa,
agir isler icin olan model su islemler igin

uygundur:
e  Blylk makine yapiminda asiri agir
raspalama

e  Tirbin, sanziman ve pompa
yapiminda kilavuz yataklar ve makine
stitunlari Gzerinde celik raspalama

Siparis Numarasi:
230 V - 200 040 100
115V - 200 040 110

BL 40

BIAX Universal Raspa,
hafif olan model su islemler igin uygundur:
e agirraspalama
e standart raspalama
e inceraspalama
e hassas raspalama ve yag sizdirmaz
raspalama
Ozel bigaklari sayesinde kurtagzi sekilleri ve
prizma raspalama igin de uygundur.

Siparis Numarasi:
230 V- 200 040 130
115V - 200 040 140

Model: Iisgj&* T
BS 40 modelinde  fpess pamarss: | 200040100 200040110 20004011 40 140
tutamak, kilit vida dahildir

S -

kilit vida tutamak

Elektronik degisken strok: 1/dk | !
BL 40 modelinde dahil degil Sl e L dal 28 L
Sonsuz degisken strok uzunlugu: ~ mm  (-20 0-20 0-20 0-20
Siparis Numarasi: Glp Hikethul: watt R 30 30
Kilit vida 201 324 905 Giirilti seviyesi: dB(A) 82 82 82
Tutamak 203 004 748 Agirlik kg | 47 47 37

Boyut: UxExY mm  440x80x107 440x80x107 440x80x 107




Raspa Cesitleri
Elektronik Raspa

BL 10

BIAX Universal Raspa,
hafif olan model su islemler igin

uygundur:

o plastik raspalama

e standart raspalama

e ince raspalama

e hassas raspalama ve yag

sizdirmaz raspalama

Ozel bigaklari sayesinde kurtagzi sekilleri
ve prizma raspalama igin de uygundur.

Siparis Numarasi:

230V —-200 040 300
115V -200 040 310

BIAX Yarim Ay Sekli Cikaran
Raspa su islemler igin

Model: BL10 BL10 HM 10 HM 10 uygundur:

AC Voltaj: 230Volt 115Vt 230 Volt 115 Vot * yag cepleriraspalama

Siparis Numaras: 200040300 200040310 200040330 200040340 o optik hos ylzeyler elde etme
Elektronik degisken strok: 1/dk} 2,400 2.400 2.400 2400 Siparis Numarasi:

Srinsu"z deléigfken strok uzunlugu: mm  (-10 0-10 0-20 0-20 iigx: ;gg 823 238

Glig tlketimi: Watt| 320 320 320 320

Griilth seviyesi: dB(A) 82 82 82 82

Adirlik: kg |27 2,1 21 21

Boyutlar:  UxExY mm 385x67x92 385x67x92  385x67/x92  385x6/x92




Raspa Cesitleri
Pnomatik Raspa

DL 40

BIAX Universal Raspa,
hafif olan model su islemler

icin uygundur:
e agir raspalama
e standart raspalama
e ince raspalamave yag
sizdirmaz raspalama

Ozel bigaklari sayesinde kurtagzi sekilleri
ve prizma raspalama igin de uygundur.

Siparis Numarasi
200 040 060

Yag besleme (initesi yoluyla basing
distirme vanasi, filtre ve yagdanlik ile
baglanti

Uygulama
Raspalama

Kavisli Yiizey Raspalama

Meodel:

DL40

Siparis numaras::

> bar'da strok sayis: 1,k
Sonsuz dedisken strok uzunlufu mm
Gug; Watt
Guriltu seviyesi; dela)

Baglant diglisi;

Afirhk: kg
Boyutlar: UxExY mm
Gerinimde hava tiiketimi: 1/dk
Hortumn genigligi: mm

200040 080

1.400

0-20

350

15

R4

36

440 x 80 x 107
600

10

001 367 045

BIAX 0,5 Liter
001365602 001 366 530

ses emici ile

Motor bloklari, pompalari, tiirbinleri ve sanzimanlari Gizerinde ¢alisirken ilk dnce yilizey tamamen temizlenir, capaklari
alinir ve sonra tiip boya uygulanir. Sondaj deligi ve disli delik durumlari igin malzeme deligin sonuna uygulanir. Yiizeydeki
puriizler her zaman ilk kazimadan 6nce yok edilmelidir.

Delikler veya diger kesintilerde buralarin etrafini kazimak gerekir, hicbir sekilde tstlinden raspalama yapilmaz. Yag
kanallarinin yanindaki kesintilerde daima genis bir kesici egriligi olan bir bicak kullandiginizdan emin olun. Bu, bigagin yag

kanalina takilmasini engeller.

Raspalamayi kolaylastirmak i¢in miimk{nse yag kanali raspalama isleminden sonra frezelenmelidir.

Kurtagzi ve Prizma Raspalama

Makine aletleri Gretiminde sik¢a karsilasilan el ile ulasma zorlugu
nedeniyle kurtagzi sekli raspalama kolay degildir. Bu nedenle BL 40
raspa modeli igin acili bir tutucu gelistirilmistir. Dar agida kurtagzi
raspalayabilmek icin bicagin ince bir karbiir ucu bulunur.

Kurtagzi veya prizmalar kolay ulasilabilecek konumdaysa 90° aclyla
degistirilmis bir alet tavsiye edilir. Bu model yetenekli isciye zorluk
¢ikarmaz ve gorselde iyi bir is ortaya koyar. Kurtagizlari dik bir sekilde
raspalanamayabilir. Tecriibeler 45° agida raspalamanin en avantajlisi

oldugunu gosterir.




Uygulama
Raspalama

Raspala ma takimi - Cesitli yaricap ve agilann raspalama sonuglarina etkisi

Raspalama islemi calisilan ylzeyde ilk 6nce bir 6n kazima ya da pirizlendirme ile baslar. Bu islemlerde kiiglik
mesnet noktalari belirlemeye gerek yoktur. Bu nedenle orantili bir calisma saglamak icin genis yarigapli bir bicak
kullanilir.

Genis raspanin kullanildigi ylzeylerde genis yarigapi olan bigaklar daha etkili sonuglar verir. Birkag raspalama ve
dokunustan sonra daha fazla mesnet noktasi olusur. Kisisel mesnet noktalarini etkileyici bir sekilde islemek igin
bicagin yaricapi daha kigtk olmahdir.

Raspa kullanimi

Raspa Kullanimi

Bu raspalar size hassas bir iscilik garantiler.
Lutfen asagidaki talimatlari dikkate aliniz.

Raspanin basini sol eliniz ile tutun, dért parmaginizi
kosele kayisin altina gegirin ve bagparmaginizi da st
kisma yerlestirin. Sag eliniz motoru tutsun ve raspaya
yon versin. Solak kisiler makineyi tam tersi sekilde
tutmalidir. Yatay pozisyonda ¢alisirken raspayi
kalganiza dogru bastirin. Boylece geri tepme glicl
(reaksiyon kuvveti) absorbe edilecektir.

Elektronik ayar, strok orani/dk

(yalnizca elektronik modeller igin)

Elektronik (initenin ayar ¢arki arka kisimdadir.

Strok ayari

BS 40, BL 40, BL 10 VE DL 40 modellerinin strok ayari
aynidir.

Raspa pabucunu 6n ters noktaya dogru kaydirin. Bu
konumda ayar vidasi gévdenin alt kisminda kalir.

Strok ayari icin ekteki Allen ingiliz anahtari SW 6’yi
kullanin. Saga dondiirdtglinizde strok artarken, sola
dondiirduglintzde strok azalir. Govdedeki delikler ayar
vidasini dogru bir sekilde konumlandirmanizi saglar.




isleyis
Raspalama

1. Adim: On Raspalama

islenecek parca zaten hazirlanmistir.(hassas frezelenmis,
cilalanmig veya taslanmis) ilk raspalama, tabani olusturur.

Makine raspalama igin genis yarigaph kesicisi (is pargasinin
biyukluglne bagl) olan bir bigak veya raspa ucu (25 mm veya 30
mm) ve 12 mm-20mm bir strok segilir. Raspanin kesici ucu yaklagik
45°lik aglyla parganin Gzerine yerlestirilir. Raspa, strogun
ortlismesini saglayan bir hizda is pargasi boyunca yatay olarak
hareket ettirilir. TUm ylzeyi raspaladiktan sonra bu islem ilk
kazimaya 90° agida bir kez daha tekrarlanir.

2. Adim: Diizlemsel Raspalama

Bu asamada raspalama karsilikli koselere paralel olarak
gergeklesir. Bu islem icin biraz daha kisa bir strok (6 mm-12 mm)
ve daha dar bir bigak (15 mm, 20 mm veya 25 mm) gerekir.
Yiizeyde 6n kazima yapildiktan sonra planyadan ya da yatak
hassashigindan g¢ikan nokta tatmin edici bir sonug elde edilene
kadar raspalanir.

3. Adim: Son Raspalama

Raspalanacak ylizeyin kalitesi mesnet noktalari sayisi ile dogru
orantilidir. Baglangigta mesnet noktalari genistir ve sayilari azdir.
Strok azaltilir (2 mm-6 mm) ve 15 mm veya 20 mm’lik raspa
aletleri kullanilirsa raspaya yiizey Gzerinde yon verirken higbir
baski uygulanmadigi takdirde genis mesnet noktalari
raspalanabilir.(raspayi kaldirmaya gerek yoktur) Ritim hizli bir
sekilde degistirilebilir. Sonug: Daha fazla ve daha kiigiik mesnet
noktalari tim ylzeye dagitilmistir.

Hassas raspalama, yag sizdirmaz raspalama

Dayanma noktalarinin maksimum sayisida olmasi (genelde ing1 kare
basina 24-40) ince ve asiri ince oyuklarin dagilmasina sebep olur. Yag
tabakasinin iyi yapismasini saglar ve bu sayede calisma esnasinda
karisik strtinmeyi 6nemli 6lglide azaltir. Daha sonra raspalanmis
ylizey Uzerinde yer alacak yag ceplerinin derinligi istege gore
belirlenir. Blyiik ylkler uzun bir kullanimdan sonra bile milkemmel bir
yag tabakasi garantilemek igin derin yag cepleri (yaklasik 6-8u)
gerektirir. Hafif yikler icin 2-4u bir yag cep derinligi uygundur. Kiigtik
yaricaph yay temperli raspa bigagi kullanilarak derin yag cepleri elde
edilir.

Genis yarigaplh bir bigak ile yassi oyuklar elde edilir. Raspanin temas
acl secimi de 6nemlidir. Genis temas agisi derin yag cepleri
olustururken, kiiglik temas agisi dliz yag cepleri olusturur. Noktalar
gorunusiine bagh olarak hassas ve yag sizdirmaz raspalamada yatak
kapasitelerine gére daha fazla veya daha az yogun sekilde islenirler.
Serpistirilmis bir gortinim elde edebilmek igin ylizey 90° agi ile her 4
yonde raspalanir ve bu nedenle sekil raspalama gerekmez. Bu sekilde
raspalanmis ylizeyler rastgele olusan satrang tahtalari gibi géziikdr.
Her durumda ylizey el ile raspalanirsa ayni sayida mesnet noktasi elde
edilecektir. Yay temperli raspa bigagi kullanimi gibi dogru strok
uzunlugu (syf 8’deki sema) bunun 6nkosuludur.

'1 ing=2,54cm




Uygulamalar
Onerilen degerler

Raspalama Hakkinda

45° acllarda taslama, planyalama, frezeleme vb. islemler sonucunda ylizeyde olusan tim purGzleri raspalayin.
BIAX KL 130 mengene tutucu ve BIAX raspa ucu 25 x 30 mm ile genis strok.

Bindirme temiz bigaklar raspalanmis yiizeyin pirizsizlGguni arttirir, iz birakmaz.

Kullanim esnasinda yiizeyi iyice kaziyin, kazima yonini degistirin ki bdylece raspa 6nceki raspalama isleminden kalan oyuklara
takilmasin.

is yerinde gdlge yapmayan dogru 15tk dnemlidir.
Raspalamadan sonra ve temizlemeden dnce tiim talaslari kaldirin.
Gri dokme demir, tim sert plastikler ve demir disi malzemeler durumunda karbir uglu raspa takimlari kullanin.

Sert geligi yalnizca karbir uglu raspa bigaklari veya uclari ile negatif bir kesme acisinda raspalayin.
Bir yaglayici yardimiyla talas kaldirmada daha iyi sonuglar elde edin.

Temizleme takimlarini rulo ile hafifce boyayin. Tlip boya ¢ok kalin olur ya da esit dagilmazsa mesnet noktalari gergek
buyukliklerinde gdzikmeyebilir.

ince taneli bir bileme tasi ile raspalama sonrasindaki kalintilari yok edin.

Temizleme sirasinda dogru bir manevrayla ve ylizey lzerinde bir baski uygulamadan temizleme takimini hareket ettirin. Fazla ya
da diizensiz yapilan baski yanls raspalama ile sonuglanir.

Temizleme takimini kdselerden ¢ok uzaklastirmayin; asiri agirlik ve baski raspalama seklini bozar.

Kayan yuzeylerde maksimum %40’lik bir mesnet alani ve flansli ylizeylerde %90’a kadar mesnet noktasi elde edene kadar
raspalama islemini tekrar edin.

Girinti-gikinti yikseklik 6lglim aleti yardimiyla raspalama derinligi belirlenebilir.

Raspa bicagini BIAX raspa bicak taslama ve lepleme makinesi ile zamaninda bileyin.

Yalnizca keskin raspa aletleri kiigik pargaciklari kaldirir ve ¢ok ¢aba sarf edilmeden iyi sonuglar verir.
Temizleme sivisi ile temizleme takimini sik sik temizleyin.

Raspalama sireci yalnizca raspalama islemini icermez. Pirizlendirmek, temizlemek, mesnet noktalari igin kazinmis ylzeyi kontrol
etmek, paralelligi ve dogru yerlestirmeyi 6l¢gmek ve raspalama takimlarini bilemek bu sirecin bir pargasidir.

Genis ylzeyler klguk, kavisli ylizeylere gére daha kolay raspalanir. Kurtagzi, prizma, oyuk ve dik ylizeyleri raspalamak zordur.

Makine raspalama mi manuel raspalama mi?

Makine raspalamanin avantajlari pratikte ortaya konmustur. Teknik gelismeler gecmisteki yéntemleri geride birakmis ve
onyargilarin yok edilmesine katkida bulunmustur. Sirketler ve ¢alisanlar bundan yararlanmaktadir.

Piyasadaki sert rekabet sirketleri modernlesmeye ve calisanlari da ellerinden gelenin en iyisini yapmaya zorluyor. Bu durum
gelismis Urtnler ortaya cikariyor ve piyasada daha iyi firsatlar yaratiyor.

Modern makineler tGretim problemlerini ¢dzebilir. Ama bu durum yetenekli isciyi, egitimli raspaciyi etkiliyor. Bu nedenle harcanan
fiziksel eforu ortadan kaldirmak, iscinin sagligini korumak ve verimliligi arttirmak igin yollar aranmaldir.

isci bugiin BIAX raspasi ile kendi raspalama tarzini yaratabilir ve bir caba sarf etmeden maksimum yiizey kaliteleri elde edebilir.
BIAX raspasi daha kolay, daha hizli ve daha iyi bir raspalama igin tasarlanmis, teknik agidan tam gelismis, elektronik degisken,
modern portatif bir alettir.




Ing kare bagina mesnet noktalar  1ing=254cm

Mesnet noktalan
icin

onerilen deger
BIAX - Raspalama teknigi

Yag sizdirmaz raspalama

mm'de strok i i

Uygulamalar Uygulamalar Igin Onerilen Degerler

icin
onerilen deger

Raspa ularn (U xE) 25/355T | 25/20 5T -
Raspa bigaklan (E) . 20 25 20 . i5

Yayl raspa bigaklari (€ x U) 30/150 20/150 15/150

Gri dikme X

Dovulebilir dokme demir
Ditkme celik

Agr metal dokum

Celik

Piring

Cooper

Heavy metal ‘ Castiron

Tung

PE

Paoliamid

PTFE

PVC

Cok kath plastik

Sert maleemeler

Ozel durumlarda dogru raspa bigag secimi igin size fikir verecegiz.




Dik Yiizeyleri Raspalama

BIAX'In yeni hassas raspasi sinirsiz hareket kabiliyeti
sayesinde dik ylzeyleri raspalama i¢in en uygun alettir. Dik
ylzeylerdeki manuel raspalama fiziksel ¢aba ile baglantili
oldugu icin bu aletin gii¢ tasarruf islevi bu 6rnekle gosterilmis
olur. iscinin daha az fiziksel gerilime maruz kalmasi sayesinde
zaman ve paradan tasarruf edildigi asikardir. Dik ylizey
raspalama isleminde BIAX raspasi dlizglin ayarlandigi takdirde
isleyis teknigi sayesinde herhangi bir ylkseklikte raspayi
neredeyse agirliksiz yapan bir kasnak ile birlikte kullanihr.
Hem asagi hem yukari dogru ¢apraz raspalama mimkindur.
Kasnak salon insaatinin elverisli bir kirisinden uygun bir
yikseklikte bir vingle ya da mafsalli ving kolu ile bir kolonda
durdurulur. Bu, makine serbest asili haldeyken raspalanacak
ylzey ile temasa gececegi bir sekilde yapiimaldir.

Makine Takimlarini Montajlama

Makine parcalari tamirinde planya makinesindeki tikal kayan
ylzeyleri tamir etmek igin pargalari sokmeye artik gerek yok.
Tikanmig kayan ylizeyden dolayi sikistirilmis malzeme genelde
oldukca serttir. Boyle bolgeler BIAX elektronik raspa BS 40 ile
temizlenir.

Bu nedenle KL 130 tutucu ile bir karbir uclu bir raspa bicagi ya
da karbir uglu bir ek kullanilir. Bigak ve bicak yaricapr is
parcasinin biylkligline gore degisir. Daha fazla miktarda
malzeme islemek icin kesme agisi 0-5° negatiftir. Tikanmis sert
ylzey genis bir strok ile plrizlendirilir. Daha sonra yay
temperli raspa bicagi olan BIAX elektronik raspa BL 40
yardimiyla ylizey istenen kalitede raspalanir.

Yarim Ay Seklinde Raspalama

Taslanmis ylzeylerde BIAX Yarim Ay Raspasi ile yarim ay
sekilleri ¢ikarilabilir. Yarim ay sekli yagi tutan kabarik
alanlardir ve bu sayede kayan yuzeyde kalici bir yaglama
saglanir. Kayan ylzeyin kalici yaglanmasi devamli yag akisi
sayesinde garantilenecektir. Yarim ay sekilleri 6zellikle bu
nedenden dolayi tavsiye edilir. Ayrica yarim ay sekli ¢ikarilan
ylzeyler oldukga etkileyicidir.
Kullanim: Raspa is pargasinin ylizeyi tizerinde bir gizgi
Uzerinde hareket ettirilir. Sabit sekiller sabit ilerlemenin bir
sonucudur. istenilen kabarik yiizey derinligine gére egim agisi
degismek zorundadir.

- Buyuk egim agilari daha derin alanlar olusturur

- Kuglk egim acilari daha algak alanlar olugturur

- Buyuk bicak yarigaplari buyik yarim ay sekilleri gikarir

- Kiguk bicak yaricaplari kiigtik yarim ay sekilleri ¢cikarir

Raspalama
Uygulama

Farkh bigak yarigaplari ve egim agilarinin

raspalama sonuglarina etkisi
Makine dokme, gri dokme, piring, tung ve sert malzemeleri
raspalama su sekilde cesitlilik gosterir:

Biyik ya da kiguk talaslar mi kaldirmak istiyorsunuz?
Standart 3,5°lik negatif kesme acili standart BIAX bigagi ile
bunu yapabilirsiniz. Bicagin kesme agisi ne kadar negatif
olursa bir o kadar piriizsiiz ve oyuksuz yizeyler elde
edersiniz.

Son derece kivrimli olan makine govdelerini (gri dokme
demir) hazirlamak igin kesme agisi 0-1° olmalidir. Bu size
malzeme kaldirmada daha etkili sonuglar verir.




Raspalama Uygulamalari

Gri Dokme Demir Nasil Raspalanir?

Bu malzeme genellikle makine takimlarinin tretiminde kullanilir. Bu durumda yalnizca karbiir uglu raspa bigaklar ve karbir
uclar kullanilir. Fazla miktar bir malzeme kazinacak ise, uzun bir strok ve 0-1° negatif kesme acili genis bir bigak kullanin.
istenilen yiizeyi elde ettikten sonra son islemeye gegebilirsiniz.

Mum Dokum Nasil Raspalanir?

Bu tiir dskmeleri raspalamak kolaydir. istenilen sonuglar almak igin ucun kesme agisini degistirmek gerekebilir.

700N/mm2den Daha Yiiksek Direncli Celik Nasil Raspalanir?

dokme demir raspalama ile aynidir. Emiilsiyon ya da petrol (gres yagi icermeyen maddeler) gibi sivi kullanimi yiizey

kalitesini arttirir. Raspa ucunun celik olmasi durumunda kesme agisi genelde 32° olmalidir. 700kp/mmz fazla direng
durumunda ise ucun yaricapi 60 mm olmahdir. Cok ylksek direngli celik ayni zamanda karbiir uglu bigaklar ile
raspalanabilir.

Dokme Demir Nasil Raspalanir?

Bu durumda 6nceden negatif ya da pozitif bir acinin kullaniimasi gerektigini séylemek imkansizdir. Bunun ¢ozimii
yalnizca farkh kesme acilari denemekten gecer.

Demir Disi Metaller Nasil Raspalanir?

Bu malzemeler genellikle ¢ok ylksek basing altinda islem géren kayan yuzeyler icin kullanilir. Negatif zeminli karbr
uclu raspa bigagi veya ucu ile raspalanirlar. BIAX hassas elektronik raspa BL 40 veya BIAX basingli hava raspasi DL 40
bu islem i¢in en uygun olanlardir.

Pirin¢ ve Kirmizi Bronz Nasil Raspalanir?

Piring ve kirmizi bronz kolaylikla raspalanabilir. Negatif zemin karbUr uglu raspa bigaklari ya da uglari kullanilir.

Aliminyum Nasil Raspalanir?

Aliminyum raspalamak i¢in karbliir uclu raspa bicaklari ve uglari kullanmanizi dneriyoruz. Negatif ya da pozitif bir
kesme agisinin kullaniimasi malzemenin dayanikhligina baghdir. Dogru kesme acisini belirleyen alasimdir. Suda
¢ozUnlr bir kesme emiilsiyonu (gres yagi icermeyen) temiz ve piirlizsiiz bir yliizey saglar.

Tung Nasil Raspalanir?

Tunc raspalamak kolaydir. Piring raspalamada oldugu gibi olumsuz zeminli kesiciler kullaniimahdir.

Beyaz Metal Nasil Raspalanir?

Bu malzemeyi BIAX hassas elektronik raspa BL 40 ya da BIAX basingli hava raspasi DL 40 ile raspalamak kolaydir.
Strok orani 700-800 strok/1/dk olmalidir. Kesme agisi genis bir bicak ya da ug yarigapiyla 20-25° negatif acili
olmalidir. Bu yolla genis mesnet noktalari ve genis bir mesnet alani elde edilir. Alkol uygun bir sivi olacaktir.




Cesit No. 10

a

Cesit No. 20

E |

E

Cesit No. 31

]

Cesit No. 40

L]

Siparis numarasi:

210099 710

Siparis numarasi:
210098 910

Cesit No. 30 Siparig numarasi:

210099 510

Siparis numarasi;

210099 500

Siparis numarasi;

210098 500

Bicak

Cesitleri
B5 40, BL 40, BL 10 ve DL 40 raspalan igin
BIAX Bigak Cesit No. 10
.‘ifgindekiler: — _
.Tutu; o KL 80, KL 130, KL 130V
Kontrol cihaz:: I
.Raspa saplan: 25/20, 25/25, 25/30 30/40 57
:Raspa bicaklan: _ 15/90, 20/90, 25/90, 30/90
BS 40, BL 40, BL 10 ve DL 40 raspalan
icin BIAX Bigak Cesit No. 20
icindekiler
Tutucu: KL170
Kontrol cihazi:
Raspa bigaklari: 15/150, 20/150, 25/150, 30/150 20/150 5T

HM 10 .ra.spa igin
BIAX Bigak Cesit No. 30
icindekiler

Yarnim ay el raspalarn:

R 60/20, R 90/20, R 120/20, R 150/20

HM 10 raspa igin
BlAX Bagak Cesit No. 31,

: igindekiler

Tutucu:

| Yanm ay raspa bigaklan:

KLT0
RB0, R0, R 120, R150

Kazyrer beknik 40 igin
BIAX Bicak Cesit Mo, 10

Iginduekiler
Kaentrol gistergesi
Raspa becaklan:

15/90/R 20, 20,90k 40 15/150/R 20, 20/150/R 40




Raspalama takimlari
Raspa bicaklan

BIAX - Raspa Uglari

Fonksiyon Karbdr
On kazima ve son kazima igin
\/ \‘\/ \,ﬂ\__:/ ‘\/ “\\‘\/ \
Model:
Siparig numarast: 001 400203 001400205 001 40020? 0{]1 400219 Uﬂl 40022{} 001 400221
Boyutlar (UXE): mm
Kesici yarigapr: mm __I!_Bﬁ_
Kesme acisi:
Fonksiyon Raspa bicak yarigapini, dayanak noktalarini kontrol etmek ve is pargasindaki HSS-
parcaciklan temizlemek icin taglama gostergesi olarak kullanilabilir. dzellikle celik raspalamak icin
Model:
Siparig numarasi:
Boyutlar (UXE):
Kesici yaricapi: mm
Kesme acisi:

BIAX - Raspa uglari i¢in tutucu

Fonksiyon Standart Genisletilmis Ulasilmasi giic yerler Raspa bigaklar ile ulagiimasi
kisa model esnek icin kivrik model gugyerlerde raspalama icin

Model:

Siparig numarast: 00? 004 696 U'UT 004 695 007 004 679 008 002791

Boyutlar (UxE): mm

)



Raspalama Takimlari

Raspa Bicaklar
BIAX - Karbiir uglu bicaklar 90 mm
Fanksiyon Dar béalgeler icin Dar biilgeler igin Srandart gaklar On kaznima On kazima
kurtaga sekilleri standart bigaklar O kazima
Maodel:
Kesici yarcapi: mim &0 B0 B0 an 140
Siparis numarasi:
Kesici yanigapr: mm . 0 40 -
Siparig numaras:
Chimensions (WaB) mm S0 x10 a0x15 90x20 Q0x 25 a0x 30
Kesme agisi:

BIAX - Karbiir uclu bigaklar 150 mm

Fonksiyon

Raspalamayi bitirmek igin yayh 6zel bigaklar

HSS begak-
gelik raspalamak igin

90° turned blades
on enquiry

Model:
Kesici yarigapu: mm

Siparis numarasi:

Kesici yangap: mm

Sipariy numarasi:

Boyutlar (UxE): mm
Kesme agisi:

| 150x10

60 60

20

150x15

40

150x20

150x25

-

150x30

150x20




Raspalama takimlar
Sekil raspalama igin tutucu ve raspa uglan

BIAX - HM 10 Raspasi icin raspa uclari

Fonksiyon Karbiir ug
Standart model - dayamkh tasanm, sekil kazima igin

Model:

Siparis numarasi:
Boyutlar (UxE):
Kesici yarigapi:
Kesici agisi:

Sekil boyutu:

BIAX - Tutucu

Fonksiyon Kazima bigak uglari icin

Model:

Siparis numarass: 007 004 699
Boyutlar (UxE):

BIAX - Yarim ay raspa bigaklart HM 10

Fonksiyon Karbiir ug
Derin yag cepleri yagi tabakas: kinimadan yag akist devamliligh saglar

Siparig numarasi: 001 400416 001 400 417 001400 418
Bayutlar (UxE): 90 x 2 00 x . .
Kesici yaricapi: mm 90 | 120 o

standart large extra large

@‘ Sekil boyutu:

120




Aksesuarlar

BIAX - Raspa aksesuarlari
BIAX-Raspa bicaklari icin el raspasi

Siparis numarasi: | 200 004 201
Boyutlar: Uzunluk mm 400

BIAX - Raspa aksesuarlari
BIAX-Raspa bicaklan icin el raspasi

Siparis numarasi: | 200 004 401
Boyutlar: Uzunluk mm 445

BIAX - Raspa aksesuarlan
‘Rulo ile boyama yapmak icin tiip boya

Siparis numarasi / mavi - 001402201 ' —— l
Siparis numarasi / kirmizi 001402202 ]

BIAX - Raspa aksesuarlari
Ana plaka tizerine tiip boya uygulamak icin rulo __m

iparis numarasi 001402 302  molleton xen

Siparis numarasi 001 402 303 lastik xen 50 x 150 mm .

BIAX - Raspa bicagi taglama ve lepleme makinesi SKM 80

Bu makine karbiir uglu raspa bigaklari, degisen uglar, torna takimlari, iki tarafli uglar vb.
taglama ve lepleme igin kullanilir.

Taslama tezgahi her pozitif ve negatif kesme agisi icin dikey olarak dondiirilebilir. Entegre bir
sogutma pompasi islak taglama saglar. SKM 80 kompakt tasarimi ve hafifligi sayesinde
kolayca tasinabilir ve 230 / 400 V motoru sayesinde her yerde baglanabilir.

Teknik Bilgi

Doner tezgah 200 x 110 mm +/- 15 ddner

Boyutlar: |45{}x 250 mm

Agirlik: 35kg

Motor: | 230/400V - 50 Hz - 2700 min™ - 184 W

Dahil aksesuarlar: |

Elmas cark: @80 x 10mm Korn D 50 Siparis numarasi 001 451 405
Agindiriciz | 0,5 Liter | Siparis numarasi 001 950 211
Elmas cark icin biley tasi: Siparig numarasi 001 365 503




BIAX

Hartmetallwerkzeuge

TUNGSTEN
KARBUR UCLAR

Saglam -« Tutarh + Kanitlanmis

MADE IN SWISS

www.biax.de | 001 580 647




60 YILI ASKIN KARBUR ALET
URETIMI TECRUBESI

* Seckin karbidlerin kullanimi sayesinde son derece uzun kullanim é6mro
* Yoksek kesim kapasitesi
* Basarih talas kaldirma
« Ozel taslama sayesinde azaltlmis birlesik kenar olusumu
* Optimum kesim geometrisi sayesinde son derece yumusak kesim
* Karbid asinmasiz

MADE IN SWISS




igindekiler

icindekiler

Sayfa

5 Dis geometrisinin aciklamasi
6 Kesim verileri tablosu

7 Hiz diyagrami

8-15  Universal capaklar
15 Ekstra uzun capaklar

16-19  Ozel malzemeler icin capaklar

Tipler ve uygulama
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DIN 8033 uyarinca standartlastirilmis
capaklar




BIAX kesici uclar

yuksek performans icin hassas kesimli

Kesici uclar
2
Sayfa 8-15

5
Sayta 8-15

63
Sayfa 8-17

63 - Performance
Sayfa 17

10 - Superfine
Sayfa 17

13 - Non Ferrous
Sayta 17

14 - Alu
Sayfa 18

14 - Alu Performance

Sayfa 18

16 - Composite
Sayta 19

Aciklama

Dis geometrisi 2, basarili talas kaldirma saglarken iyi yizey elde eden
tekli bir kesici uctur.

Kesici uc 2 de tekli bir kesici uctur. Bununla birlikte artan kesici uc
sayisi sayesinde daha iyi yizeyler ve daha disik malzeme kaldirma
saglanabilmektedir.

Bu son derece populer ve kendini kanitlamig BIAX capraz kesici ug,
yiksek malzeme kaldirma ve parcalar Gzerinde pirizsiz kilavuzla
karakterizedir. Bu dig geometrisi, neredeyse tim malzemeler igin
kullanilabilir ancak dékim parcalarin islenmesi sirasinda tam

kapasitesini sergiler.
Islenmesi zor paslanmaz celikler, temperli celikler veya benzerleri

s6z konusu oldugunda 6zel kaplamali kendiliginden giclo 63 disli
geometri tedarik edilebilir. Béylece kullanim émri dnemli dlcide uzar
ve malzeme kaldirma daha da iyilestirilebilir.

Ulagilmasi zor alanlarda calisirken veya mikemmel bir yizey bitirme
istiyorsaniz size Superfine dis geometrimizi dneririz. Bu, olasi en iyi
yUzeyleri elde etmenize yardimci olur ve yiksek kontrol dizeyi saglar.

Bir diger BIAX uzmanligi ise gevrek, demir digi metaller ve plastikler igin
mukemmel kaldirma sunan Non Ferrous dis geometrisidir.

Dis geometrisi 14, demir disi metaller ve plastiklerde optimum kesim
performansi saglamak icin 6zel olarak geligtirilmis bir kesici uctur.
Genis capak alani sayesinde freze cakisi her zaman “6zgirce kesim”
yapabilmektedir.

Saf aliminyumun islenmesi gibi problemli metallerde mikemmel sonuc
elde etmek icin &zel olarak gelistirdigimiz kaplamali 14 digli geometriyi
Oneriyoruz.

Kesici uc 16 BIAX Grin grubunda heniz yeni ve fiber kompozit
malzemelerin islenmesi icin ideal.

Performans, isinizi baska bir boyuta tasirken sizi dogru-
dan etkileyecek 6zel kaplamal freze cakilari Urettigimiz

anlamina geliyor.




Universal karbir uglar

== TS

Silindirik sekil, u¢ kesimsiz ls
—
Uzunluk | Uzunluk
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam Dis Dis Dis
d2 d1 12 I geometrisi | geometrisi | geometrisi 63
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm 2 5
ZYA 0210.03 | TCA 0203 3 2 10 40 --- 001 952 000 001 952 001
ZYA 0313.03 | TCA 0303 3 3 13 43 --- 001 952 010 001 952 011
TCA 0403 3 4 6 36 --- 001 952 056 001 952 057
TCA 0503 3 5 5 35 --- 001 952 083 001 952 084
ZYA 0607.03 | TCA 0603 3 6 7 37 --- 001 952 092 001 952 093
ZYA 0613.03 | TCA 0613 3 6 13 43 --- 001 952 181 001 952 182
ZYA 0413.06 | TCA 0406 6 4 13 53 001 952 066 001 952 068 001 952 069
TCA 0506 6 5 13 58 001 952 513 001 952 085 001 952 086
ZYA 0616.06 | TCA 0606 6 6 16 56 001 952 119 001 952 121 001 952 122
ZYA 0820.06 | TCA 0806 6 8 20 60 001 952 514 001 952 195 001 952 196
ZYA 1013.06 | TCA 1006 6 10 13 53 001 952 515 001 952 221 001 952 222
ZYA 1020.06 | TCA 1016 6 10 20 60 001 952 516 001 952 523 001 952 275
ZYA 1025.06 | TCA 1026 6 10 25 65 001 952 517 001 952 524 001 952 285
ZYA 1225.06 | TCA 1206 6 12 25 65 001 952 289 001 952 291 001 952 293




TCB

da

dz

Silindirik sekil, Iz
p—  u¢ kesimli : =
Uzunluk | Uzunluk .
Saft @ | Kafa © | Kafasi | Toplam Dis Dis D'§, .
" d2 d1 12 1 geometrisi geometrisi geometrisi 63
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm 2 5
ZYAS 0210.03 | TCB 0203 3 2 10 40 - 001 952 002 001 952 003
ZYAS 0313.03 | TCB 0303 3 3 13 43 - 001 952 012 001 952 013
TCB 0403 3 4 6 36 - 001 952 058 001 952 059

ZYAS 0613.03 | TCB 0613 3 6 13 43 - 001 952 183
ZYAS 0413.06 | TCB 0406 6 4 13 53 001 952070 | 001 952 538 001 952 072
ZYAS 0616.06 | TCB 0606 6 6 16 56 001 952 123 001 952 126 001 952 127
ZYAS 0820.06 | TCB 0806 6 8 20 60 001 952 529 001 952 198 001 952 199
ZYAS 1013.06 | TCB 1006 6 10 13 53 001 952 530 001 952 224 001 952 225
ZYAS 1020.06 | TCB 1016 6 10 20 60 001 952 531 001 952 539 001 952 277
ZYAS 1025.06 | TCB 1026 6 10 25 65 001 952 532 001 952 540 001 952 287
ZYAS 1225.06 | TCB 1206 6 12 25 65 001 952 294 001 952 296 001 952 297
ZYAS 1625.06 | TCB 1606 6 16 25 65 001 952 534 001 952 542 001 952 410




Universal karbir uclar

5
B « R ——
s Silindirik sekil, yuvarlak burun 12 L

. Uzunluk| Uzunluk ) ) Dis
aft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam Dis Dis . .
" d2 di 12 n geometrisi geometrisi georbng trisi
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm 2 5

WRC 0210.03 | TCC 0203 3 2 10 40 001 952 005 001 952 006
WRC 0313.03 | TCC 0303 3 3 13 43 001 952 017 001 952018
WRC 0613.03 | TCC 0603 3 6 13 43 001 952 095 001 952 096
WRC 0413.06 | TCC 0406 6 4 13 53 001 952 073 001 952 075 001 952 076
WRC TCC 0506 6 5 13 58 001 952 566 001 952 573 001 952 087
WRC 0616.06 | TCC 0606 6 6 16 56 001 952 129 001 952 132 001 952 133
WRC 0820.06 | TCC 0806 6 8 20 60 001 952 201 001 952 203 001 952 204
WRC 1020.06 | TCC 1006 6 10 20 60 001 952 227 001 952 230 001 952 232
WRC 1025.06 | TCC 1016 6 10 25 65 001 952 567 001 952 574 001 952 280
WRC 1225.06 | TCC 1206 6 12 25 65 001 952 299 001 952 301 001 952 303

<

@-7 - TCD 35 AR v sm—

- __ Kire sekli : .
Uzunluk | Uzunluk
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam Dis Dis Dis
d2 d1 12 n geometrisi geometrisi geometrisi
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm 2 5 63

KUD 0201.03 | TCD 0203 3 2 1,8 32 001 952 007 001 952 008
KubD 0302.03 | TCD 0303 3 3 2,7 33 001 952 020 001 952 021
KUD 0403.03 | TCD 0403 3 4 3,6 34 001 952 062 001 952 063
KUD 0605.03 | TCD 0603 3 6 5,4 35 001 952 098 001 952 099
KUD 0403.06 | TCD 0406 6 4 3,6 44 001 952 602 001 952 078 001 952 079
KUD TCD 0506 6 5 4 44 001 952 603 001 952 089 001 952 090
KUD 0605.06 | TCD 0606 6 6 5,4 45 001 952 134 001 952 136 001 952 137
KUD 0807.06 | TCD 0806 6 8 7,2 a7 001 952 206 001 952 208 001 952 209
KUD 1009.06 | TCD 1006 6 10 9 49 001 952 234 001 952 237 001 952 238
KUD 1210.06 | TCD 1206 6 12 10,8 51 001 952 305 001 950 554 001 952 310




°
@&— « e
=t 5 1 E %
i — Oval sekil 2 !
Uzunluk| Uzunluk .
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam Dis Dis
d2 di1 12 n geometrisi | geometrisi
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm 5 63
TRE 0307.03 TCE 0303 3 3 7 37 001 952 023 001 952 024
TRE TCE 0403 3 4 7,4 38 001 952 064 001 952 065
TRE 0610.03 TCE 0603 3 6 10 40 001 952 101 001 952 102
TRE 0610.06 TCE 0606 6 6 10 50 001 952 139 001 952 140
TRE 0813.06 TCE 0806 6 8 13 53 001 952 212 001 952 213
TRE 1220.06 TCE 1206 6 12 20 60 001 952 313 001 952 315
TRE 1625.06 TCE 1606 6 16 25 65 001 952 628 001 952 417
TRE TCE 1208 8 12 20 60 001 952 627 001 952 364
TRE 1625.08 TCE 1608 8 16 25 65 001 952 629 001 952 449
S i
= §] ]
Alev sekli Iz
TR— L
Uzunluk| Uzunluk
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam Dis Dis Dis
d2 di 12 I geometrisi eometrisi eometrisi
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm 2 geon 9
TCF 0303 3 3 8 37 001 952 026 001 952 027
TCF 0603 3 6 13 43 001 952 104 001 952 1056
TCF 0606 6 6 18 58 001 952 143 001 952 144
TCF 1006 6 10 25 65 001 952 643 001 952 241 001 952 242
TCF 1206 6 12 30 70 001 952 317 001 952 319 001 952 321




Universal karbir uclar

g
. T g3 ¥
@ CG k) 4 ——i———— - /]\
s Kemer sekli, yuvarlak burun Iz 1
g —— 1
Uzunluk| Uzunluk
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam Dis Dis Dis
d2 d1 12 n geometrisi geometrisi geometrisi
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm 2 5 63
RBF 0307.03 | TCG 0303 3 3 7 37 001 952 029 001 952 030
RBF 0313.03 | TCG 0313 3 3 13 43 001 952 048 001 952 049
RBF 0613.03 | TCG 0603 3 6 13 43 001 952 107 001 952 108
RBF 0618.06 | TCG 0606 6 6 18 58 001 952 146 001 952 148 001 952 149
RBF 1020.06 | TCG 1006 6 10 20 60 001 952 669 001 952 245 001 952 246
RBF 1225.06 | TCG 1216 6 12 25 65 001 952 671 001 952 678 001 952 380
g
@ TCH a1 4 4_}__‘ -
Kemer sekli, sivri burun L )
————————
Uzunluk| Uzunluk
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam Dis Dis Dis
d2 d1 12 n geometrisi geometrisi geometrisi
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm 2 5 63
SPG  0307.03 | TCH 0303 3 3 7 37 001 952 033 001 952 035
SPG 0313.03 | TCH 0313 3 3 13 43 001 952 051 001 952 052
SPG 0613.03 | TCH 0603 3 6 13 43 001 952110 001 952 112
SPG TCH 0406 6 4 14 54 001 952 080 001 952 708 001 952 081
SPG 0618.06 | TCH 0606 6 6 18 58 001 952 151 001 952 153 001 952 156
SPG TCH 0806 6 8 18 58 001 952 701 001 952 216 001 952 217
SPG  1020.06 | TCH 1006 6 10 20 60 001 952 702 001 952 249 001 952 250
SPG  1220.06 | TCH 1206 6 12 20 60 001 952 326 001 952 710 001 952 328
SPG  1225.06 | TCH 1216 6 12 25 65 001 952 703 001 952 383 001 952 384
SPG  1230.06 | TCH 1226 6 12 30 70 001 952 397 001 952 399 001 952 402




dg

ﬂj TCI S
Konik sekil, sivri burun L )
Uzunluk| Uzunluk
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam Dis Dis Dis
d2 d1 12 n geometrisi geometrisi geometrisi
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm 2 5 63
SKM TCl 0212 2,35 11 44
SKM  0311.03| TCI 0303 3 3 n a 001 952 037 001 952 038
SKM TCl 0313 3 3 12 a1 001 952 053 001 952 054
SKM  0613.03 | TCI 0603 3 6 13 43 001 952114 001 952 115
SKM TCl 0606 6 6 14 58 001 952 158 001 952 160 001 952 161
SKM  0618.06 | TClI 0616 6 6 18 58 001 952 186 001 952 735 001 952 188
SKM TCl 0626 6 6 24 64 001 952 189 001 952 191 001 952 192
SKM  1020.06 | TCl 1006 6 10 20 60 001 952 732 001 952 253 001 952 254
<
oy — TCK 5 i
T - = -
Konik sekil, yuvarlak burun L
s L
Uzunluk| Uzunluk
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam Di . .
d2 d1 12 I ' Dis Dis
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm geon;etrm geometrisi geometrisi
5 63
KEL TCK 0303 3 3 12 43 001 952 834
KEL TCK 0313 3 3 13 43 001 952 810
KEL TCK 0606 6 6 18 58 001 952 163 001 952 166 001 952 168
KEL 1020.06 | TCK 1006 6 10 20 60 001 952 256 001 952 754 001 952 259
KEL 1225.06 | TCK 1206 6 12 25 65 001 952 335 001 952 337 001 952 339




Universal karbir uclar

dz

I
. Ta T <=
d
. Konik sekil, sivri burun 60° L .
Uzunluk| Uzunluk
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam . .
d2 di 12 I Dis Dis
DIN 8033 BIAX mm | mm | mm | mm 9e°“;e"'s' 96°';‘§'"S'
KSJ TCL 0303 3 3 2,6 43 001 952 041
KSJ  0605.06 | TCL 0606 6 6 5 50 001 952775 | 001952171
KSJ  1008.06 TCL 1006 6 10 8,7 53 001 952776
KSJ TCL 1206 6 12 10,4 55 001 952777 | 001 952 342
KSJ  1613.06 TCL 1606 6 16 13,8 56 001 952778 | 001 952 429
- e
TCM - 1
. 51 L = T
"
Konik sekil, sivri burun 90° lp
A— _ 11 _
Uzunluk| Uzunluk
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam Dis Dis Dis
d2 di 12 n geometrisi geometrisi geometrisi
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm 2 5 63
KSK TCM 0303 3 3 1,5 32 - 001 952 043 -
KSK  0603.06 | TCM 0606 6 6 3 50 001 952173 001 952175 001 952176
KSK 1005.06 | TCM 1006 6 10 5 50 001 952 264 001 952 266 001 952 267
KSK TCM 1206 6 6 12 50 001 952 344 001 952 346 001 952 347
KSK  1608.05 | TCM 1606 6 16 8 53 001 952 779 001 952 783 001 952 432




m 3
o e TCN % N - —

Konik sekil, ters Lo

e L
Uzunluk| Uzunluk
Saft @ | Kafa @ | Kafasi | Toplam . Di
d2 d1 12 I Dis s
DIN 8033 BIAX mm mm mm mm geon;etrm geon:; rist

WKN  0307.03| TCN 0303 3 3 7 37 001 952 045 001 952 046
WKN  0607.03| TCN 0603 3 6 7 37 001 952 117 001 952118
WKN  0607.06 | TCN 0606 6 6 7 47 - 001 952178
WKN  1013.06 | TCN 1006 6 10 13 53 - 001 952 269
WKN 1213.06 | TCN 1206 6 12 13 53 - 001 952 349

Asagidaki tabloda kafa capi d1’e gére uzun saft capaklari-
nin maksimum vzakh@ina iliskin bir kilavuz sunulmustur.

Saft
uzun-
Saft © lugu Kafa @ |
mm maks. | mm Istisnalar
mm
3 48 4-6
6 180 8-16 X
6 250 8-10 X
@&12'den
8 80 itibaren
8 100 1 4014

x = TCD @20 mm / TCD @14 mm / TCE @12 mm / TCF @12 mm

Uzun saft karbir uclar

Maksimum genel uzunluk 11°i he-
saplamak icin hafa uzunlugu 12'te
maksimum saft uzunlugunu ekleyin.

* Yukanda belirtilen maksimum uzunluklara uygun olarak talep halinde tom &zel versiyonlar mevcuttur.

* Ham maddenin stoklarda bulunmasi halinde génderim siresi yaklasik 2-4 haftadir.

* Minimum siparig miktan = 20 adet.

* Ozel nedenlerle %10 fazla veya eksik génderme  (her halikarda en az 1 parca) sakl tutuyoruz.

e Litfen asin uzunluklarda es merkezlilik dogrulugunu garanti edilemeyecegini unutmayin.

* Agin uzunluklar igin hizin azaltlmasini &neriyoruz.

Not: Aradiginizi bulamadimiz mi? Bizi arayin!




Ozel karbur uclar

Cast - Dis geometrisi 63

Saft @ | Kafa @ . o .
d2 d1 (= 47 I ) <Pt} =g
mm mm —= - |Standart v - |Standart| =©°- . |Standart| - 4 | Standart
001 952011 ZYA 001 952 021 KUD 001 952 052 SPG 001 952 054
3 [1 =43 mm [0313.03| 1 =33mm 0302.03 N =43 mm |0313.03| 11 =41mm
2 =13 mm [2 =2,70mm 2 =13 mm 2 =12mm
001 952 057 001 952 063 KUD
3 4 [1 =36 mm [1 =34 mm |0403.03 -
2 =6 mm 12 = 3,60 mm
001 952 093 ZYA 001 952 099 KUD 001 952 112 SPG 001 952 115 SKM
6 [1=37mm [0607.03| 1T =35mm |0605.03[ 1 =43 mm [0613.03| IT =43 mm 0613.03
2 =7 mm 2 =5,40 mm 2 =13 mm 2 =13 mm
001 952 069 ZYA 001 952 079 KUD 001 952 081
4 [1=53mm |0413.06 1 =44 0403.06| 11 = 54 mm
2 =13 mm 12 = 3,60 mm 2 =14 mm
001 952 122 ZYA 001 952 137 KUD 001 952 156 SPG 001 952 188 SKM
6 6 [T =56mm [0616.06| IT =45mm |[0605.06| 11 =58mm |0618.06| |1 =58 mm 0618.06
2 =16 mm 12 = 5,40 mm 2 =18 mm 2 =18 mm
001 952 196 ZYA 001 952 209 KUD 001 952 217
8 [1=60mm |0820.06| IT =47 mm [0807.06| 1T =58 mm
12 =20 mm 12 = 7,20 mm 2 =18 mm
Paslanmaz celik - Dis geometrisi 63 Performance
Saft @ | Kafa © ; 4
d2 d1 | {E3—— i :' ) <P ==
mm mm - - |Standart T~ . |Standart| -"- . |Standart| + | Standart
001 952 880 ZYA 001 952 886 KUD 001 952 892 SPG 001 952 897
3 [1 =43 mm [0313.03| 1T =33 mm [0302.03| 11 =43 mm |0313.03 | IT =41 mm
2 =13 mm 2 =2,70 mm 2 =13 mm 2 =12 mm
001 952 881 001 952 887 KUD
3 4 [1=36mm [1 =34 mm |0403.03
2 =6 mm 12 = 3,60 mm
001 952 882 ZYA 001 952 888 KUD 001 952 893 SPG 001 952 898 SKM
6 [1 =43 mm |0613.03| 1T =35mm [0605.03| 11 =43 mm |0613.03 | |1 =43 mm 0613.03
2 =13 mm 12 = 5,40 mm 2 =13 mm 2 =13 mm
001 952 883 ZYA 001 952 889 KUD 001 952 894
4 [T =53mm |0413.06 1 =44 0403.06 | 11 = 54 mm
2 =13 mm 2 = 3,60 mm 2 =14 mm
001 952 884 ZYA 001 952 890 KUD 001 952 895 SPG 001 952 899
6 6 [1=56mm |0616.06| 1T =45mm |[0605.06| 11 =58 mm |0618.06| |1 =58 mm
2 =16 mm 12 = 5,40 mm [2 =18 mm 12 =14 mm
001 952 885 ZYA 001 952 891 KUD 001 952 896
8 [1=60mm [0820.06| 1T =47 mm |0807.06| 11 =58 mm
2 =20 mm 2 =7,20 mm 2 =18 mm




Superfine - Dis geometrisi 10

Saft @ | Kafa @ . .
d2 d1 [ —— 4 ] | <=t} ==
mm mm =T - |Standart T~ . |Standart| :°- . |Standart| - < | Standart
001 952 900 ZYA 001 952 906 KUD 001 952912 SPG 001 952917
3 [T =43 mm [0313.03| 11 =33mm |0302.03| [T =43 mm [0313.03| IT =41 mm
2 =13 mm 2 =2,70mm 2 =13 mm 2 =12 mm
001 952 901 001 952 907 KUD
3 4 [1 =36 mm [T =34 mm |0403.03
2 =6 mm 2 = 3,60 mm
001 952 902 ZYA 001 952 908 KUD 001 952913 SPG 001 952918 SKM
6 [T =43 mm |0613.03| 1T =35mm [0605.03| 11 =43 mm |0613.03| IT =43 mm |0613.03
2 =13 mm 12 = 5,40 mm 2 =13 mm 2 =13 mm
001 952 903 ZYA 001 952 909 KUD 001 952914
4 [T =53 mm |0413.06 1 =44 0403.06| 11 =54 mm
2 =13 mm 12 = 3,60 mm 2 =14 mm
001 952 904 ZYA 001 952910 KUD 001 952915 SPG 001 952919
6 6 [T =56mm [0616.06| IT =45 mm |0605.06| |1 =58 mm [0618.06| IT =58 mm
2 =16 mm 2 =5,40 mm 2 =18 mm 2 =14 mm
001 952 905 ZYA 001 952 911 KUD 001 952916
8 [T =60mm [0820.06| IT =47 mm |0807.06| IT =58 mm
12 =20 mm 12 = 7,20 mm 2 = 18mm
Non Ferrous - Dis geometrisi 13
Saft @ | Kafa @ . o .
d2 IR == ——x i i SR == =T
mm mm — - |Standart ST+ . |Standart| - . |Standart| - T -+ |Standart
001 952 484 ZYA 001 952 579 KUD 001 952 873 SPG 001 952 715
3 [T =43 mm [0313.03| IT =33 mm |0302.03| 11 =43 mm [0313.03| IT =41 mm
2 =13 mm 12 =2,70 mm 2 =13 mm 2 =12 mm
001 952 485 001 952 580 KUD
3 4 [T =36 mm [T =34 mm |0403.03
2 =6 mm 12 = 3,60 mm
001 952 487 ZYA 001 952 581 KUD 001 952 111 SPG 001 952716 SKM
6 [1T=37mm [0607.03| IT =35mm |0605.03| IT =43 mm [0613.03| I1 =43 mm |0613.03
2 =7 mm 2 =5,40 mm 2 =13 mm 2 =13 mm
001 952 489 ZYA 001 952 582 KUD 001 952 690
4 [T =53mm |0413.06 1 =44 0403.06| 11 =54 mm
2 =13 mm 12 = 3,60 mm 2 =14 mm
001 952 491 ZYA 001 952 584 KUD 001 952 155 SPG 001952718 SKM
6 6 [1T=56mm [0616.06| 1T =45 mm |0605.06| 1T =58 mm |0618.06| 11 =58mm |0618.06
2 =16 mm 12 = 5,40 mm 2 =18 mm 2 =18 mm
001 952 492 ZYA 001 952 585 KUD 001 952 683
8 [1=60mm |0820.06| IT =47 mm [0807.06| 1T =58 mm
12 =20 mm 12 = 7,20 mm 2 = 18mm




Ozel karbur uglar

Superfine - Dis geometrisi 14

Saft @ | Kafa @ _ s o g
d2 d1 |[{EF— 4 I o <] ==
mm mm —= - |Standart v . |Standart| - . |Standart| - < |Standart
001 952 497 ZYA 001 952 590 KUD 001 952 799 SPG 001 952 724
3 [1 =43 mm [0313.03| 1T =33mm |0302.03| 11 =43 mm [0313.03| IT =41 mm
2 =13 mm 12 =2,70 mm 2 =13 mm 2 =12 mm
001 952 498 001 952 591 KUD
3 4 [1=36mm [1 =34 mm |0403.03
2 =6 mm 2 = 3,60 mm
001 952 501 ZYA 001 952 592 KUD 001 952 689 SPG 001 952 725 SKM
6 1 =43 mm [0613.03| 1T =35mm |[0605.03| 11 =43 mm |0613.03 | IT =43 mm 0613.03
2 =13 mm 12 = 5,40 mm 2 =13 mm 2 =13 mm
001 952 502 ZYA 001 952 593 KUD 001 952 690
4 [1=53mm [0413.06 1 =44 0403.06| 11 =54 mm
2 =13 mm 12 = 3,60 mm 12 =14 mm
001 952 504 ZYA 001 952 594 KUD 001 952 691 SPG 001 952 726
6 6 1 =56mm |0616.06| 1T =45mm |[0605.06| 11 =58 mm |0618.06 | IT =58 mm
2 =16 mm 12 = 5,40 mm 2 =18 mm 2 =14 mm
001 952 505 ZYA 001 952 596 KUD 001 952 683
8 [1=60mm |0820.06| IT =47 mm [0807.06| 1T =58 mm
2 =20 mm 2 =7,20 mm 2 = 18mm
Kesimi zor aliminyum - Dis geometrisi 14 Performance
Saft @ | Kafa @ _ . - .
d2 d1 |TEF— 4 I o <] L=
mm mm — - |Standart T+ - |Standart| ©°- - |Standart| - T Standart
001 952 853 ZYA 001 952 859 KUD 001 952 865 SPG 001 952 870
3 [1 =43 mm [0313.03| 1T =33mm [0302.03| 1 =43 mm [0313.03| IT =41 mm
2 =13 mm 2 =2,70 mm 2 =13 mm 2 =12 mm
001 952 854 001 952 860 KUD
3 4 1T =36 mm [1 =34 mm |0403.03 -
2 =6 mm 12 = 3,60 mm
001 952 855 ZYA 001 952 861 ZYA 001 952 866 SPG 001 952 871 SKM
6 [1 =43 mm [0613.03| 1T =35mm |0313.03| 1 =43 mm [0613.03| IT =43 mm 0613.03
2 =13 mm 2 =5,40 mm 2 =13 mm 2 =13 mm
001 952 856 ZYA 001 952 862 KUD 001 952 867
4 1 =53mm |0413.06 1 =44 0403.06| 11 =54 mm
2 =13 mm 12 = 3,60 mm 2 =14 mm
001 952 857 ZYA 001 952 863 KUD 001 952 868 SPG 001 952 872
6 6 [T =56mm |[0616.06| IT =45mm |[0605.06| 11 =58mm |0618.06| |1 =58 mm
2 =16 mm 12 = 5,40 mm [2 =18 mm 2 =14 mm
001 952 858 ZYA 001 952 864 KUD 001 952 869
8 [1=60mm |0820.06| IT =47 mm [0807.06| 1T =58 mm
12 =20 mm 12 =7,20 mm 2 =18 mm




Composite - Dis geometrisi 16

Saft @ Kofo © Saft @ Kafa © .
d2 dl |13 d2 di =
mm mm — - mm mm R-—= -

I Q01 252 B74 001 952 BS 7

3 Il =43 mm 4 11 = 53 mm

12 =13 mm [2'= 13 mm

001 952 875 001 952 B78

3 4 1 = 36 mm & & 1 = 546 mm
|2 = A mm |2 =16 mm

Q01 952 876 001 952 879

& 1T = 43 mm 8 11 = &0 mm
12=13mm 12 = 20 mm

Kaplamalar

Kaploma sirasinda sabit bir sekilsiz malzeme kotmam kesici kafonin ylizeyine uygulanir, Kargihk gelen Gretim adimi ve
uygulanan katmarnin kendisi kaplama olarak amlabilir. Bu prosedir cesitli kalma Gretme olonaklan sunmaktadir.

Optimum sonuc elde etmek icin yalmzea kaplama aloninda vemon kisilerle caligiyoruz. Béylece doima bireysel misteri
gereksinimleriyle ilgilenebiliyoruz.

Ozel kaplama secimlerimiz isleme bakimindan asagidaki avantajlara sahip:

* Daha uzun kullormm Smrl

* Daha iyi malzeme kaldirma

* Doho oz kroter aginmas:

* Daho oz abrazif asinma

* Daha iyi triboloji (kayma &zelligi)
* Doha yiksek 15 dayarmmi

Ayrica ihtiyacimiz olabilecek diger BIAX karbid capaklan kaplamaktan keyif duyariz. Litfen

bize ulasmaktan gekinmeyin. Ortaklarimizla birlikte kaplamayla ilgili sorulariniz icin size
yardima olmak bizi mutiu eder.

Ozel kaplamalor icin minimum siparis miktan 20 adettir.
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