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cylinderki (opaski spiralne) i kapturki scierne
nowe materiaty — nowe zastosowania

(@BIAX

Firma BIAX — Schmid & Wezel Maschinenfabrik opublikowata nowy katalog
-poradnik doboru réznych akcesoriéw i narzedzi, ktéry zawiera m.in.
informacje o cylinderkach $ciernych. i stosowanych nowych materiatach do
ich wytwarzania.

Poradnik ten bedzie dostepny na stronie www.biax.pl lub przesytamy go
mailowo na zyczenie Klienta.
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Zastosowano nowe materialy do produkcji cylinderkéw $ciernych, co
pozwoli naszym Klientom na wiasciwy, optymalny i ekonomiczny ich dobor
do obrébki odpowiednich materiatéw, w tym materiatéw trudnoobrabialnych
takich jak: stali po hartowaniu, nierdzewnych, zarowytrzymatych, stopéw na
bazie niklu czy kobaltu: Hastelloy, Inconel, stopéw tytanu i innych.
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W tym sposobie wykanczania powierzchni cylinderki i kapturki Scierne sg po prostu wciskane na
uchwyty cylindryczne lub kapturkowe. Gumowe nosniki zapewniajg pewng niewielkg elastycznosc¢ i
szlifowanie bez wibracji. W poréwnaniu do tradycyjnych Sciernic trzpieniowych, ktére najczesciej
wymagajg juz wstepnego ,obciggniecia” w celu ich wywazenia i zmniejszenia wibracji (wptywa to na
trwatos¢ stosowanych narzedzi pneumatycznych i elektrycznych), ktére ponadto zmieniajg swdj
ksztalt wskutek zuzycia, w przypadku stosowania opasek i kapturkéw Sciernych nalezy je po prostu
wymieni¢ zdejmujgc zuzyte i zaktadajgc nowe na gumowe uchwyty.

zastosowania: wykanczajaca obrobka scierna powierzchni
opaski scierne — korund zwykty
Uniwersalna tasma spiralna, optymalna do lekkiego szlifowania materiatéw tatwych w obrébce

obrabiane materiaty: stal, zeliwo, materiaty

kompozytowe widkniste, metale niezelazne wydajnos¢ scierna L 1 ] )ele
miekkie, stale po hartowaniu trwato$¢ materiatu opaski @ OO OO
stabilno$é wymiarowa T I 1ole
@ x dtugosé, [mm] 2 15x 30 922 x 20 @ 30 x 30 2 45 x 30
zalecane obroty, [obr/min] | 26.000+36.000 | 18.000+26.000 | 13.000+19.000 | 8.500+12.700
obroty max, [obr/min] 36.000 26.000 19.000 12.700
ziarno 60, nr zamowieniowy 1621736 1620 749 1620714 1620 720
ziarno 80, nr zamowieniowy 1621723 1620 750 1620 715 1620 722
ziarno 150, nr zamoéwieniowy 1621724 1620 751 1620 770 1620 723
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opaski scierne — korund cyrkonowy +

Korund cyrkonu i dodatki szlifierskie w nasypie / powltoce zapewniajg wysoka scieralnosg,
zapobiegajg zatykaniu i zapewniajg chiodny szlif.

obrabiane materiaty: stal nierdzewna,

stopy tytanu, stopy na bazie niklu czy . wydajnos¢ $cierna 1 | Jole
kobaltu, metale niezelazne trwalo$é materiatu opaski @O O OO
stabilno$é wymiarowa ' T I 1ele)]
@ x dtugosé¢, [mm] 215 x 30 Q22 x 20 @ 30 x 30 D 45 x 30
zalecane obroty, [obr/min] | 26.000+36.000 | 18.000+26.000 | 13.000+19.000 | 8.500+12.700
obroty max, [obr/min] 36.000 26.000 19.000 12.700
ziarno 50, nr zaméwieniowy na zyczenie 1622 230 1622 232 1622 234
ziarno 80, nr zaméwieniowy na zyczenie 1622 231 1622 233 1622 235

opaski $cierne — ziarno ceramiczne +

Ze wzgledu na zachodzgce na siebie utozenie listkow sciernych powstaje kilka warstw wypetnien
Sciernych. To znacznie wydtuza zywotnos¢ narzedzia w porownaniu z konwencjonalnymi opaskami

Sciernymi. Ziarno ceramiczne z dodatkami szlifierskimi zapewnia dtugg zywotno$¢ narzedzia z
agresywnym $cieraniem materiatu i chtodnym szlifowaniem.

obrabiane materialy: stal nierdzewna,

stopy tytanu, stopy na bazie niklu czy wydajnos¢ scierna 00000

kobaltu, stal po hartowaniu, stal, metale trwato$é materialu opaski @@ @O O

niezelazne stabilno$é wymiarowa C T Thlele)
@ x diugosé, [mm] @ 30 x 30 3 45 x 30
zalecane obroty, [obr/min] 13.000+19.000 | 8.500+12.700
obroty max, [obr/min] 19.000 12.700
ziarno 60, nr zamoéwieniowy ( ziarna 40 i 80 sg dostepne na zyczenie ) 1622 232 1622 234

uchwyty cylindryczne do opasek sciernych, trzpien @ 6 x 35mm

@ x dtugos¢ cylindra, [mm] 215 x 30 @22 x 20 @ 30 x 30 @ 45 x 30

zalecane obroty, [obr/min] | 26.000+36.000 | 18.000+26.000 | 13.000+19.000 | 8.500+12.700

obroty max, [obr/min] 36.000 26.000 19.000 12.700

nr zamowieniowy 1621513 1621 501 1621 506 1621 503
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informacje o kapturkach sciernych:

Ich stozkowy ksztatt utatwia ptaskie umieszczenie na obrabianym detalu, a zamkniety, okragty
koniec kapturka utatwia réwniez prace w niektérych specyficznych miejscach

kapturki scierne — korund zwykly

Kapturki scierne uniwersalne, optymalne do lekkiego szlifowania materiatéw tatwych w obrébce

o wydajnosé scierna " T 1 hele)
& trwatos¢ materiatu kapturka ©O000
§ = stabilnos¢ wymiarowa ' T 1 1010

obrabiane materiaty: stal, zeliwo,
metale niezelazne stale po
hartowaniu materiaty kompozytowe
widkniste,

@ x dtugosé, [mm] B5x15 @11 x 25 @ 16 x 32 @ 21 x40
zalecane obroty, [obr/min] | 30.000+50.000 | 15.000+30.000 | 10.000+18.000 | 7.000+12.000
obroty max, [obr/min] 50.000 40.000 30.000 20.000
ziarno 80, nr zamoéwieniowy 1622511 1622514 1622517 1622520
ziarno 150, nr zamdwieniowy 1622512 1622 515 1622518 1622 521
ziarno 280, nr zamowieniowy 1622513 1622516 1622519 1622 522

minimalna ilo$¢ do zamoéwienia: 10 sztuk
kapturki scierne — ziarno ceramiczne +

Ziarno ceramiczne z dodatkami szlifierskimi zapewnia dtugg zywotnos¢ narzedzia z agresywnym
Scieraniem materiatu i chtodnym szlifowaniem.

obrabiane materiaty: stale po
hartowaniu, stale nierdzewne, stopy
na bazie niklu czy kobaltu, stal, stopy
tytanu

| wydajnos¢ scierna L 1 1 )]0l®)
trwatosé materiatu kapturka @ OO OO
stabilno$¢ wymiarowa ' T 1 10l®)]

@ x diugosé, [mm] B5x15 @11 x 25 @ 16 x 32 @ 21 x 40
zalecane obroty, [obr/min] | 30.000+50.000 | 15.000+30.000 | 10.000+18.000 | 7.000+12.000
obroty max, [obr/min] 50.000 40.000 30.000 20.000
ziarno 80, nrzamowieniowy | na zyczenie 1622 236 1622 237 1622 238
ziarno 120, nr zamowieniowy | na zyczenie na zyczenie na zyczenie na zyczenie

minimalna ilo§¢ do zamdéwienia: 10 sztuk

uchwyty kapturkowe, trzpien @ 6 x 40mm

@ x dtugos¢ uchwytu [mm] @5x15 @11 x 25 @ 16 x 32 @ 21 x 40
obroty max, [obr/min] 50.000 40.000 30.000 20.000
nr zamowieniowy 1622 501 1622 502 1622 503 1622 503
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objasnienia symboli zastosowanych powyze;j:

wydajnos¢ skrawania (ilos¢ skrawanego materiatu), trwato$¢é narzedzi i stabilnos¢ wymiarowa

wydajnos¢ skrawania

narzedzia ocenione jako

®C OO0 nadajg sie tylko do
usuwania bardzo matej ilosci
materiatu lub do wygtadzania
powierzchni. Odwrotnie:
99980 ;524 1o,

ze narzedzie jest szczegodlnie
przydatne

trwatos¢ narzedzia

narzedzia ocenione jako

®C OO0 majg tendencje do
szybkiego zuzywania sie.

Z drugiej strony ®9®909®
oznacza, ze narzedzie jest
szczegolnie odpowiednie do
ciggtego uzytkowania, a takze
bardzo dobrze znosi zgrubng

stabilno$¢ wymiarowa

ocena ®OO0O00znacza, ze
narzedzie jest bardzo
elastyczne i bardzo dobrze
dostosowuje sie do ksztattu
przedmiotu obrabianego.
Narzedzia oznaczone jako
®09®®® majg zerowyg
zdolnosé adaptaciji, na

do usuwania duzych ilosci

materiatu.

obrobke.

przyktad narzedzia wykonane
z HSS lub weglika

Zabrania sie wykorzystywania tej ulotki do celow komercyjnych bez zgody TIMEX S.A.
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narzedzia dla Profesjonalistow
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przedstawicielstwo i sprzedaz:

TIMEX S.A.

(oddziat firmy w Warszawie)
ul. Dtuga 44/50,
bud. D, llip. pok. 302
00-241 Warszawa
Tel.: 22 635 60 10; Fax.: 22 635 60 15
Tel. Kom : 502 20 95 16
e-mail : Grzegorz.Kalynczak@timexsa.pl
biax@biax.pl
www.timexsa.pl ; www.biax.pl
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